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Vitejte na RobexPedii, jedinetné encyklopedii v oborech fezaci techniky, tavného Fezani,

Calounickych a jinych mnoha rozli¢nych odvétvi. MnoZzstvi informaci z RobexPedie mohou Cerpat
zpracovatelé textilii, prirodnich i syntetickych textilii a to i netkanych, papiru, folii, bunicin, polystyrenu
a jinych pribuznych materialQ, izolacnich materialQ, plastd, pryzi, pur pén a jinych pénovych materiald

typu Molitan ®, Visco a mnoho dalsich.

Encyklopedie (fecky &ykUkAIoG enkyklios okruzni + naideia paideia vychova) je strukturované, zpravidla
objemné dilo, které se pokousi zevrubné predstavit lidské poznani tykajici se jednoho, vice, anebo vsech
obor{. Pojmu £ykukAonaideia (enkyklopaideia) poprvé uZil v 5. stoleti pf. n. |. Hippias z Elidy, ktery jim

7

oznacoval vseobecné vzdélani.

Nase encyklopedie nechce konkurovat obecnym encyklopedickym celkd typu Wikipedie, Ottdv slovnik
naucny atd., snaZi se pouze rozsifit védéni a poznani o jinak uUzce specifickém oboru. Plvodnim
zamérem bylo o tyto informace rozsifit internetovou tzv. volnou encyklopedii Wiki, avsak z d@vodu velice
Usmévnych nam nebylo toto umoznéno a nas ucet na této encyklopedii zabanovan. Jednalo se o chybu
vykladu zakladniho pozadavku Wikipedie a tim je tzv. ovéfitelnost. Bohuzel tézko ovéfit platnost a
danost informaci nami zverejfiovanych, kdyz jsme prvnim vydavatelem takovychto informaci v ramci
podobnych oborovych odvétvi a Casto se snazime popsat technologie nami vyvinuté. Neexistuje tedy
jiny zdroje, ktery by ovéfil platnost téchto informaci kromé firmy ROBEX DK, s.r.o. ®. Netvrdime vsak,
Ze informace zde zverejfiované jsou jediné spravné. Stojime si vSak plné za svym vykladem, u kterého
vychazime z mnohaletych zkuSenosti. Z déivodu minimalizace prostoru jsou clanky psany jednoznacné a

vystizné a nékteré nepodstatné skutecnosti nejsou z pochopitelnych diivodl zahrnuty do této brozury.

Clenéni kategorii na RobexPedii odpovida kategoriim nabizenych vyrobku a zboZi na oficilni prezentaci

firmy ROBEX DK, s.r.0. na www.robex-dk.cz .

VéFime, Ze se nam podafilo shrnout problematiku nami nabizené techniky v ramci této tenké broZury.

Jsme samoziejmé pfipraveni v rdmci naseho poradenstvi zodpovédét kazdy Vas dotaz.

Za tym firmy ROBEX DK, s.r.0.®

Buchar Jifi

technicky & vyvojovy manazer
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Rucni rezacky
Rucni kotoucova rezacka, rucni vibracni rezacka

Rucni Fezacky jsou pouzivany vsude tam, kde je tfeba presnych, zaroven vsak rychlych fezii
a prirezli textilnich materiald a jinych profilem shodnych materialti. S rucni Fezackou je

mozno pracovat letmo nebo s vyuzitim desky pracovniho stolu.

Rucni fezacky rozdélujeme dle:
1) typového clenéni ( rucni kotoucové fezacky, vibracni fezacky)
2) dle typu zdroje ( elektrické sit'ové, el. akumulatorové, pneumatické)

3) dle vyhotoveni ( s brousenim, bez brouseni)

Kotoucova fezagks

1) Rucni kotoucové fezacky jsou vybaveny kotouCovym noZem, ktery zajiSt'uje fez svym otacenim. V této
kategorii fezaCek je vyuzito vétSinou fezu noze proti protiostfi. Niz je tedy jednostranné brouseny.
Kotoucovy nliz mdZe byt kulaty i vicehranny. V této kategorii fezacek je fezna sila, ktery vychazi z otacek
elektrického motoru pres soukoli, které meéni vstupni otacky motoru na otacky nizsi, vhodnéjsi pro fez
t&chto materiald. Ze soukoli je sila prenasena pfimo na kotoucovy niiz. Rezacky jsou zpravidla vybaveny
brousicim zafizenim, jez umozni snadné nabrouseni noze, dle potfeby. Pouze nabrouseny nidz zajisti
kvalitni fez. Pokud jiz nGZz nedosedne vlivem opotiebeni na protiostfi, je tfeba tento ndiz vyménit za
novy. V této kategorii jsou fezacky vétSinou vybaveny spinatem, ktery je za béhu fezacky nutné stale
drzet. Dale jsou fezacky vybaveny krytem noze. Pravidelné kontrolujte také vétraci otvory umisténé na
téle fezacky, aby bylo zajiSténo spravné a dostatecné chlazeni motorové Casti fezacky. Tyto fezacky

splfiuji pozadavky na bezpecnou, zaroven vsak efektivni praci. Jejich konstrukce a vlastni princip fezu
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umoznuje fez vice vrstev na sebe polozenych latek a jinych materiall (napf. fezacka Y] 65 - az 22 mm).
V této kategorii fezacek byva télo fezacky vyrobeno ze specidlniho plastového materialu. Rezacky jsou

tak pomérné lehké, zaroven jsou vsak

schopny odolat i méné Setrnému fezaci hlava

zachazeni, které je v prlmyslovych | Prousiel zafizeni S &
vy o v . kryt noze ﬁ privedni kabel
provozech bézné. Tyto rezacky jsou : - *
HAHEE. . vétraci otvory
vybaveny tzv. patkou rezacky, ktera niz__* (. \tdlo Fezatky
byva pevné prichycend k fezaci hlavé. protiostri o
yva p P Y -ﬂ" patka fezacky

Touto patkou je pohybovano kluznym

zpldsobem po desce stolu, na které lezi fezany material.

Ruéni vibraéni fezacky jsou vybaveny nozem niizkového typu. Rez je zajistény vibracemi, kmitanim
vrchniho ostfi proti ostfi spodnimu, které byva pevné (pevné spojeno s fezaci hlavou). Tyto rezacky jsou
ureny pro precizni a velice presné stfihy. Bohuzel jsou vSak limitovany zdvihem vibrujiciho ostfi a
vykonem motoru. Nedokazi tak konkurovat kotoucovym fezackam ve vySce fezu (pocet najednou
fezanych, stiihanych vrstev), cozZ je do jisté miry limituje. Télo téchto fezacek je tak vyrobeno z plastické
hmoty. Vzhledem k velikosti vlastni fezacky vSak vyZzaduje opatrné&jsi zachazeni. Motorova cast je u
nékterych typl napajena z akumulatorl (uvnitf téla) a dobijena pomoci nabijecky. U nékterych je vSak
umoznéno napajeni i z bézné sité 230 V. Rotacni pohyb motoru je prenasen na niz pomoci specidlniho

vackového prevodu. I tyto rezacky jsou

vybaveny  bezpefnostnim  spinacem
(vypne fezacku po uvolnéni spinace).
Rezacky tohoto typu nejsou vétSinou

v v virchni nuz {pohyblivy)
vybaveny kluznou patkou fezatky. Po ok

desce stolu je pohybovéno spodni spodni nuz (pevny)

stranou spodniho noze.

2) Rucni fezacky také délime zdroje jejich mechanické energie na elektrické, které vyuZivaji bézné sitové
napéti AC 230V, 50 Hz, akumulatorové, které umozniuji provoz na nabijeci baterie a v neposledni fadé
té7 pneumatické s motory na stlaeny vzduch. Rezatky s motory na stlaeny vzduch jsou vhodné
zejména do plno zatéZovych provozdl, kde je ocekavan plny vykon fezacky po celou sménu bez nutnosti
zvIastni udrzby. Pneumatické motory jsou pohanény z rozvodu stlaceného vzduchu o max. tlaku 6 Bar.
V idedlnim pfipadé je vhodné vyuZit tzv. Upravu vzduchu pfimazavanim spolu s rzv. regulacni jednotkou,
kterou je pak mozné regulovat presné otacky motoru a tim ovliviiovat feznou rychlost resp. obvodovou
rychlost noze. Vyhodou pneumatickych fezacek je tedy moznost regulace, moznost vyuZiti pfi vysoké
zatézi, snadna Udrzba. Nevyhodami jsou pak vysSi hmotnost fezacky, i kdy z toto je jiz diky modernim
materialdm, které jsou vyuzivany pfi vyrobé pneu. motor(l potlateno. Potom pak potfeba rozvodu
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stlaeného, tlakového vzduchu, vyssi pofizovaci cena, vyssi hlucnost, nizsi celkovy vykon a do jisté miry
snizena ovladatelnost fezacky diky pfivodni tlakové hadici. Ve vyrobé a Upravé fezacek na stlaceny

vzduch se stala v ramci stfedni Evropy jednickou firmy ROBEX DK, s.r.o.

Elektrické Fezacky vyuzivajici sitové napajeni o jmenovitém stfidavém napéti 220 — 240 V pfi 50 — 60 Hz
maji oproti fezackam pneumatickym hned nékolik vyhod. Zvlasté se jedna o lepsi pripojitelnosti, nizsi
pofizovaci cenu a staly vyssi vykon nékterych typl fezacek. Nevyhodami jsou vSak nutnost pravidelné
udrzby, vymén uhlik{l, opotfebeni rotorovych Casti motord vlivem nasatého prachu vzniklého pfi fezu,

vySSi nizkofrekvencni vibrace.

Bateriové fezacky jsou napajeny nabijecimi ¢lanky se stejnosmérnym napétim, které jsou prFipojeny
v zadni Casti fezacky tak, aby alespon Castecné vyvazili hmotnost fezacky. Akumulatorové fezacky maii
oproti ostatnim typm zjevnou vyhodu v pripojitelnosti a ovladatelnosti, jelikoZz neni pro chod této
fezacky nutny zadny dalSi privod energie v podobé kabelu ¢i hadice. U nékterych modell je mozné
kromé& béznych nabijecek ¢i nabijecich adaptér vyuzit zapojeni pfimo na sit’ pfes adaptér. Nespornymi
nevyhodami vsak jisté budou vyssi hmotnost akumulatord, nizsi Zivotnost akumulatorl ( okolo 1000 —
2000 nabijecich cykld), vyssi pofizovaci cena a tim snizend ekonomicnost provozu a omezeny vykon

fezacky.

3) I vyhotoveni rucnich fezacek se znacné liSi. VibraCni fezacky nemaji diky nozlm nbdZzkového typu
interni brousici zafizeni a brouseni téchto noZovych bFitd vyzaduje brousit tyto noZe externé. U
nékterych vibracnich modell jsou bfity demontovatelné, u jinych jsou soucasti fezaci hlavy bez moZnosti

jejich Gplné demontaze.

Naproti tomu nékteré typy kotoucovych rezacek mohou byt vybaveny
internim brousicim zafizenim. Toto brousici zafizeni je zpravidla s jednim
samostatnym brouskem vedenym na cepu s pruzinou ( jemnym stiskem
Cepu dojde k brouseni noze), a to zejména diky principu Fezu proti protiostfi,
které stira vzniklé negativni groty (jehly) noze: Toto je mozné u rezacek

vyuzivajicich nozd jednostranné brousenych. Z pohledu stale ostrosti nozli a Brousici zarizeni

také ekonomického pohledu Ize tyto fezacky vybavené brousenim jednoznacné doporucit a uprednostnit

pred fezackami bez brouseni, u kterych musite vzdy niz pfi ostfeni vyjmout a brousit externé, obvykle

rucné.
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Znate technické udaje ?!

Napéti - prace vykonana elektrickymi silami

Vykon - mnozstvi prace vykonané za jednotku casu.

Prikon - mnoZstvi energie spotfebované za jednotku ¢asu
Vyska fezu - prlchodnost materialu (max.)

Otacky motoru — rychlost otaceni hridele motorické jednotky
Otacky noze — rychlost otaceni hfidele noze

Obvodova rychlost noze - zména drahy za jednotku Casu pfi pohybu po kruznici

Pfi nakupu rucni kotouCové fezacky vemte v potaz vzdy jeji nasledné vyuziti, VasSe potreby spolu
s technickymi moznostmi fezacky. Vhodnym vybérem fezacky predejdete Castym opravam, zvySené

investici a starostem. Pfi vybéru pro Vas vhodné fezacky Vam radi poradime!

Pro zvySeni bezpecnosti Ize pro tento typ pfistrojd jednoznacné doporucit ochranné prostifedky typu proti
porezovych rukavic, antivibracnich rukavic, ochran sluchu a zraku. V ramci zkvalitnéni sluzeb nabizi

vybrané ochranné pom{cky k témto pfistrojdm i firma ROBEX DK, s.r.o..

Pro tento typ pfistroje je nutné provadét pravidelnou revizi, jedna se o elektrické naradi a takto je nutné
k nému pristupovat. Pravidelnou udrzbou vyrazné prodlouzite Zivotnost rezacky. Konkrétnimu typu
fezacky odpovida i doba max. pouZitelnost tzn. pro jednosménné fezy, vicesménné fezy aj. Také je
nutno vzit v potaz vibrace prenasené na obsluhu a hlu¢nost fezacky. Spravnym nabrousenim noze rucni

fezacky predejdete nekvalitnimu fezu a vyrazné zvysite produktivitu rezani.
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Kotoucové rezacky

Kotoucové fezacky, kotoucoveé pily

Kotoucové fezacky jsou pouzivany tam, kde je tieba presnych, delSich, zaroven vsak
rychlych fezli a prifezli materidlu ve vyssi vrstvé. Tyto Fezacky jsou vybaveny kluznou
podstavou iFezacky, ktera zajist'uje lehky pohyb Fezacky po stolu. Tato podstava je pfi Fezu

zakryta materialem, jede tedy pod nim.

Rezacky jsou vhodné spiSe pro rovné fezy &i fezy s vétsim radiusem. Vzhledem k vét$imu prméru

kotoucovych nozli nelze predpokladat fezy v ostrych obloucich a jiné vyrezavaci operace.

Kotoucové rezacky rozdélujeme dle:

1) Pouzitych noz ( s kulatym noZem, s vicehrannym nozem)

2) Pouzitych ostfi noz{ ( s jednostranné, dvojstranné brousenym nozem)
3) Napajeciho napéti (400 V, 230 V)

Kotoucové fezacky jsou vybaveny kotouCovym noZem, ktery zajistuje fez
svym otacenim. V této kategorii fezacCek je vyuZito vétSinou fezu noze proti
protiostfi ( jednostranné brousené noze) Ci fezu stzv. prlpysnici, ktera
umoznuje kotouCové fezaCce vyuZit oboustranné brousené noze ( obvykle

kulaté). Jak jsme jiz rekli, kotoucovy nlz mize byt kulaty i vicehranny,

N - - | vzavislosti na typu fezacky. V této kategorii fezaCek je fezna sila, ktera
vychazi z otacek elektrického motoru pres soukoli, které méni vstupni otacky motoru na otacky nizsi,
vhodné&jsi pro fez téchto materidll. Ze soukoli je sila prendsena na kotoudovy niz. Rezacky jsou vétsinou
vybaveny internim brousicim zafizenim, jez umozni snadné nabrouseni noze, dle potreby. Pouze
nabrouseny nlz zajisti kvalitni fez. Pokud jiz nliZ nedosedne vlivem opotfebeni na protiostii, ¢i je
zbrouseny na minimalni moznou Groven, je tfeba tento niz vyménit za novy. KotoucCové fezacky jsou
zpravidla vybaveny vypinatem, ktery neni za béhu fezacky nutné stdle drzet. Dale jsou fezacky
vybaveny krytem noze. Pravidelné kontrolujte vétraci otvory umisténé na téle rezacky, pokud je jim
fezacka vybavena, aby bylo zajisténo spravné a dostatecné chlazeni motorové casti rezacky. Tyto
fezacky splnuji pozadavky na bezpecnou, zaroven vsak efektivni praci. Jejich konstrukce a vlastni princip
fezu umoziuje fez vice vrstev na sebe polozenych latek a jinych materiald (napf. fezacka CS 15 - az 85
mm). V této kategorii fezatek byva télo fezacky vyrobeno ze specialniho plastového materialu Ci
z lehkého hlinikového odlitku. Rezacky jsou robustnéjsi, nez klasické ruéni fezacky. Tyto Fezacky nejsou

vhodné pro letmé fezani a proto jsou vybaveny pojezdovou podstavou, ktera umoziuje plynulé a snadné
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pojizdéni po desce stolu. K fezu dochazi tak, Ze je fezany material nad podstavou fezacky a za rukojet’

fezacky je tlaeno proti tomuto materialu.

télo motoru
L. L,

__Ehlilt ova
pouzdra

matka_.—— = podstava

kotoudovy nui

Koncepcné jsou tyto fezacky vétsSinou stavény tak, Ze je motor umistény ve svislici k podstavé rezacky.

1) Kotoucové fezacky vyuzivaji dvou zakladnich typl nozl. K prvnim patfi klasicky kulaty ndz
v oboustranné brouseném provedeni. K druhé skupiné patfi jednostranné brousené noze s vicehrannym
provedeni. Kulaty n0Z zajisti rovhomérny fez materialu. Je vhodny na vétSinu bézné fezanych materiald.
Jelikoz je vétSina kulatych nozli s oboustrannym ostfim, je mozno jej vyuzit pouze na fezackach
s prlipysnici. Jelikoz jiz vime, ze pro vicehranné noze vétsinou plati, Ze jsou s jednostranné brousenym
ostfim, je mozno je vyuZit pouze na fezackach s protiostfim ( bez prlipysnice). Vicehranny niiz zajistuje
fez podobny ndZzkovému stfihu, ktery je odvisly od poctu hran konkrétniho noze. Je vhodny u sloZité&ji
fezanych materiald zejména syntetickych vlaken a jinych, kde je tfeba rychlého a efektivniho fezu. Pocet
hran noze je rlizny a liSi se v zavislosti na typu noze. Na nékteré materialy je vhodny nliz 8-mi hranny,
na jiny napt. 4 hranny. Ne kazdy vyrobce nabizi vice typl nozl a da se tedy fici, Ze konkrétnimu typu

fezacky vzdy odpovida konkrétni typ noze.

2) V minulém bodé jsme jiz Caste¢né narazili na problematiku ostfi nozli u kotoucovych fezacek.
Nékteré fezacky vyuzivaji pro fez jednostranné brousenych nozl. Funkce jejich fezu je zajisténa pomoci
protiostii umisténého na podstavé fezacky. Protiostfi je pruzinovy nebo jinak napinany segment, ktery je
pritlacen na hranu noZe pod urcitym, presnym Uhlem. U tohoto typu Fezacek je pouZito pouze jednoho
samostatného brousku, ktery dobrusuje Uhel noze v opozici protiostfi. Protiostfi zajiStuje také idealni
zalesténi rovné plochy noze. U tohoto typu fezacek dochazi k fezu v misté kde se dotyka kotoucovy nliz
s protiostfim. Jednim z mnoha zastupcl této kategorie je napf. fezacka KM RS 100. Pro kotoucCové
fezacky vyuZivajici oboustrané brousené noze jsou vybaveny dvéma parovymi brousky a to proto aby

zajistily stejnomérné nabrouSeni obou stran noZe do pozadovaného Uhlu. K fezu dochazi v misté

strana 9z 128

ROBEX DK, s.r.o. 1¢o 27471489, DIC CZ 27471489
Slovany 3051, 544 01 Dv0r Kralové nad Labem Tel.: +420 499 321 109, Fax: +420 499 621 124
Spolec¢nost zapsana u Krajského soudu v Hradci Kralové, oddil C, viozka 20945 www.robex-dk.cz, www.robex-dk.com



B ; D K = Centrum rezaci techniky ¢ Doplnky pro provozy a stroje
» Zakarkova vyroba strojt * Recyklacni technologie

S.R.O. » Servis, repase, bazar (» Vyvoj a konstrukce

pomysliného setkani noze s pripysnici. Jedna se vlastné o princip fezani v drazce, kde se ndZ nedotyka
Zadné casti u podstavy fezacky. Prdpysnice je dil fezacky, ktery zajistuje prlichod noZe pod uroven

podstavy rezacky tak, aby byl umoznén stfih timto nozem.

Jednostrannd' [ = Oboustranie

brouseny niz . brouseny niiz'
s protiostrim 8 5 prapysnici

3) KotouCové fezacky také mlzeme rozdélit podle hodnoty napajeciho napéti. NejCastéji jsou tyto
fezacky napajeny z bézné jednofazové sité AC 230 V, 50 Hz. Toto plati zejména pro mensi typy fezacek.

Pro velké, zvlasté robustni fezacky je pak typické napajeni pomoci tfifazového rozvodu AC 400 V, 50 Hz.

Znate technické udaje ?!

Napéti - prace vykonana elektrickymi silami

Vykon - mnozstvi prace vykonané za jednotku casu.

Prikon - mnoZstvi energie spotfebované za jednotku ¢asu
Vyska fezu - prlchodnost materidlu (max.)

Otacky motoru — rychlost otaceni hridele motorické jednotky
Otacky noze — rychlost otaceni hfidele noze

Obvodova rychlost noZe - zména drahy za jednotku ¢asu pfi pohybu po kruznici

Pri nakupu kotoucové fezacky vemte v potaz vzdy jeji nasledné pourziti, Vase potfeby spolu s technickymi
moznostmi fezacky. Vhodnym vybérem fezacky predejdete Castym opravam, zvySené investici a
starostem. Pro zvySeni bezpecnosti Ize pro tento typ pfistrojd jednoznacné doporudit ochranné
prostfedky typu proti porezovych rukavic, antivibracnich rukavic, ochran sluchu a zraku. V ramci

zkvalitnéni sluzeb nabizi vybrané ochranné pomticky k témto pfistrojlim i firma ROBEX DK, s.r.o.

Je nutné jesté fici, Ze nékteré typy kotoucovych fezacCek, zejména starSiho data vyroby, sméji byt
provozovany pouze na pfivodu chranéném proudovych chrani¢éem. Obycejné plati, Ze tomuto podléhaji
vSechny fezacky s vodivym plastém motoru ¢i kovovymi Castmi téla fezaCky. Pro tento typ pFistroje je
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nutné provadét pravidelnou revizi, jedna se o elektrické naradi a takto je nutné k nému pfistupovat.
Pravidelnou udrzbou vyrazné prodlouzite Zivotnost fezacky. Konkrétnimu typu fezacky odpovida i doba

max. pouzitelnost tzn. pro jednosménné fezy, vicesménné fezy aj. Také je nutno vzit v potaz

vibrace pfenasené na obsluhu a hlu¢nost fezacky.

Vzdy po praci Cistéte Vasi fezacku a to vCetné pojezdu podstavy. Podstava se stara o hladky kluz fezacky

po desce stolu.

strana 11z 128

ROBEX DK, s.r.o. 1¢o 27471489, DIC CZ 27471489
Slovany 3051, 544 01 Dv0r Kralové nad Labem Tel.: +420 499 321 109, Fax: +420 499 621 124
Spolecnost zapsana u Krajského soudu v Hradci Kralové, oddil C, vliozka 20945 www.robex-dk.cz, www.robex-dk.com



D K = Centrum rezaci techniky » Doplnky pro provozy a stroje
» Zakarkova vyroba strojt » Recyklacni technologie

S.R.O. » Servis, repase, bazar » Vyvoj a konstrukce

Vertikalni rezacky
Vertikaini rezacky, svislé rezacky

Vertikalni Fezacky jsou pouzivany tam, kde je tfeba vysokych fezii vrstveného materialu a
prifezli materialu ve vyssi vrstvé. Diky Uuzké noze, ktera vede vertikalni niz je mozno i
vykrajovat a ofezavat dle Sablon. Tyto Fezacky jsou vybaveny kluznou podstavou Fezacky,
ktera zajist'uje lehky pohyb Fezacky po stolu. Tato podstava je pfi Fezu zakryta materialem,

jede tedy pod nim.

Vertikalni, svislé Fezacky délime dle:
1) dle ureni ( na fez textilnich materiald, PUR pén)
2) dle délky pouZitého noze ( vysky fezu)

3) dle pfivodniho napéti ( motoru)

Vertikalni fezacky vyuzivaji pro fez svislych kmitll noze vedeného
ve vodici noze fezacky (S). Motoricka jednotka (A) je napojena na
specialni prevodovku, ktera prevadi toCivy moment na kmity
noze. Funk¢nost Ize oveéfit otocenim zkusebniho ovladaciho prvku
(T), ktery na vertikalnich fezackach byva umistény na motorové

jednotce. U vertikalnich fezacek dochazi k nejefektivnéjSimu rezu

v misté kde se pomysIné dotyka spodni Cast vertikalniho noze s

podstavou, k fezu u vyssich materiall vSak dochazi k fezu v celé
délce velice ostrych nozd.

Vertikalni rezacky
Pfi fezu vysSich vrstev se doporucuje vyuziti
pomocnych nastrojd napt. tavny znackovac,
ktery pfichyti jednotlivé vrstvy materidlu k
sobé a material tak jiz pfi fezu neklouze,
dale pak r0zné typy svorek pro zajiSténi
prokluzu jednotlivych vrstev materialu

navzajem a jiné). Rezacky byvaji casto

vybaveny zafizenim pro optimalni mazani
nékterych soucasti (dle konkrétniho typu) a také automatickym brousicim zafizenim. I toto ,automatické"
zarizeni je vSak tfeba aktivovat obsluhou, neni tedy plné samoobsluzné. U tohoto typu fezacek je
k brouseni pouzito vétsinou brusnych paskd (W), které dobrusuji hel noze oboustranné a jsou umistény
na lozi brusnych paskd tvaru V. Existuji i typy fezaCek, kde je brouseni zajisténo klasickymi kulatymi

brousky, které zname z kotoucovych fezacek (napf. Hoffman HF 60 S).
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1) Rezacky na textilni materialy, folie a jiné typy materidld jsou vybaveny jednim nozem se standardnim
ostfim ¢i progresivnimi nozi (konkavni, konvexni). U nékterych typl
materidlu mlze dochazet k vyraznym otfepdm pfi fezu tzn. v fezu jsou
patrné jednotlivé kmity noze. Nékteré materidly jsou naopak nachylné ke

spékani. Tzn. teplota fezu dosahla maxima pro zménu struktury materialu.

Tomuto zabrani vétSinou pouziti progresivnich nozd ( konkavni, konvexni).
Zvlastni skupinu vertikalnich Fezacek pak tvofi fezacky s dvéma protibéZznymi nozi, které jsou ureny na
fez pénovychmateriald, PUR pén, Molitanu ®, ale i rliznych mineralnich vin. Ve vodici noze (S) jsou pak
umistény vedle sebe dva noze, které svisle kmitaji v opozici, nedojde tak k potrhani materialu. Noze v
tomto druhu fezaCek jsou zubaté. NejznaméjSim zastupcem tohoto typu fezacek jsou fezacky BOSH

GSG, které umoZziuji provadét fez a ofez materidlu do vysky az 300 mm.

2) Vertikalni rfezacky clenime dle délky pouzitého noze, ktera je udavana vétsinou v palcich ( Inches).
Délka pouzitého noze je odvisla od délky vodici nohy fezacky. Nikdy nepouZivejte nliz, ktery neni pro
Vasi fezacku vhodny. Informujte se prosim o maximalni mozné vysce fezu konkrétniho typu. Jednotliva
fezacky jsou dodavany pro rlizné maximalni vysky fezu v ramci jednotlivych typovych fad, napf. KM KS
AUV 6 - 110 mm, KS AUV 7 - 135 mm, KS AUV 8 - 160 mm, KS AUV 9 - 185 mm, KS AUV 10 - 210 mm,
KS AUV 13 - 290 mm a jiné. Vzdy se vSak jedna o shodny typ fezacky KM KS AUV, pouze pouziti typu

noze je jiné.

3) Rezacky vyuZivaji obou typd v Evropé béZnych motorickych jednotek. Pro napéti AC 230 V (
jednofazové) ale i AC 400 V ( trojfazové). U nékterych modeld jednotlivych znacek je i moznost vymény

motorické jednotky u daného typu fezacky. PouZity motor nejvice ovliviiuje hmotnost fezacky jako celku.

Znate technické udaje ?!

Napéti - prace vykonana elektrickymi silami

Vykon - mnozstvi prace vykonané za jednotku Casu.
Prikon - mnoZstvi energie spotfebované za jednotku Casu
Vyska fezu - prlichodnost materialu (max.)

Kmit - rychlost zmény pozice noze

Kmitd na prazdno - bez zatéze (ot. / min.)

Kmitl v zatézi - pfi fezu materialu (ot. / min.)

Otacky motoru — rychlost otaceni hridele motorické jednotky

Pfi nakupu vertikalni fezacky vemte v potaz vzdy jeji nasledné pouziti, Vase potieby spolu s technickymi
moznostmi fezacky. Vhodnym vybérem ftezacky predejdete Castym opravam, zvySené investici a

starostem. Pfi vybéru pro Vas vhodné fezacky Vam radi poradime!
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Pro zvySeni bezpecnosti Ize pro tento typ pristrojii jednoznacné doporucit ochranné prostredky typu proti
porezovych rukavic, antivibracnich rukavic, ochran sluchu a zraku. Zejména vibrace jsou u tohoto typu
fezacCek nebezpecné a to z ddvodu kmitajiciho noZe o stalé frekvenci. V ramci zkvalitnéni sluzeb nabizi

vybrané ochranné pom{cky k témto pfistrojlim i firma ROBEX DK, s.r.o.

Je nutné jesté fici, Zze nékteré typy vertikalnich fezacCek, vétSinou starSiho data vyroby, sméji byt
provozovany pouze na pfivodu chranéném proudovych chrani¢em. Zpravidla plati, ze tomuto podléhaji
vSechny fezacky s vodivym plastém motoru ¢i kovovymi Castmi téla Fezacky. Pro tento typ pfistroje je
nutné provadét pravidelnou revizi, jedna se o elektrické naradi a takto je nutné k nému pristupovat.
Pravidelnou udrzbou vyrazné prodlouzite Zivotnost fezacky. Konkrétnimu typu fezacky odpovida i doba
max. pouzitelnost tzn. pro jednosménné fezy, vicesménné rezy aj. Také je nutno vzit v potaz vibrace

prenasené na obsluhu a hlucnost fezacky. PFi vybéru pro Vas vhodné fezacky Vam radi poradime!

Jelikoz slouzi vertikalni Fezacky na fezani vysokych vrstev latkovych materidlli, pouzivejte vzdy fixaCni

svorky nebo jinou fixaci téchto vrstev.
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Tavné rezani textilnich materiala

Tavna fezacka s horkym noZem, fezacka na synteticke, textilni materialy, popruhy a lana

Tavné fezacky jsou pouzivany zejména tam, kde je tfeba vysoce kvalitnich Fezii zaroven
zatavenych. Tyto Fezacky pracuji na principu ohievu odporem noze priichodem elektrického
proudu. NoZzem v tomto smyslu miize byt myslen ndz ze specialniho materialu, odporova

planZeta nebo niiz ohfivany jinym zdrojem tepla.

Tavné, tepelné fezacky jsou urené zejména na fez syntetickych textilnich materialt, folii, provazd, lan,
popruhd a jinych materiall, kde je pfimés syntetickych materiald. U vlastniho fezani na konkrétnim
materialu je vzdy z pohledu kvality fezu smérodatna teplota noze a rychlost fezu. Pokud k fezu dochazi
rychleji ¢i s nizsi teplotou, nez je tfeba na dany typ materialu mohou, vznikat nedofezu. Naopak, pokud
je teplota prilis vysoka, Ci je fez provadén nizsi rychlosti, nez je tfeba, dochazi k nadmérnému taveni
krajd u plné syntetickych materiald ¢i opaleni krajdi u materidld s nizSim pomérem syntetickych
materidld. Rezani tavnou metodou tak predpoklada jisty cvik. Vzdy je tedy nutné odzkouset vlastnosti

délenych material a provést nékolik zkousek fezu.

Tavné fezacky vyuzivaji tavné schopnosti nékterych, zejména syntetickych materiald pouZivanych
Calouniky, krejcovymi, ale i v automobilovém prdmyslu. Timto fezem dosahnete precizniho fezu se
zatavenymi konci. Dosahnete tedy dvou operaci v ramci jedné. Proto jsou vyhledavanou technologii

pravée nyni, kdy si plné uvédomujeme cenu lidské prace.

Ve

Zakladni ¢lenéni:
1) dle typu noZe (s ohfevem z jiného zdroje, odporové noZe a planZety)

2) dle uziti (rucni, stacionarni)

1) Tavné fezacky syntetickych textilnich materiald, lan, provazku a jinych materidlG vyuZivaji pro fez vzdy
horkych, rozzhavenych nozd. Jednotlivé typy se vsSak lisi druhem pouzitych noz8 a zplsobu jejich
ohfivani. Prvnim zplsobem ohfivani noz je ohfivani tavného noze pomoci jiného tepelného zdroje tzn.
ohfivaciho télesa, které je pevné spojeno s nozem a prenasi tak teplotu na tento nlz. Ohfivaci téleso je
vzdy soucasti fezacky a je ukryto v jejim téle. Ohfivaci téleso je zahfivano prlichodem el. proudu a takto
vzniklou teplotu predava na nlz. U tohoto principu je vZdy nejteplejsi ¢ast noZe v misté kontaktu s timto
zdrojem tepla. Dale od mista uchyceni jiz ztraci teplotu, ktera je ve Spici noze nejnizsi. Vyhodou tohoto
principu tavného fezani je obvykle dlouhodoby, trvaly chod téchto typd fezatek a moznost poufZiti i
elektricky vodivé podlozky. Nevyhodou potom naopak omezeny vykon (teplota), vySsi energetické naroky
ztratou naindukované teploty a delSi doba nutna k zahfati noze. Dalsim typem noz{ jsou potom pevné

noze odporové, které jsou vyrobeny ze specidlnich slitin uzplisobenych k indukovani teploty priichodem
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proudu pfimo nozem. El. proud spolu s bezpecnym nizkym napétim, pohybujici se zpravidla od 1 do 18
V, prochazejici timto nozem, ohfiva pfimo nlz. Nejcastéji se k vyrobé téchto nozl vyuzivda materiall
Kanthal, chromu, zinku a dalSich materiald a jejich kombinaci. Vyhodou téchto nozd je nizsi ztrata tepla.
Teplota je nejvyssi v nejvzdalenéjsSim misté od mista uchyceni. Nevyhodou pouziti pevnych odporovych
nozd je mensi variabilita (ndZ tvaru, jak jej zakoupite Ci vyrobite) a nutnost pouziti el. nevodivé podlozky.
Nevyhoda nizké variability je vSak zcela eliminovana diky moznosti vyuziti odporovych planzet u
nékterych typl fezaCek. Odporova planZeta je také ze specialnich slitin. PlanZzetu mlzete libovolné
ohybat a prizplsobit presné Vasim potfebam. PlanZety jsou vyuzivany zejména u fezacek s trvalym,
dlouhodobym chodem. U vSech typl tavnych fezacek je tfeba dbat na spravné upevnéni noze k fezacce,
tak aby byli minimalizovany ztraty tepla u nozl s externim ohfevem, i ztrdta napéti vlivem
prechodovych odporli u odporovych typl nozl a planzet. Planzetové noZe jsou nejcastéji uzivany pro

fezani a zakracovani lan, popruhd a provazkd.

2) Tavné fezacky rozdélujeme z pohledu zplsobu uziti do dvou zakladnich skupin — rucni a stacionarni.
Rucni fezacky jsou takové, kde je nliz z télem fezacky pevné spojen a k fezu dochazi pohybem ruky,
ktera svird télo fezacky. Rucni fezacky jsou urCeny prevazné pro prerusovanou praci a jsou vybaveny
spinaem na téle fezacky. Stacionarni fezacky jsou samostatné a naopak material je pohybem ruky
tlaCen na tavny ndz. PFi vybéru typu fezacky je nutno vzit v potaz budouci vyuziti té€chto fezacek. Rucni
fezacky lze vyuzit pfi rychlém a preciznim fezu textilnich a jinych material@. Diky ru¢nimu zplsobu uZiti
je mozno dosahnou vysoké presnosti a variability. Rucni fezacky mohou byt nahfivany kratkodobé di i
trvale. Jsou vétsinou pouzivany pri fezani lozenych materiald v jedné vrstvé ( ve vice vrstvach by doslo k
zapékani a propékani jednotlivych ufiznutych vrstev - toto vSak neplati vzdy - nutno predem odzkouset
pfimo na konkrétnim typu fezaného materidlu). Pfi Fezu rucnich fezacek je nutné zajistit spravnou
podlozku pod fezany materidl, tak aby nedoSlo k poskozeni pracovni desky Ci stolu. Nejcastéji je
vyuzivano sklo, které je elektricky nevodivé, odvadi maly podil teploty z ¢epele zahfatého noze a
zaroven je velice rovné. Stacionarni fezacky jsou tavné rezacky do vétsich provoz{ s trvalym nahfivanim
noz{. Prednosti stacionarnich fezaCek je pravé moznost dlouhodobého Zhaveni noze. Nemusite tedy
fezacky mezi mezioperacnimi vyrobnimi procesy vypinat a po té Cekat na opétovné nahrati noze. Tyto
stacionarni fezacky byvaji také z pravidla vybaveny regulaci teploty pro nastaveni idedini tavné teploty
noze. Mezi-typem mohou byt fezacky s trvalym nahfivanim a externé provedenym zdrojem a ruc¢nim

drzadlem s upevnénym nozem, které kombinuji vyhody obou typ(.

Znéte technické udaje ?!

Napéti - prace vykonana elektrickymi silami

Vykon - mnozstvi prace vykonané za jednotku Casu.
Pfikon - mnoZstvi energie spotfebované za jednotku Casu

Vyska fezu - prichodnost materidlu (max.)
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Kanthal - je reg. ochr. zn. slitiny Fe + chrom (20-30 %) + Al (47,5 %) + kobalt
Synteticky - uméle vytvoreny, vstup chemicky ziskany

Teplota - charakteristika tepelného stavu hmoty

Pfi ndkupu tavné fezacky vemte v potaz vzdy jeji nasledné vyuziti, VaSe potfeby spolu s technickymi
moznostmi Fezacky. Vhodnym vybérem fezacky predejdete Castym opravam, zvySené investici a

starostem. Pfi vybéru pro Vas vhodné fezacky Vam radi poradime!

Pro zvyseni bezpecnosti Ize pro tento typ pristrojd jednoznacné doporucit ochranné prostiedky typu
Zaruvzdornych rukavic a teplu odolnych rukavic. V ramci zkvalitnéni sluzeb nabizi vybrané ochranné

pomtcky k témto pfistrojlim i firma ROBEX DK, s.r.o.

Pro tento typ pfistroje je nutné provadét pravidelnou revizi, jedna se o elektrické naradi a takto je nutné
k nému pfistupovat. Pravidelnou Udrzbou vyrazné prodlouzite Zivotnost fezacky. Konkrétnimu typu
fezacky odpovida i doba max. pouzitelnost tzn. pro jednosménné fezy, vicesménné fezy, fezacky pro

nepretrzity provoz aj.

I s tavnymi fezackami bez regulace Ize teplotu noZe regulovat a to spinanim el. proudu obsluhou v

Casovych cyklech

strana 17z 128

ROBEX DK, s.r.o. 1¢o 27471489, DIC CZ 27471489
Slovany 3051, 544 01 Dv0r Kralové nad Labem Tel.: +420 499 321 109, Fax: +420 499 621 124
Spolec¢nost zapsana u Krajského soudu v Hradci Kralové, oddil C, viozka 20945 www.robex-dk.cz, www.robex-dk.com



D K = Centrum rezaci techniky » Doplnky pro provozy a stroje
» Zakarkova vyroba strojt » Recyklacni technologie

S.R.O. » Servis, repase, bazar » Vyvoj a konstrukce

Tavné rezani polystyrénu

Tavna fezacka s horkym noZem, rezacka na syntetické, pénové materialy, izolace

Tavné fezacky jsou pouzivany zejména tam, kde je tfeba vysoce kvalitnich Fezii zaroven
zatavenych. Tyto Fezacky pracuji na principu ohfevu odporem noze ¢i dratu, struny
prtichodem elektrického proudu. Nozem v tomto smyslu miize byt myslen niz ze specialniho
materialu, odporova planZeta nebo niZ ohfivany jinym zdrojem tepla. Dratem se pak rozumi

specialni odporovy Fezny drat urceny k Fezani tavnou technikou.

Tavné, tepelné fezacky jsou uréené zejména na fez syntetickych materiald typu polystyrén, styrofoam,
styrodur a jiné pénové hmoty, jez umoznuji déleni teplem U vlastniho fezani na konkrétnim materialu je
vzdy z pohledu kvality fezu smérodatna teplota noZe, dratu. Rychlost fezu nelze vétSinou ovlivnit, jelikoz

pfi prlchodu noZe ¢i dratu fezanym materidlem dochazi ke znacnému chladnuti tohoto dratu ¢i noze.

Tavné fezaCky vyuZivaji tavné schopnosti nékterych, zejména syntetickych materialll pouZivanych ve

stavebnictvi a dalSich odvétvich. Pfi tavném Fezani nedochazi k otfeplim materialu, nepofadku na

pracovnim mist&, prachu. I proto jsou vyhledavanou technologii pravé nyni.

Ve

Zakladni clenéni:
1) dle typu noze (s ohfevem z jiného zdroje, odporové noze a planzety, draty)
2) dle typu uziti (rucni, stacionarni)

3) dle druhu ufziti (stroje pro vyrobu, stavebni stroje, dalSi stroje, hobby)

1) Tavné rezacky pénovych materiald,
polystyrénu a podobnych materialll

vyuzivaji pro fez vidy horkych,

typy se vsak lisi druhem pouzitych nozd RuEN tavna Fezatka s
RUEni tavna fezatka s odporowim noZem | | ohfevem z jiného zdroje

rozzhavenych nozl ¢i dratll. Jednotlivé

a zplsobu jejich ohfivani. Prvnim
zpldsobem ohfivani nozl je ohfivani tavného noZe pomoci jiného tepelného zdroje tzn. ohfivaciho télesa,
které je pevné spojeno s nozem a prenasi tak teplotu na tento ndZz. Ohfivaci téleso je vzdy soucasti

fezacky a je ukryto v jejim téle. Ohfivaci téleso je zahfivano prlichodem el. proudu a takto vzniklou
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teplotu pfedava na ndz. U tohoto principu je vzdy nejteplejsi ¢ast noze v misté kontaktu s timto zdrojem
tepla. Dale od mista uchyceni jiz ztraci teplotu, kterd je ve Spici noZe nejnizsi. Vyhodou tohoto principu
tavného fezani je obvykle dlouhodoby, trvaly chod téchto typl fezatek a moznost poufZiti i elektricky
vodivé podlozky. Nevyhodou potom naopak omezeny vykon (teplota), vyssi energetické naroky ztratou
naindukované teploty a dels$i doba nutna k zahfati noze. DalSim typem noZll jsou potom pevné noZe
odporové, které jsou vyrobeny ze specialnich slitin uzplsobenych k indukovani teploty prlichodem
proudu pfimo nozem. El. proud spolu s bezpecnym nizkym napétim, pohybujici se zpravidla od 1 do 18
V, prochazejici timto noZem, ohfiva pfimo n0z. Nejcastéji se k vyrobé téchto nozl vyuzivda materiall
Kanthal s pfimési chromu, zinku a dalSich materiald a jejich vzajemnou kombinaci. Vyhodou téchto noz{
je nizsi ztrata tepla. Teplota je nejvyssi v nejvzdalenéjsim misté od mista uchyceni. Nevyhodou pouziti
pevnych odporovych nozl je mensi variabilita (nliz tvaru, jak jej zakoupite ¢i vyrobite) a nutnost pouziti
el. nevodivé podlozky. Nevyhoda nizké variability je vSak zcela eliminovana diky moznosti vyuZiti
odporovych planzet u nékterych typl fezacek. U zvlasté dlouhych nozd tohoto typu mlze vlivem vysoké
teploty dochazet ke stranovému prihybu noZe, ktery je zplsoben chovanim materialu z kterého je ndz
vyroben za tepla (princip bimetalického chovani). Odporova planzeta je také ze specialnich slitin.
Planzetu mizete libovolné ohybat a prizplsobit presné Vasim potfebam. Planzety jsou vyuZivany
zejména u fezacek s trvalym, dlouhodobym chodem. U vSech typl tavnych fezacek je tfeba dbat na
spravné upevnéni noze k fezacce, tak aby byli minimalizovany ztraty tepla u nozli s externim ohrevem, Ci

ztrata napétl' vlivem prechodovych odporll u odporovych typl nozll a planzet. PlanZetové noze jsou

nejCastéji uzivany pro fezani a zakracovani lan, popruhd a
‘ _/J—\ provazkd. PFi vyrobé polystyrenovych materialQ, jejich formatovani a
— *:a nasledném opracovani je velice ¢asto pouzivano odporovych reznych

\ d dratd a strun. Odporovy fezny drat je mnohem univerzalnéjsim
. S . y v o .

({“«, q typem rezaciho nastroje. Jeho délku lze vzdy prizpUsobit. Je
S

cw dodavan v rdznych délkach a prGimeérech, dle potfeb. Drat je

Rucni tavna Fezatka s denruww
Feznymi draty a strunami napinan pomoci ramena dratové fezacky ¢i napinaciho mechanismu.

Také cena odporovych dratd je mnohem nizdi. Rezny drat se pii prichodu elektrického proudu
dodavaného ze zdroje rozzhavi az na 650 °. Rez je vidy presny, se zatavenymi kraji a bez dal$iho
odpadu v podobé polystyrénovych kulicek a statického prachu. Jak jsme jiz fekli, k fezu je vyuzivano

odporovych dratli, které jsou vyrabény ze specialnich slitin a dovoluji

dlouhodobé pouzivani fezacek v trvalém provozu. V zadném pripadé neni
vhodné pouZivat draty obycejné. Tyto maji jiny odpor a mohou zplsobit i
zniCeni fezacky. Je také nutno fici, Ze ackoli se to na prvni pohled nemusi
zdat, pouzivani specidlnich feznych odporovych dratd, snizuje celkové

naklady na tavné fezani. Jako zdroj elektrické energie pro chod fezacky jsou |~ .

pouzivany zdroje s pevnym C¢i proménlivym napétim. Vystupni napéti
zaruCuje v zavislosti na délce odporového dratu rozzhaveni tohoto dratu na konecnou teplotu. Napriklad
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pro rozzhaveni kanthalového dratu 0.8 v aktivni délce 1000 mm je zapotfebi napéti 25V. Odbér pak Cinni
7 az 9 A. Pii vybéru vhodného zdroje je tfeba také vzit v Gvahu prifez odporového dratu, jeho délku a

odpor.

Zdroje, které jsou bez moznosti nastaveni vykonu, bez regulace jsou zpravidla urCeny ke konkrétni
fezacce s danou délkou a typem dratu. Vykon, respektive teplotu Ize vSak také regulovat a to sice

zménou aktivni délky dratu. Mnohem universalnéjsi pak budou zdroje vybavené regulaci. Tyto zdroje

mohou byt transformatorové Ci elektronické pulzni. Naptiklad pro
f&@ fezacky CleexCut jsou navrZzeny dva modely zdrojd. Zdroj bez

(A=

Zdroje pro tavné Fezani

regulace teploty CleexCut Light pro fezacky s délkou dratu 1100

{ mm (K0.8) ¢ 550 mm (K0.4). DalSim zdrojem znacky CleexCut je

pak elektronicky zdroj s regulaci, ktery obsahne celou fadu

fezacek CleexCut. Tyto zdroje jsou navrzeny pfimo k rezackam

CleexCut a tim vyhovuji vSem bezpec¢nostnim i dalsim normativnim predpokladdm.

Myty a povéry:

Myty hovoii o vzniku nebezpecnych vyparl pfi tavném fezani polystyrenovych a dalSich pénovych
izolaCnich material. Posledni vyzkumy vsak neprokazali ani zvySené koncentrace CO2 v okolnim ovzdusi.
Nicméné i pres toto zjisténi doporucujeme pouzivat fezacky v dobre vétranych mistnostech. Ve

venkovnim prostredi vSak toto neni nutné, jelikoz je pfisun Cerstvého vzduchu zajistén.

ROZDIL METODY REZL
Mechanicky

Vlastni Fez dratovou tavnou rezackou:

K vlastnimu fezu dochazi po priblizeni dratu k izolaénimu materidlu. V idedlnim pripadé ma mit fezaci
drat takovou teplotu, aby dochazelo k témér bezkontaktnimu déleni. Polystyrénovy material tak ustupuje
pred dratem a tim dochazi k tavnému fezu. Pokladka izolaci pfipravenych tavnou metodou je jednodussi,
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vSe licuje jak ma, coz oceni nejen vlastni izolatér, ale v konecném dlsledku i investor stavby, ktery uSetfi

za material v podobé sparovacich hmot a lepidel.
Vyuziti tavnych rezacek (na jaké materialy)? :

Tavné fezacky se pouZivat pouze pro fezani tézko hoflavych
tuhych (pevnych) expandovanych (pénovych) polystyrénovych
desek, které vyhovuiji referencni némecké normé DIN 4102, normé
CSN EN 13501-1 ¢& daléim materidldm vyhovujicim témto
normativnim dokument@im. DoporuCuje se pouZiti odsavaciho
ventilatoru pro odstrafiovani vyparl pfi Ffezani v uzaviené
mistnosti. Nikdy nefezejte material z PVC nebo PVC potazeny.

Toxické vypary PVC jsou Skodlivé. Podobné izolani pénové

materidly na bazi polystyrénu (bez vnéjSich oplasténi foliemi a
jinymi vrstvami a bez vnitfnich vlisovanych ¢i zalévanych konstrukénich prvkd), které maji nizky bod
teploty tani (daji se délit tepelné, teplotou max. 400 °C) a zaroven odpovidaji bezpecnostné-technickym

predpisdim staveb po po dohodé s Vasim bezpecnostnim technikem také délit.

Zakladni seznam tavné Fezatelnych materiald:

PS, XPS, EPS, Styrodur, Temda, Roofmate, Ursa XPS, Roofmate, Floormate, Algo
Tect, Algo Tile, Deda Therm, DDD, Duripol, Djiktop, ESP, ESP plus, Famo Therm,
Firbratec, Glascofoam, Isobouw, Isolux, Isomat, Isotec, Maco Dach, Maestro
therm SA, Kebu, Neopor, Philippine, Pingo, Polyfoam, Polyfon, Puren, Primatek,

Rhinotec, Rigips, Rigitherm, Tecta, Tecta form, Tecta Por, Tecta self, PPS,

Temda, Tetto, Topdach, Isorider, Waterline, Finishline, Novopol

2) Tavné fezacky rozdélujeme z pohledu zptsobu uZiti do dvou zakladnich skupin — rucni a stacionarni.
Rucni fezacky jsou takové, kde dochazi k fezu pohybem ruky, ktera svira télo fezacky nebo jeji Cast.
Rucni fezacky jsou uréeny prevazné pro prerusovanou praci a jsou vybaveny spinacem na téle rezacky.
Pouziti technologie s odporovymi draty vSak umoznuje i pro rucni fezacky trvaly chod. Stacionarni
fezacky jsou samostatné a jsou vyuZivany zejména pro viceCetnou praci. Charakteristické je pouZiti pfi

formatovani blok{ polystyrénu.

Pri vybéru typu fezacky je nutno vzit v potaz budouci vyuziti této rezacky. Rucni fezacky lze vyuzit pfi
rychlém a preciznim fezu. Diky ru¢nimu zplsobu uZiti je mozno dosahnou vysoké presnosti a variability.
Rucni fezacky mohou byt nahrivany kratkodobé Ci i trvale. Pfi fezu rucnich fezacek je nutné zajistit

spravnou podlozku pod Fezany material, tak aby nedoslo k poskozeni pracovni desky Ci stolu. NejCastéji
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je vyuZivano sklo, které je elektricky nevodivé, odvadi maly podil teploty z Cepele zahfatého noze a
zaroven je velice rovné. Polystyrenové materidly Ize také fezat diky vyssi pevnosti letmo ve vzduchu i
nad drazkou. Stacionarni fezacky jsou tavné fezacky do vétSich provozl Ci pro vétsi vytizeni s trvalym
nahfivanim nozd nebo dratll. Pfednosti stacionarnich fezacek je pravé moznost dlouhodobého Zhaveni.
Nemusite tedy fezacky mezi mezioperaCnimi vyrobnimi procesy vypinat a po té Cekat na opétovné
nahrati.

3) Dle duhu uziti mlzeme tavné fezacky na polystyrénové a podobné materidly a izolacni materialy

rozdélit na stroje vyrobni, stroje jez jsou

Horizontalni dratova Fezacka

uzivany pro formatovani velkych blokd,
tloustkovani ¢i jiné zakazkové fezy, stavebni,
které jsou pouzivany pfimo na stavbach, pro
presné nadéleni zakaznickych polystyrénu o

rozmérech 1x0,5x az 0,2m, 1x1x az 0,5m,

1,2x0,6 x az 0,2m a jim podobné. Tyto fezacky

Wertikalni Ohlova Fezatka CleexCut Royal

mohou byt pouzivany ve vnitrnim i vnejsim |”_ Tavny Fezaci stroj pro | Hobby tavna vertikaini dratova Fezacka
welkofor matové Fezy

prostredi. Ve vnéjSim prostiedi vsak pouze
za predpokladu béZznych povétrnostnich i
podminek. Treti skupinou jsou pak rezacky

pro vyfezavani reklamnich predmétd,

hobby rfezacky, modelarské rezacky a jiné.

Znate technické udaje ?!

Napéti - prace vykonana elektrickymi silami

Vykon - mnoZstvi prace vykonané za jednotku Casu.
Prikon - mnozstvi energie spotfebované za jednotku Casu
Vyska fezu - prlichodnost materialu (max.)

Site Fezu — jinak téZ délka fezu

Kanthal - je reg. ochr. zn. slitiny Fe + chrom (20-30 %) + Al (47,5 %) + kobalt
Synteticky - uméle vytvoreny, vstup chemicky ziskany
Teplota - charakteristika tepelného stavu hmoty

Rychlost — pohyb télesa v Case

Odporovy drat — drat s vyssim el. odporem

Rezny drét — drat urceny k Fezani

Struna — jinak téz drat

Délka — vzdalenost mezi dvéma body
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Pfi nakupu tavné fezacky vemte v potaz vzdy jeji nasledné vyuziti, VaSe potreby spolu s technickymi
moznostmi Fezacky. Vhodnym vybérem fezacky predejdete Castym opravam, zvySené investici a

starostem. Pfi vybéru pro Vas vhodné fezacky Vam radi poradime!

Pro zvySeni bezpecnosti Ize pro tento typ pristrojli jednoznacné doporucit ochranné prostfedky typu
zaruvzdornych rukavic a teplu odolnych rukavic. V ramci zkvalitnéni sluZzeb nabizi vybrané ochranné

pomtcky k témto pristrojlim i firma ROBEX DK, s.r.o.

Pro tento typ pfistroje je nutné provadét pravidelnou revizi, jedna se o elektrické naradi a takto je nutné
k nému pristupovat. Pravidelnou Udrzbou vyrazné prodlouzite Zivotnost fezacky. Konkrétnimu typu
fezacky odpovida i doba max. pouzitelnost tzn. pro jednosménné fezy, vicesménné fezy, fezacky pro

nepretrzity provoz aj.

Dalsi informace naleznete také na oficidlnixch strankach firmy ROBEX DK, s.r.o. ® v ¢lanku o fezani
polystyrénu a izolaci. Doporucuji také shlédnout web CleexCut na kterém jsou ucelené informace o

tavném Fezani polystyrénu.

Zivotnost dratu prodlouzite tim, Ze pfi fezani nebudete na fezatku vyvijet nadmérny tlak, fez tim

neurychlite!
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Kotoucové noze

Kotoucové noZe, noZe pro kotoucové rezacky a kotoucove pily

Kotoucovy ntiz je soucast stroje, ktera je nezbytna pro jeho funkci Fezani. Pravé noze urcuji
kvalitu provedenych fezli. Kotoucovy Fez zajist'uje svoji funkci otacenim. Kotoucové noze
jsou nejcastéji ménénym dilem na rucnich fezacich strojich. Kazdy nGz vhodny pro
konkrétni typ Fezacky odpovida konkrétnimu typu tchytu na této fezacce. Jednomu vyrobci,
znacce popr. typu rezacky odpovida vzdy jeden Gchyt noze. Nékteré rezacky umoznuji volbu
typu noze ( typu ostfi), zménu jeho priiméru. Jiné tuto zménu neumoznuji a jsou vazany
pouze na jeden typ noze. Noze jsou vyrabény ze specialnich oceli, tak aby byla zachovana
jejich prvotridni jakost, tvrdost, zaroven vsak aby byli dostatecné pruzné a minimalizovalo
se riziko Urazu pFi rozlomeni ¢i jinému mechanickému poskozeni noze. Ackoli to neni
z prvniho pohledu zfejmé, diilezitym ukazatelem jakosti noze je i jeho dokonalé vyvazeni.
Vzhledem k rotacnim silam, které na niiz plisobi je jeho vyvazeni a presné obrobeni velice

dilezite.

Pro fezani textilnich materiall, kartonl a lepenek, pryzi a tomu podobnych materiald jsou zpravidla

pouZivany nizsi otacky hfidele noze.

Kotoucové noze pro tato pouziti délime na:
a) jednostranné brousené

b) oboustranné brousené

Jednostranné brouseni noZze jsou urceny hlavné pro rucni
kotouCové fezacky vybavené tzv. protiostiim na paté,

podstaveé fezacky. Toto protiostfi z tvrdych materiald slouzi
kulaty 8-mi hran 6-ti hran™ aj..

jako protibrousek, zaroven vsak jako fezna hrana. V misté,
kde se setkava kotoucovy ndz s protiostiim dochazi k idedlnimu fezu. Rezacky s jednostranné brougenym
nozem jsou vétSinou vybaveny jednim kotoucovym brouskem pro nabrouseni noze. Ostrost tohoto noze
zdokonaluje i protiostfi, které na protilehlé strané brousku zaleStuje hranu ostfi noze od grotu.
Jednostranné brousené noze mohou byt ostfeny pod rdiznym thlem. Ostfi mdZze byt jednoduché s ostrym
¢i tupym jednoduchym dhlem ¢i s dvojitym ostfim, kdy blize ke stfedu je Ghel ostfi rozdilny, dle fezaného
materialu. V ¢asti obvodu noZe je pak ostfi s jinym Uhlem, tzv. nafezové ostfi. Standardni ostfi pro
textilni materialy je v rozmezi 16 az 25°. Jednostranné brousené noze byvaji rozlicnych tvard. Kulaté, ale
i vicehranné noZze pro fezani textilnich material@l, bunicin, folii, ale i nékterych typd mékcenych pryzi a
plastd jsou s rovnym ostfim, bez zubd a Srarnku.
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Oboustranné brousené noZe jsou pouzivany obvykle na strojich a fezackach otvor

vybavenych prlpysnici a brusného zafizeni s dvojici brouskd. Prdpysnice je uchyt

uchycovaci

vlastné drazka v podstavé fezacky &i stroje, kde dochazi k fezu. Tento typ -4

noze je ve své spodni Casti obvodu noze pod urovni této prlipysnice. Jedna
ostii

se vlastné o jednoduchy princip fezu v draZce.

Nejtypict&jSim predstavitelem oboustranné brouseného noze jsou noze kulaté s jednoduchym ostfim. I
oboustranné brousené kotouCové noze mohou mit dva typy ostfi a sice ! i
jednoduché a dvojité. Pro fezani specidlnich materiald mohou byt pouZivany
kotoucové noze i jinych typl ostfi. Dle Ucelu pouZziti se kotoucové noZe popoustéji
na tvrdost mezi 56 — 64 HRC. Nékteré, strojni principy fezani vyuzivaji dvojice

kotoucovych noZzl, resp. horni fezaci ndiZ vedeny na hfideli doléhd svoji spodni

Casti na spodni ndZz. Tyto spodni noZe jsou zpraidla vyrobeny,Ci opatfeny
tvrdokovem pro zvysSeni zivotnosti a tim také zkraceni odstavek, protoze vyména spodnich nozd byva
pracna. Mohou byt jednostranné a oboustranné. Téchto noz{ je velké mnozstvi, Proto je vzdy nutnié

zadat rozmér nebo typ stroje. I u spodnich noZz{ je tfeba dodrzovat Uhel.

Uchyt noze se li&i zejména dle vyrobce fezacky ¢i stroje. Obvykle je uchyceni noZe feSeno nasazenim
noze na htidel a zajisténi noze prevlecnou matici. V tomto pfipadé se pak jedna o jednostranné upevnéni
noze. Na nékterych strojich vSak midZze byt nliz upevnén i oboustranné a to tak, Ze k fixaci matici Ci
svérnym zafizenim dochazi z obou stran noZe. N0z byva také vybaven specialnimi drazkami pro upevnéni
a vystredéni na konkrétni typ stroje. Tyto drazky byvaiji v blizkosti stfedové diry a znemoziuji pouziti
noze na jiném typu stroje. Nazyvame je zamky. Zamky nebo téZ jinak unaseciotvory jsou na noZich
pouzivany také jako pomocny prvek pro prenos tocivého momentu noze. Toto je nejtypictéjsi pro

kotoucové a rucni kotoucové fezacky.

U nozti jsou také dilezité i dalsi parametry:

Znacka noze (pro jakou fezacku - znacka, typ - je ndZ urCeny), typ noze: jednostranné brouseny
oboustranné brouseny, rozméry noze: prlimér (celkovy prlimeér), vnitfni Uchyt (primér diry a tvar zamku
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- zamek odpovida ¢epu na uchycovaéi noze konkrétniho typu fezacky), tloustka noze Uhel brouseni
ostfi a jiné. NoZe se mohou také lisit materidlovym slozenim. NejCastéji jsou noZe vyrabény v tomto
provedeni béZna noZova ocel, HSS ocel, nebo s dalSimi povrchovymi Upravami, napf. poteflonovani a jiné
povrchové Upravy, vhodné pro spékavé materialy a zdokonaleni kvality fezu délenych materialQ. Jak
jsme se jiz zminili, i tvar noze je velice ddlezity. Kulaty nz s jednoduchym ostfim bude vhodny pro
jemné materialy. Naproti tomu n{iz vicehranny je vhodny pro vice obtizné fezatelné materialy. Tvar noze
totiz v tomto pripadé tvori pfi svém otacené efekt nlzkového stfihu. Jedna se vlastné principielné o

otacejici se gilotinu, pricemz je tlak na ostfi noze rozprostren do délky jednotlivé ostfi.

Primér noze prfi stalych otackach zapficini i zménu obvodové rychlosti noze, ktera je stézejni pro
dosazeni dokonalého fezu. Dle fezanych materiall Ize doporucit jiné otacky motoru ¢i jinou obvodovou
rychlost noze. Obvodova rychlost je fyzikalni veliina, ktera vyjadiuje zménu drahy za jednotku Casu pfi
pohybu po kruznici. Obvodova rychlost byva obvykle chapana jako skalarni veli¢ina, nebot’ jeji smér je

vzdy urcen smérem tecny ke kruznici v daném bodé.

Pfi vybéru vhodného prliméru noze je vSak také vzit v Gvahu i budouci pouziti noZze. Pro rovné rezy
nebude nlz vétsich primérd problematicky. Pro vyfezavani a tvarové fezy s malym radiusem vsak bude

vhodnéjsi nliz mensich rozmérd.

Rozméry kotoucovych nozli jsou udavany zpravidla takto: 100 x 30 x 1 mm tzn. prdmér noze
100 mm, vnitini dira noze 30 mm, tloustka noze 1 mm , pfiCemz kazdé znacce, typu fezacky odpovida

konkrétni typ noze.

P¥i zakazkové vyrobé nozii, kterou zajist'uje i firma ROBEX DK, s.r.o0., je nutno uvadét tyto
informace:

- vnéjsi primér kotoucového noze

- sila kotoucového noze

- prdmér otvoru na hfidel kotoucového noze

- prmér, pocet a rozte¢ pfipadnych unasecich otvorll kotoucového noze

- typ materialu, ze kterého ma byt kotoucovy ndz vyroben

- variantu fezné hrany kotoucového noze

- feznou geometrii kotoucového noze

- délku fezné hrany kotoucového noze

- druh materialu déleného kotoucovym nozem

Néktefi vyrobci oznacuji velikost nozl v palcich. Palec (inch) je stara anglosaska jednotka pro délky.
Pocatkem 20. stoleti odpovidal 1 palec 25,39 mm, od roku 1959 je vSak definovan jako presné 25,4 mm.

Standardni mezinarodni symbol palce je In. Nékdy se také znadi dvojitym apostrofem (napf. 30” = 30
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in). Podobné jako stopa, ktera se znadi jednoduchym apostrofem. V tomto znaceni 6’5" vyjadfuje 6 stop
a 5 palcd.

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:
Obvodova rychlost — zména drahy za jedn. ¢asu
Prlmeér — velikost noze

Rychlost — pohyb télesa v Case

Uchyt — misto uchyceni noze

Brousek — k brouseni noze

Kotoucovy nliz vybirejte dle typu Fezacky, stroje popf. dle aplikace na kterou chcete ndiz vyuzivat.
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Vertikalni noze

Vertikalni nidz, nidz pro vertikalni fezacku, ndz do vertikaini pily, niz pro svislou rezacku

Vertikalni nliZz je soucast stroje, ktera je nezbytna pro jeho funkci Fezani. Pravé noze urcuji
kvalitu provedenych fezli. Tyto vertikdlni noze zajiSt'uji Fez svymi svislymi vibracemi.
RozliSujeme zejména tFi zakladni typy ostii téchto nozili. Hladky s rovnym ostfim, konkavni
a zvinény konvexni. Posledni zminéné dva typy jsou velice progresivni a v mnoha pFipadech
zajisti Cisty rez i vyrazné spékavého materialu. Noze pro vertikalni, svislé rezacky jsou
vyrazné tenci, nez noze kotoucové. Je to dano jejich pohybem v noze vertikalni fezacky,
ktera neumozni jejich stranovy pohyb (mimo tuto vodici nohu). Zvlastni kategorii jsou

potom servocutterové noze, jejichz konstrukce je odlisna, nicméné funkce podobna.

Tvar ostfi noze:
rovny - hladky
konkavni (dle typu fezacky) - hrany tvofii tzv. stfisky

konvexni - zvinény (dle typu fezacky) - hrany tvofi tzv. vinky

I v kategorii vertikalnich nozii je nékolik parametrti pro rozliSeni jednotlivych nozii:
- Znacka noze - pro jakou fezacku, znacka, typ - je nlz uréeny

- Rozméry noze - délka v palcich & mm

- Vnitni Gchyt, tvar zamku - odpovida ¢epu na uchycovaci noze fezacky

- Tloustka noze, Sitka noze, Uhel brouseni ostfi aj.

Vertikalni noze se mohou také lisit kvalitou pouzitych material( a to béZna nozova ocel, HSS ocel a nebo

rovny

mohou byt noze dale povlakovany popt. s dalSimi povrchovymi Gpravami

konkavni

napriklad poteflonovani a jiné povrchové Upravy vhodné pro spékavé KorvERRT 2Ry

materialy a zdokonaleni fezu.

Uchyt noZe se li§i zejména dle vyrobce fezacky & stroje. Vézsinou je uchyceni noze fedeno nasazenim

noze do hlavice fezacky . K zajiSténi noze dochazi utazenim Sroubu, ktery tlaci na uchyt .|
uchycovaci

uchycovaci ¢ast noze. Zfidka kdy se vSak také pouziva bajonetového zplisobu upevnéni [REZE:

noze, ktery znate spiSe z vibracnich pil ocasek, na dievo a podobné materidly. ostii

Specifickymi nozi jsou noze do servoccuterovych fezacek, kteri poznate podle tenci nohy fezacky. Tyto
servocuttery jsou obvykle neseny ramenem nad dekou stolu a umoZziuiji velice presné vyrezavani a

tvarové fezani s vysokou toleranci fezu.
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Dalsi skupinou specifickych nozd jsou vertikalni noZe urcené pro déleni PUR a jinych pénovych materiald.
Tyto noze jsou vyuzivany v paru a k fezu dochazi jejich protismérnym pohybem v patce fezacky. Tyto
noze mivaji také jemny zub na ostfi. Pfedstavitelem tohoto typu noz jsou napf noze pro fezacku BOSCH
GSG.

Rozméry vertikalnich nozi jsou udavany zpravidla v palcich. Pro 6" ndz — 6 palcd pro fezacku

KM AUV 6 (kazdé znacce, typu fezacky odpovida konkrétni typ noze)

Néktefi vyrobci oznacuji velikost nozd v palcich. Palec (inch) je stara anglosaska jednotka pro méfeni

délky (viz. v kapitole KotouCové noze).

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:
Palec — jednotka délky

Vibrace — posuvny pohyb

Rychlost — pohyb télesa v Case

Uchyt — misto uchyceni noze

Brousek — k brouseni noze

Vertikalni nQz vybirejte vZdy pouze typu fezacky, stroje popr. dle aplikace na kterou chcete nliz vyuzivat.
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Noze pro pasové pily, Stipaci a loupaci stroje

Nz pro pasovou pilu, nidz pro stipaci stroj, pasovy niiz, pilovy pas, struny

Pasovy niiz patfi do skupiny nozli uzavienych. PFi jeho otaceni ostfi noze nikdy nekonci a je
tedy nekonecné. Je vyrabén zTvrdych ocelovych materiali, ktery je nakracen na
pozadovanou délku a na jeho koncich vzajemné spojen specialni technikou bodového
svareni. Pasové noze jsou nejcastéji ménénym dilem na pasovych pilach. Jednomu vyrobci,
znacce popf. typu pily odpovida vzdy jeden typ noZze. Pro nékteré typy pil je ale mozné volit vice typl
noze, zejména pak jeho typd ostfi. Noze jsou vyrabény ze specidlnich oceli, tak aby byla zachovana

jejich prvotfidni jakost, tvrdost, zaroven vsak jejich pruznost a minimalizovalo se riziko Urazu.

Princip rezu pilovym pasem:

pasovy nlz je Fadné pfipevnén a nesen na kolech pily (pocet kol, dle typu pily), pficemzZ jedno kolo pily
musi byt vzdy hnané. Je nutné dbat na spravné napnuti noze. Pilovy pas je uveden do pohybu silou
motoru, ktera je pfenasena na hnané kolo a tim i pilovy pas. Pasovy nlZ se pohybuje tedy jednim
smérem a zpravidla smérem k desce stolu na které je umisténa prlpysnice, drazka v desce stolu
vyrobena z kovového materidlu. Tvofi tak misto kde dochazi k fezu. Z podstaty fezu je jasné, ze pfi
rychlém pohybu noze do fezu dochazi k jeho postupnému otupeni. Ke zpétnému nabrouseni pak slouZzi

brousici zafizeni.
Zakladnim tFidénim nozi je rozdéleni dle jeho zplisobu ostfeni na:

- jednostranné brousené

- oboustranné ostrené

Jednostranné noze maji ostii pouze na jedné ze strany pasového noze. Kifezu na pasové pile
s jednostrannym noZem dochazi tedy k fezu pohybem materidlu do noze, smérem od obsluhy. Zpétné

fezani neni umoznéno.

Oboustranné pasové noze umoznuiji cyklickou praci pfi fezu. K fezu mlze dochazet nejen ve sméru od
obsluhy, ale i ve sméru k obsluze. Tyto noze existuji v provedeni s normalnim pojenim noze di
s takzvanym pretocenim. Noze pretoCené maiji také delSi Zivotnost, jelikoZ je i pfi pouZivani predniho
ostti, ve sméru tlaceni materidlu do noze od obsluhy, k vyméné ostfi, jeho oto¢enim na kladce pily. Pilu
je i tak vSak mozno pouzivat k obousmérnym fezlim. Pfi vyméné noze dbejte vzdy zvySené opatrnosti a

to z d@vodu extrémni ostrosti ( firma ROBEX DK, s.r.0. dodava vzdy plné nabrousené noze), ale také
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z ddvodu mozZnosti vymrsténi noze pfi jeho rozbalovani (predpruzeni). Pfi vyméné pouzivejte vzdy

ochranné prostredky.

Clenéni pasovych noz dle typu ostfi:
- ostfi hladké

- ostfi konkavni

- ostfi konvexni

- dalsi typy ostti

ZLbaté

il kg

Morrmalnd

K dispozici je tak nékolik typl ostfi, které je zpravidla mozné kombinovat a zaménovat i na Vasi pile.

V nékterych pripadech se vSak neobejdete bez Upravy Vasi pily. Pro fezani textilnich materialt, folii,

netkanych textilii, lehkych pryZi, buniCin, Molitanu, PUR pén, Mirelonu, plsti, baviny i syntetickych

materiald rozliSujeme zejména tfi zakladni typy ostfi téchto nozl. Hladky s rovnym ostfim, konkavni a

zvinény konvexni. Posledni zminéné dva typy jsou velice progresivni a v mnoha pripadech zajisti Cisty fez

i vyrazné spékavého materialu. Noze pro pasové pily jsou vyrazné tenci, nez noze kotoucové. Zvlastni

kategorii psovych nozd jsou potom noze pro Stipaci stroje, loupaky a jiné, kde jsou pilové pasy vedené

ve zvIastni bandazi. Konstrukce téchto noz{ je odlisna, nicméné funkce podobna. Specialni kategorii nozd

jsou noze specialni, vybavené specialnim ostfim napfiklad zubaté noze, zubaté noze se Srarikem, noze

s jemnym zubem a jiné. Uzce specifickym typem noz{ jsou pak fezné draty. Jednd se vlastné o strunu na

které jsou naneseny prachové Castecky karbidu Ci
jiného pevného materidlu. Motané, lanové struny
naopak nanosové materidly postradaji. Této
techniky, ktera predpoklada jiné vedeni noze
v pasové pile je uzivano zejména pri fezu zvlasteé
odolnych materiald typu keramika, plast a jiné.
Struny jsou také vyuZivany pro tvarové fezy

pomoci kopirovacich pil. Zvlastnim typem jsou
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pak také pily oscilacni, které postradaji kola, tak jak je zname z néznych pasovych pil. K fezu dochazi

pomoci rychlych obousmérnych kmitll nozd, strun.

I pasové noze jsou vyrabény v rliznych délkach a tloustkach. Délka pasového noze je odvisla od délky
pozadované vyrobcem konkrétniho typu pasové pily, pficemz kratké pilové pasy jsou pouzivany na

dvoukolych pilach. Stfedné dlouhé pilové pasy jsou vyuzivany na

rovny

trojkolych pasovych pilach. Prirozene nejdelSi pasove noze pak nalezi —

pilam ctyrkolym. Pocet kol pasoveé pily a tim i délka pasoveho noze do o T

jisté miry urluji maximalni vysku fezu a vylozeni pasové pily.
Vylozenim pasové pily se rozumi vzdalenost mista fezu od ramena pasové pily, ve kterém je pres kolo
hnan pilovy pas. Tloustka, Sifka noze je dana také typem pouzivané pasové pily. Tlusté noze jsou
pouzivany obvykle na Stipacich strojich, kde je potfebna jista vyssi tuhost noZe. N&z je u Stipacich strojti
totiz veden v listé, ktera tvofi nozi bandaz. U Stipacich strojd, které jsou urceny pro déleny
nepoddajnych, pevnych materialll a velice presné fezani i jinych materialll je pevnost noZze smérodatnou

vlastnosti. Sife noze musi odpovidat vidy $ifi kola pasové pily a je také dana typem pasové pily.

Pilovy pas vybirame podle délky noze, Sirky pilového pasu (méfeno vC. ostfi) a tloustky noze. NGz mlze
byt pretoCeny, to znamena, Ze je na ném pred svarenim jednotlivych koncd vytvorena umélad smycka,
coz mlze byt pro nékteré principy pil zvlasté vyhodné, napfiklad umisténi brousiciho zafizeni v téle pily a

jiné.

(

dvojkola pila trojkola pila ctyrkola pila

Rozméry pasovych nozii jsou udavany: 1415 x 25 x 0.45 mm tzn. délka noze 1415 mm, Sitka nozZe

25 mm, tloustka noze 0.45 mm.

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:
Pilovy pas — jinak téz pasovy niz
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Rychlost — pohyb télesa v Case
Brousek — k brouseni noze
Konvexni — ostfi zvinéné, vinky

Konkavni — ostfi se stFiSkami

Pasovy nliz udrzujte vzdy perfektné nabrouseny.
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Brousky

Brousky do fezacek, brousky do pasovych pil

Brousky a brusné kameny jsou méné castéji ménénym dilem na pasovych pilach a rucnich
fezackach ( kotoucovych i vibracnich). Jednomu vyrobci, znacce pop¥. typu pily, Fezacky
odpovida vzdy jeden typ brousku. Pro nékteré typy pil a fezacek je ale mozné volit vice typt
brouskii, zejména pak jeho tvrdost a velikost zrna. U fezacich stroji je nutné dbat na
vynikajici stav brouski, jelikoz pouze kvalitni a vhodné zvoleny brousek ve vynikajicim

stavu dokaze pIné nabrousit niz.

Princip a popis brousku (teorie): brouskem se rozumi brusny nastroj vznikly spojenim brusnych zrn
vhodnym pojivem, pouziva se obvykle k ruénimu brouseni a obtahovani ostfi nastrojd, v naSem pripadé

se brousky pouzivaji jako doplnék fezacich strojd.

Podle tvaru jsou brousky naptiklad ploché, kruhové. V textilnim prdmyslu a zvlasté potom na fezacich

strojich pouzivame tyto typy brouskd:

a) kulaté - pIné (kotoucové rezacky a pily)
b) kulaté - hrncové (kotoucové rezacky a pily)

c) ploché - brusné pasky (vertikalni Fezacky aj.)

Brusné pasky

Kulaté - plné
Kulate - hrncove

Nejbéznéjsi primyslové vyrabéné brousky uréené pro domaci pouziti byvaji zhotoveny velmi casto z
brusného materialu zvaného karborundum, coz je tepelné upraveny karbid kiemiku, chemicka sloucenina
uhliku a kifemiku. V textilnim prmyslu jsou pouzivany brousky pojené tzn. slozené z brusiva (brusnych

zrn o rlizné velikosti a tvrdosti) a pojidla, které drzi jednotliva zrna provazana v daném tvaru brousku.
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PFi vybéru brousku vZdy dbejte na shodné/y:
1) rozméry brousku
2) typ brousku (dle uziti)

3) provedeni (zrnitost, tvrdost aj.)

1) Brousek vzdy vybirejte pro konkrétni typ aplikace popf. pily Ci fezacky. Brousek je nesen na pfipojné
Casti stroje. proto jsou nékteré brousky vyvlozkovany mosaznymi popf. ocelovymi krouzky tak, aby bylo
umoznéno jejich pevné ukotveni na osu drzaku brouskl. Kulaty brousek se vSak musi volné otacet prfi

dolehnuti noze na brousek.™

2) Dle uziti typl brouskl rozliSujeme brousky parové, které jsou vyuzivany pro brouseni oboustranné.
Tyto parové brusné kotouce Ci pasky jsou nastaveny v nosici bruskd pod presnym Ghlem a zabrusuji v
jedné operaci obé strany ostfi. Tohoto principu je vyuzivano obvykle u tucnich, kotoucovych i vertikalnich
fezacCek s internim brusnym zafizenik, které jsou vybaveny oboustrané brousenymi nozi. DalSim typem
jsou brousky samostatné, které jsou vyuZivany pro brouSeni kotoucovych, jednostranné brousenych

nozd.

3) U brousk{ je také dilezitym ukazatelem jeho zrnitost a tvrdost. Zrnitost je dana prdmérnou velikosti
jednotlivych zrn, ze kterych je brousek sloZen. Tvrdost brusného materialu je vlastnost, vyjadrujici odpor

proti vnikani (zkusebniho) predmétu do povrchu. Méfi se pristrojem zvanym tvrdomér.

Vlastni proces brouseni nozii: mnoho noz{ neni po vétSinu svého Zivota spravné naostfena, mnohdy
proto Ze nejsou spravné nabrouseny jiz v poCatku. Zkontrolujte si tedy stav nabrouseni nozl dfive, nez
jej zabudujete na stroj, rezacku ¢i pilu a to zejména v pripadé, Ze neni vybaven internim brousicim
zarizenim, ale brouseni je treba provadét externé. Na vlastni brouseni pouZivejte pouze brousici zafizeni

(sestava brousk(l) uréené k Vasemu stroji a konkrétnimu typu noze. Nezapominejte také na to, ze
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vSechny noze dodavané firmou ROBEX DK, s.r.o0. jsou plné nabrouseny a jakost ostfi kontrolovana pred

expedici. Brousici zafizeni je vlastné samostatny prvek, ktery ma na starosti brouseni nozd.
Brousici zafizeni miize byt:

a) interni — soucast stroje, fezacky, vertikalni pily, ¢i pasové pily

b) externi — pro nabrouseni musite zpravidla nliz vyjmout ze stroje

Nami dodavané brousky maji vzdy zarucenu velikost zrn a je jasna i jejich kvalita.

V pripadé brouseni pomoci brousiciho zafizeni je zamezeno vzniku podbrus Ci

nedostate¢nému nabrouseni, strhnuti grotu ostfi noze. Pravidelné vSak dbejte

na kontrolu brousiciho zafizeni. Sefizeni prenechte vzdy odbornikdm. Bez

specialniho vybaveni a dlouholetého cviku a zkuSenosti nejste schopni
nastavit odstup brusnych kamend, jejich zapusténi a dalSi sefizeni. Pri
brougeni je nutno dodrZovat stejny Uhel, obvykle 12-15° z kazdé strany. Uhly
se méni v zavislosti na pouzitém noZi a aplikaci na kterou je vyuzivan. Cim

leh¢i bude prace konana nozem, tim ostiejsi mze byt Ghel. Tenké ostii neni

vhodné pro vSechny Ucely, ale plati, Ze tenci ostfi je osttejsi, 1épe pronika do
materialu. Toto vSak nebude platit pfi fezu zvlasté poddajnych materiadll ( pryz aj.). Spravny uhel musite
vyzkouset pro dany ndZ a konkrétni Ucel. Pro brouseni existuji rlizné kameny a brusné systémy, pro
praktické a Casté poZiti je vSak potfeba vybirat s rozvahou. Napiiklad konkurence nabizi levnéjsi brousky
s velkou zrnitosti, které jsou nevhodné pro znacnou zrnitost a také se velmi rychle opotrebovavaji. Pro
spravné brouseni je nutno pochopit co je to jehla, jinak feCeno grot ostfi, které vznika zejména na
jednostranné brousenych nozich, a jak ji odstranit. Jehla vznikd jako tenoucky kousek oceli pfi
rovnomérném ubirani materialu z obou stran. Postupné totiz ztencujete bfit az ke konci je natolik tenky,
Ze se zaCne ohybat a praveé tento prevalujici se kousek oceli tvori jehlu. Jehlu snadno nahmatate briskem
palce. Pokud neni jehla spravné odstranéna, nemizete dosahnout kvalitniho ostfi. Pokud totiz jehlu
pouze "narovnate" ve sméru ostfi, nlz vam bude fezat papir ale pfi prvnim kontaktu s tvrdsim

Xon

materidlem se ohne a nlz se okamzité

m
|

ztupi". Také brouseni Ize provadét nékolika zplsoby a to
s ohledem na vysledny efekt ostfi. VSe je odvislé od toho zda chcete zcela
hladké nebo mikroskopicky zubaté ostfi. Zubaté ostfi je lepsi pro krajeni,
obzvlasté vlaknitych materiald (lana aj.). Hladké ostfi je idedlni pokud budete
fezat spiSe tlakem nez tahem, naptiklad klze, papir aj. Typ vysledného ostfi
tedy zavisi na tom, jaké je zamySlené pouZiti noze. Pokud tedy chcete

mikrozubaté ostfi, staCi k odstranéni jehly kdyZ nyni jen lehce zvétsSite Uhel

brouseni (cca 25-30°) a zmensite tlak na nliz. Vysledkem je ostfi které hladce
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prefizne papir. Slozitéjsi je brouseni konkavnich a konvexnich typl ostfi, kde je tfeba nabrousit nlz
v celé Fezné délce noZe. Zpravidla, béZnymi zplsoby, se ostfi brousi pouze v misté prvniho styku ostfi
s materidlem. Preciznéjsim zplsobem by vSak bylo brouseni noze po celé délce ostfi a to i
v prohloubenych cCastech. Proto je velice dilezité zakoupit jiz z vyroby precizné nabrouseny n(z

konkavniho i konvexniho typu. UZivatel jej totiz jiz nikdy nenabrousi ve vSech jeho Castech.

Pokud si nevéfite ¢i si nevite s brousenim rady, pouzijte néjaky stavitelny systém pro Ghlové brouseni,
rozhodné nevyuZivejte sluzeb "potulnych" brusi¢d. Ti maji jeden kotou¢ na brouseni kuchyriskych nozd i
seker a Vase ostfi spiSe zni¢i nez nabrousi. Nepouzivejte také brusky. U kotoucové brusky vam snadno
ujede Uhel a velmi snadno také vyhtejete v néjakém misté ostfi a Cepel tim znicite. Pokud mate pasovou

brusku, vyhrati ¢epele neni tak akutni, ale ztrata Ghlu je i v tomto pfipadé snadna.

Znate technické udaje ?!

Zrno - vlastni brusnd ¢astecka o rlizni tvrdosti a velikosti
Tvrdost brousku - dle tvdrosti uZitého zrna a vlastnosti pojiva
Hrubost brousku - velikost zrna, mnoZstvi zrna s danou tvrdosti
Pojivo - chem. spojuje vice zrn v kompaktni celek brousku
Osazeni brousku - ¢ast kterou je brousek prichycen k systému

Brousici zafizeni - zafizeni s nastavenymi brousky pro automatizaci brouseni

Pfi nakupu rucni kotoucové fezacky vemte v potaz vzdy jeji nasledné vyuziti, Vase potfeby spolu
s technickymi moznostmi fezacky. Vhodnym vybérem fezacky predejdete Castym opravam, zvySené

investici a starostem. PFi vybéru pro Vas vhodné fezacky Vam radi poradime!

PouZivejte pouze brousky daného typu a shodného zrna, pouze tak predejdete opotiebeni noze pi

zachovani naprosté ostrosti noz(.
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Nahradni dily pro rezaci techniku

NoZe, brousky, protiostfi, soukol, rotory a motory obecné, loZiska, kryty aj.

Dostupnost nahradnich dilG vypovida o kvalitativhim zafFazeni vyrobce. Pro levné cinské
produkty ¢asto neexistuje moznost ziskani nahradnich dild. Vyjimkou jsou vsak zavedené znacky Leyang
a Dayang. Nékdy zahrani¢ni vyrobce dily produkuje a nabizi, aviak zastoupeni v CR je s vidinou

snadného zisku v podobé zakoupeni fezacky Ci jiného naradi, nedodava.

Jiz pfi nakupu svého stroje, naradi Ci prisluSenstvi se informujte o moznostech Vami
zamysleného produktu. Jinymi slovy, neexistence dostupnosti nahradnich dilt dava jasnou

predstavu o kvalité a zazemi dané znacky a jejich produktu.

Firma ROBEX DK, s.r.0. jednoznacné doporucuje vybér rucnich fezacek, pasovych pil a jinych stroj@,

pristrojd a naradi, na které jsou alespon bézné nahradni dily dostupné.

U rucnich kotoucovych, vibracnich i vertikalnich fezacek rozdélujeme nahradni dily na

skupiny:

a) nahradni noze

b) nahradni brusné kameny, brousky
c) protiostii

d) mechanické dily

e) Sasi a kryty, bezp. kryty

Nahradni noze mohou byt shodného typu, ktery je dodan v zakladni vybavé rezacky. Existuje také
zpravidla moznost dokoupeni i noze s jinym tvarem (u kotoucCovych, pasovych i vertikalni noz{),
napfiklad na misto rovného ostfi pasového noZe s ostiim konkavnim ¢i vicehranné kotoucCové noze na
misto kulatych. Vice o kotoucovych nozich zde, vice o vertikalnich noZzich zde, vice o nozich do pasovych
pil zde! Tvar noZe a zejména pak jeho rozméry a zplsob uchyceni musi pIné odpovidat konkrétnimu typu
fezacky. Noze Ize také zakoupit vétSinou ve vice kvalitativnich provedenich. Zakladnim materidlem je
lehce zuslechténa zakalena ocel. VSem dobre znama HSS ocel je o tfidu vySe a vyhovi vétSiné zadani.
Dalsimi miZe byt povrchova Uprava povlakovanim, napiiklad poteflonovani pro lepsi skluz, k zamezeni
zanaseni materialu na ndz. Kazdy solidni dodavatel vam jisté nabidne celou Skalu variant. Vybér noze je
totiz z pohledu vykonu fezacky a budouciho bezproblémového provozu stézejni a musi byt vzdy
prihlédnuto ke konkrétnimu Fezanému materidlu. Pro tento ¢asto ménény nahradni dil jsou vytvoreny

samostatna kategorie odpovidajici typu noze.
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Nahradni brusné kameny, jinak feCeno brousky jsou jako nahradni dil dodavany pouze k fezackam,
které jsou vybaveny brusnym zafizenim. V pfipadé, Ze neni VaSe fezacka vybavena brusnym zafizenim,
je tfeba pri brouseni vyjmout niz a nabrousit jej rucné i vyuzit externi brusné jednotky, kterou je firmy
ROBEX DK, s.r.o. schopna vyrobit zakazkovym zplsobem. Brousky existuji v nékolika zakladnich
provedenich. Délime je zejména dle typu fezacky (brusné pasky pro vertikdlni fezacky, kotoucové
brousky rliznych typl pro kotouCové fezacky, nékteré vertikalni fezacky a pasové pily). Dale délime

brousky dle tvrdosti a velikosti zrna. Vice o brouscich vyse.

Protiostfi je dil, jez podléha mensi mife opotrebeni. Protiostti naleznete zejména u kotoucovych fezacek
vyuZivajicih k fezu jednostrané brousenych nozd. Protiostfi tvofi hranu fezu, kterou prochazi material (v
misté dotyku protiostfi s nozem) a také zacistuje hranu noze od grotl a otfepl vzniklych fezanim
agresivnich materiald a brousenim. Protiostfi tak zahlazuje nlz. U fezacek vyuzivajicich oboustrané
brouseného ostfi protiostfi nenealezneme. Protiostfi je vyrobeno vétsSinou z velice tvrdych materiald
(slinuté karbidy) a je neseno patce rezacky. K nozi je tlaceno pomoci pruziny ¢i jiného pruzného dilu. Typ
protiostti odpovida typu Fezacky a nelze tedy na Vasi fezacku pouZit protiostfi urCené pro fezacku jiného
typu i jiné znacky. Protiostfi je z divody méné Casté vymény zpravidla k dodani na doptani. Nékteré

vybrané dily naleznete zde, ostatni na doptani!

Mechanické dily mezi které patfi napriklad motorové Casti, rotory, soukoli, loZiska a jina jsou méné
ménéné dily. jejich Zivotnost odpovida Udrzbé fezacky. Zivotnost soukoli Ize prodlouZit pravidelnym
mazanim mazacim tukem predepsaného typu a odistou. Zivotnost soukoli také ovliviiuje nasazeni
rezacky. Pfi Fezu zvlasté houzevnatych material& doporucujeme vzdy spravné vytipovani rezacky, tak aby
nedochazelo k nadmérnému opotiebeni. Otacky fezacky nesmi pfi fezu poklesnout z volnobéznych o vice
nez 40%. Pokud bude pokles vétsi, je ziejmé riziko vétSiho opotfebeni nejen soukoli, ale i loZisek a
motorickych ¢asti a tim i zvy$ené naklady na opravy a udrzbu. Casté vyméné rotoru a loZisek predejdete
oCistou fezacky. Do téla fezacky a jeji motorické Casti vnika Casto prach, ktery zanasi pohyblivé Casti.
Tento prach vnika chladicimi otvory motorové skfingé, v krytu fezacky. po dokonceni fezu doporucuiji
provést vyfouknuti prachovych casti témito otvory. Do otvorl vSak nepoustéjte silny tlakovy vzduch,
mohlo by dojit k poruseni nékterych citlivych ¢asti (napf. vinuti motoru). I tyto dily jsou z d@vodu méné

Casté vymeény k dodani na doptani. Nékteré vybrané dily naleznete zde, ostatni na doptani!

Sasi, kryty a bezpecnostni kryty jsou pomérné ¢asto ménéné dily. Skody na téchto dilcich vznikaji
zejména nesoustiedénim, neSikovnosti obsluhy ¢i snizenou pozornosti obsluhy. Jednoduse Vam fezacka
spadne na zem a ulomi se podstava (lehéeny hlinik, uchyceny Srouby), praskne kryt motorové skfiné
(vétSinou plastovy z dlivodu sniZzeni hmotnoti fezacky a el. izolace). V zadném pfipadé nepokracujte v
praci s fezackou, ktera jevy znamky poskozeni. Kontaktujte nas, radi Vam vyhledame Vami poZadovany
dil.
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Nase firma také nabizi moZnost realizace oprav a pravidelné Udrzby Vaseho naradi. Opravy provadi
zaskoleny technik s elektrotechnickym vzdélanim. Vyhodou je ziskani garance na takto provadénou

opravu.
O servisu vice na www.robex-dk.cz/servis !

PFi koupi Vaseho naradi premyslejte o moznych problémech pfi ziskani nahradnich dilG.
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Nazky
Krejcovské nizky KAL striharenské ndzky na textil

Nizky jsou nastroj nebo i stroj urceny pro oddélovani (povétsinou plochych ¢i tenkych)
materialdi, jako je papir, latka (textil), plasticka hmota, kéize ale i jiné materialy. Z
fyzikalniho hlediska vlastné pracuji na principu oboustranné paky, rozdélovani materialu se
déje strihem, cinnost se pak nazyva stfihani. Skladaji se (az na vyjimky) ze dvou cepeli,
které k sobé tésné priléhaji, vétsinou byvaji obé cepele hladké a rovné, ale mohou byt i
vroubkované, zubaté tzv. entlovaci. Nzky existuji v mnoha riiznych velikostech i tvarech -
od miniaturnich nhzticek s ostrymi Spicemi na parani stfihl a stehi a stiredné velké niizky az

po velké niizky. Ty slouzi na stfihani dlouhych rovnych stfihd.

V této Casti nas vSak zajimaji pouze nlzky krejCovské, které slouzi vyhradné k déleni textilnich a

podobnych materialC.

Ndzky délime dle:

1) typu ostti
2) typu pouziti

3) dle modelu a provedeni

Nami dodavané ndzky vyrobené japonskou
technologii v dilnach firmy KAI ® jsou KrejCovskeé niizky
vynikajicim spolecnikem pfi Vasi praci.
Jednd se vyluéné o velice kvalitni stfizné
nlzky opatfené specidlni ergonomickou

rukojeti. Tyto ndzky dodavame v mnoha

provedenich a tvarech vhodnych pro rdizné
Ucely. Profesionalni krejCovské nlzky KAI ® predstavuji v soucasné dobé technickou a technologickou
Spicku v oblasti stfihani. Pouzity material téla a zpracovani bfitl nlzek je z vysoce uhlikaté a legované
oceli A8 zuslechténé na tvrdost az 59 HRC, odolavajici znacnému mechanickému zatizeni. Vzajemnou
pritlacnou silu bfitl Ize nastavit patentovanym feSenim ¢epového Sroubu "Duplex Interlock Screw" diky
némuz je i dlouhodoba prace s nlizkami pfijemna a pohodina. Ndzky v tomto smyslu jsou nastroj urceny
pro oddélovani (povétsinou plochych ¢i tenkych) materialQ, jako je papir, latka (textil), bunicina, netkané

textilie, bavina aj.
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1) U krejcovskych nlizek existuje nékolik typl ostfi, které tzce souvisi s modelem danych ndzek a pouziti
nlzek. Pokud chcete stfihat opravdu lehce, uZivejte vzdy pouze niizky, které jsou na danou operaci
doporucovany. Predejdete tim znehodnoceni brusu nlzkového ostfi, zniCeni nlzek nadmérnym
namahanim a predevsim predejdete navé paze obsluhy, ktera by musela v opacném pripadé vynakladat

zbytecnou silu na provedeni sttihu, Ci stfih provadét mnohocetnymi cykly.
Nazky se vyrabéji s témito druhy ostf¥i:

STANDART - standardni ostii nozového typu
KE - noZové ostti pro stfihani vSech druh( latek, vice vrstev nebo silnych materiall
SE - mikrozoubek pro stfihani lehkych materiall, kiize a koZenky. Mikrozoubkové ostii zamezuje

vytlaovani materidlu z mista stfihu béhem tlaceni ostfi proti sobé.

NGzky je tfeba, dle Cetnosti uZiti, brousit. Specialni ostfi modernich krejcovskych nlizek predpoklada
brouseni pod specifickym presnym Uhlem. Mikrozoubkové ostfi, které je pouze na jedné Casti ostfi je
zakazano brousit. Protilehld strana se pak brousi béznym zplisobem. Specifické typy ostfi je zakazano
brousit svépomoci. Znicite toto ostfi a z ndzek se stanou obycejné nlzky. Svérte tedy péci o své nlizky
vzdy odborniklim. Firma ROBEX DK, s.r.0. se zabyva brousenim vSech typl nami dodanych nlizek a to

zejména znacky KAI.

Wekcena piijermna
"soft grip” rukojet

e

Yelice kvalitni japonske
ostFi mnoha typl Uchycovaci Sroub s podloZkou

2) Dale délime nlizky, kromé déleni standardniho - profesionalni a hobby, na nlzky dle uZiti v konkrétni
aplikaci. NejCastéji jsou uzivany nlizky universalni, které vyhovuji svym tvarem a provedenim hned
nékolika uzitim. Universalni nlizky vyhovuiji vice aplikacim, avsak vykon téchto nlizek bude vzdy omezen
a to diky nizké specifi¢nosti pouZziti.
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V zakladu Ize niiZky dle uziti rozdélit do téchto skupin:

a) nlzky ostfihovaci

b) ndizky vysivaci a paraci

c) nlizky stranové zahnuté

d) nlzky universalni

e) nlzky entlovaci a ndizky se zoubkem
...a mnoho dalSich...

3) Vyrobce ndZek rozdéluje skalu jim vyrobenych nlizek zpravidla do typovych ¢i modelovych fad. U

vysoce-profesionalnich nlizek KAI ® vyrobenych v Japonsku jsou tyto fady nasleduijici:

a) Série 1000 — hoby nlizky a nlizky pro domaci pouziti

b) Série N3000 — nlizky pro specifické pouziti (vySivaci aj.) — nizsi profi tfida

) Série N5000 — ntzky uni. i specifické stfedni tfidy urené pro profesionalni stfihani
d) Série N7000 — profesionalni nlizky nejvyssi, luxusni tidy

- v Uzce specifickém provedeni (napf. nlizky na Kevlar)

e) Série COB a dalSi — Uzce specifické Femeslnické ntizky

f) dalsi nbizky

Znate technické udaje ?!

Délka ndzek - celkkova délka (délka ostfi + rukojet’i)

Délka ostfi - vzdalenost od Spice nlizek ke stfedovému Cepu
Pracovni délka - vzdalenost ostfi na které Ize nlizkami strihat

Stfedovy Cep - zpravidla Sroub, ktery tlaci obé poloviny ostfi proti sobé
Co by mély moderni krej¢ovské profesionalni nlizky spliovat?

Snadné a prizpdsobitelné drzeni ndZek pri praci bez vzniku otlakll a puchyfd. To spliuji velmi kvalitni
japonské nilizky KAI, jelikoz maji rukojet’ zmékceného neoprenu. Prednosti tohoto materialu je pfijemny

omak, zvySeny ergonomickym tvarovanim rukojeti a narazova stalost.

MIKRO/0UBEK
detail ostri
f R o

Odolnost nlizek a zejména jejich ostfi proti rezivosti, coz do jisté miry Fesi
slozeni nlzek (znacky Stainless steel aj.). Vydrz a stalost ostfi jsou dany
materidlem ostfi a jeho zuSlechténim. U nlzek KAI jsou Celisti ndzek

vyrobeny z nerez-vanadiové oceli, zuSlechtény na 54-56 HRC, u fady 7000

pak az na 59 HRC. Smérodatnym ukazatelem stavu nlizek je lehké ustfihnuti

pozadovaného materidlu. Kontrolujte tedy pravidelné stfedovy utahovaci Sroub, kterym jsou vybaveny

v.vrs o

vSechny kvalitnéjsi nlizky. Ost¥i ndizek, ac je vyrobeno z velice uslechtilych materialli, prochazi procesem
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opotfebeni a postupnému stupeni. NabrouSeni vSech typd nlZek svéfujte pouze odbornikim.
Neodbornym brousenim vznikd nerovnomérny Ghel bfitu a snizeni stfizné UcCinnosti ndzek. Odborné

brouseni plati vzdy, zvlasté potom pro nlizky se specialnim ostfim.

Kontrolujte pravidelné utaZeni stfedového Sroubu Vasich nlizek. Pouze sefizené nlizky strihaji kvalitné.
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Patchwork

Patchwork, rezaci kolecka, podlozky, rastry

Patchwork zachvatil prakticky celou Evropu. Patchwork (patch - zaplata, vyrobeno ze
zaplat) je zvlastni technika seSivani latek. Jedna se o sesSivani velice malych, rdzné
barevnych kouskil latek tak, Ze spolu vytvareji vétsi geometrické vzory. Vysledny patchwork
je pak spojen s dalSimi vrstvami latky a je jesté ozdobné prosivan drobnymi stehy. Prosity
patchwork se nazyva quilt.

Patchwork se nejcastéji pouziva k vyrobé quiltd (deky, prehozy, polstafe), ale mlze byt pouzit i pro
vyrobu batohl, textilnich dekoraci, teplych bund, kabatl a jinych odévnich doplnkl. Prostfedky
patchworku prechazeji volné i do jinych odvétvi textilniho prlmyslu. Nyni se uplatriuji vSude tam, kde je
tfeba rychlych a pfesnych fezl. Napfiklad v obalafském prlimyslu, na zpracovani folii, pryze, netkanych

textilii, bunicin.

Zakladni pomiicky, které nam usnadnuji vytvareni patchworkovych praci a bez kterych se neobejdeme

pfi vytvareni profesionalniho vzhledu jsou:

1) Cutter, fezaci kolecko na fezani latky
2) PodloZka na fezani, ktera chrani fezaci plochy fezaciho kolecka

3) Pravitka a jiné doplnky

DalSich oborll se pak dotykd zejména fezaci kolecko, které je svoji universalnosti nedocenitelnym
pomocnik v mnoha oborech. JelikoZ nelze fezaci kolecko pouzivat k fezani letmo, ale vzdy proti podloZce,
je dalsi neodmyslitelnou soucasti téz podlozka. K fezu dochazi tak, ze je rukou vedené fezaci kolecko (
smérem od sebe ¢i k sobé) zlehka tladeno proti podioZce, na které je polozeny Fezany material. Rezaci
kole¢ko pracuje vlastné odvalovacim zplisobem. Jeho vyhodou je oproti klasickym zlamovacim noZ{im

mnohem delSi Zivotnost ( k otupeni ostfi nedochazi v jednom mist€, ale po celém obvodu noze).

Rezaci kolecka
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1) Rezaci kolecko je vlastné kulata, oboustranné brousena préimyslova ziletka, uchycena stfedové cepem

k télu patchworkového fezaku. Profesionalni Fezaci kolecko je vzdy vybaveno bezpecnostnim krytem.

Rezaci kolec¢ko sestava z téchto &asti:
- rukojet’

- stfedovy Sroub

- ochranny kryt

- Ziletkové kruhové ostfi (nliz)

Rukojet’ fezaciho koleCka tvofi zaroven télo rezaku. V provedeni
zakladnim je vzdy z plastového odlitku. U drazSich a kvalitnéjsich
fezacich koleCek je samoziejmosti pryzovy Ci jiny potah rukojeti, pro
snadné drzeni a maximalni ergonomicnost. Stfedovy Sroub ¢i Cep drzi
vlastni fezaci ndz v téle fezaku. Zpravidla byva Sroubového typu, aby
bylo mozné provést sefizeni noZe a upravit silu potfebnou pro valivé
otaCeni noze po podlozce. Diky tomuto Sroubu je také velice
jednoduché provést vyménu noZze za jiny. Bezpecnostni kryt je velice

dileZitou soucasti kazdého fezaciho kolecka. Vyhybejte se tedy

vyrobkiim bez tohoto krytu, jelikoz ostfi kruhového noze je velice ostré.

je timto krytem vybaveno. Napfiklad firma KAI ma bezpecnostni
kryty vyfeseny tak, Ze k vysunuti krytu nad Uroven ostfi dochazi az
tlakem Ffezaku na material, pficemz je proti tlak bezpecnostniho krytu
sefiditelny ve dvou polohdch ( Heavy a Light). Ziletkovy kruhovy niz
je velice tenky ndZ s oboustrannym ostfim. Jeho mala tloustka je
velice dlleZita pro precizni fezy rozlicnych materialQ. Ostfi s ostrym
Uhlem je precizné nabrouseno zvyroby a vzadném prfipadé
nedoporucuji jeho dalsi brouseni Ci pfibrusovani. Jiz nikdy jej
nenabrousite tak, aby fezalo opravdu kvalitné. Také z pohledu
ekonomicnosti, zvlasté vzhledem k nizké porizovaci cené nozd

novych, se brouseni nevyplati.

rukojaf

specialni
fezaci
kedecho

ocka
pro
Zavgieni

safizani sily krytu
—sefizovaci Sroub
boezpetnostnd kryt

s v

Kazdé kvalitnéjsi rezaci kolecko

Noze jsou zpravidla, zpravidla u kvalitnéjSich fezacich koleCek, dodavany v nékolika typové odliSnych

provedenich. Ostfi mlze byt standardné kulaté ( rovné) & zubaté ( vzorkovaci, entolovaci), pricemz

jednomu modelu a znacce patchworkového cutteru odpovida rozmérové souhlasna fada typové ( osttim)

se lisicich nozd. PFi nasazovani a vyméné noze si poCinejte velice opatrné. Patchworkova kolecka jsou

dodavany v nékolika zakladnich velikostech, ktery je dan prlimérem noZe. Mezi zakladni rozméry patfi
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30, 45 nebo 60 mm. Primér noze a tim i typ fezaciho kolecka vybirejte podle zvazovaného pouziti. Pro
vyrezavani a mely radius fezu lépe poslouzi maly primér noze. Naopak pro spiSe rovné fezy s lepSim,

stabilizovanym vedenim fezaciho kolecka po podloZce poslouzi Iépe vétsi priimér noze.

Rezaci podloZka

2) Rezaci podloZka je vyrobena ze specidlniho, patentovaného materialu, ktery zabrafiuje profezu ostrym
nozem patchworkového fezaciho kolecka. Tato podlozka je také oporucovana z dfvodu vyrazného
snizeni opotrebeni ostfi kolecka ( noze). Podlozky byvaji vybaveny potiskem a rastrem s odmérovaci
stupnici. Nékteré podlozky jsou navic vybaveny nakresy Ghld a radiust
zakfiveni. Na trhu existuje cela fada levnéjsich fezacich podlozek. Je tedy na
kazdém, zdali zvoli fezaci podlozku draZzsi, kvalitnéjsi, ktera vydrzi mnoho let,

Ci levnéjsi, kterou bude tfeba po Case uzivani nahradit novou. Patentovana

smés vrstev rozlicnych materiald je navrzena tak, aby trvale odolavala profezu. PodloZka je tak tvofena
nékolika vrstvami, pfi¢emz kazda vrstva ma odliSné materidlové slozeni s tuhost. Podlozky se kromé

znacek ( trademark) rozliSuji podle jejich rozméru.

3) Pro precizni patchworkové zpracovani quiltl je tfeba i dalSich pomlicek, mezi které patfi napfriklad
oznacovaci fix, nékdy i lepidlo, nité a jehly k seSiti, mozno i splintovaaci pistole a splinty pro pfipravu
pred seSivanim, pravitka, Uhlova pravitka a mnoho dalsich. JelikoZz se vSak firma ROBEX DK, s.r.o.
nezabyva patchworkem detailné&ji, nebudeme zde popisovat ani tyto doplriky. Patchwork Ize totiz tvofit i

bez téchto dopliikl a meze ve fantazii v pouziti se neexistuij.

Znate technické udaje ?!
Ziletkovy nliz — velice tenky niz
Patchwork — zplisob vyroby tzv. quiltC

Quilt — celek slozeny, sesity z velice malych Casti
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Pfi vybéru pro Vas vhodného fezaciho kolecka Ci podlozky Vam radi poradime! Pro zvySeni bezpecCnosti
Ize pro tento typ pfistrojd jednoznacné doporucit ochranné prostiedky typu proti porezovych rukavic.

Plati vSak, Ze tyto prostfedky nesmi branit snadnému pouziti fezakd a tim znemoznit jejich funkci.

Patchworkové fezani Ize vyuZit i jako ndhradu za nékteré typy fezacek Ci nlizkového zpracovani

nékterych materialQ. Zefektivnéte svoji praci.
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Krejcovské panny a aranzérskeé figuriny

Krejcovské panny, panske, damske, detske, aranZerské panmny

Krejcovské panny patii dnes k béznému vybaveni kazdé zakazkové krejcové. Pravé
krejcovské panny a krejcovské figuriny jsou vyrobeny z jakostniho polystyrenu, ktery
umozinuje pouziti Spendlikéi pro uchyceni nastfihii, latek i zavéseni a dekoraci hotovych
oblekii. V poslednich letech se objevuji také téla pan vyrobena z PUR pén. Polystyrenové
pany vsak poskytuji vyssi naroky. Panny mohou byt potazeny potahy v nékolika barvach
pro zajisténi esteticnosti. K pannam je také dodavana spousta doplikli v podobé krcki,

zakoncujicich krk panny, ¢i stojan(i, podstavcti na kterych je télo nasazeno.
Trocha z historie:

Kdy se zacaly pouZivat krejcovské panny? Kdo se stal jejim tvlircem? A proC krejcovské panny vznikly?
Koncem 19. stoleti udélalo médni navrharstvi a moda celkové dalsi krok smérem dopredu. Stockman
vymyslel skvélou pomicku pro Svadleny, médni navrhare, ale i obyCejné lidi — krejCovskou pannu. Tato
pomUicka se pozdéji stala nedilnou soucasti velkovyroby obleceni 20. i 21. stoleti. Jediny problém byl v
tom, Ze nebyly penize ani Cas vyrabét kazdou krejéovskou pannu jinou, stejné jako je kazdy clovék jiny.
A navic to ani neni v lidskych moZnostech, uspokojit vSechny jedine¢nou velikosti. A jak vyresit tento
problém? Odévni prlimysl rozdélil lidska téla do nékolika velikosti podle kterych se udélaly formy. Jedna
se o tzv. konfekcni velikosti. Z téchto je vychazeno i v ramci zakazkového Siti oSaceni. Jinak by lidem

prosté nezbylo nic jiného nez se ,narvat" do normovanych proporci (citace dle ¢lanku umisténého na

www.stylish.cz).

Panny rozdélujeme dle:

1) Typu (krejCovské panny, vySivaci panny, panny k aranZovani)
2) Druhu (détska, ddmska, panska)
3) Velikosti

1) Pan je mnoho typd, dle jejich uziti. Krejcovské panny slouZi obyCejné pfi navrhu oSaceni krejcovymi.
Takovato pana slouzi jako vzor pro spravné urceni nastfihu, stfihu a také slouzi pro kontrolu. KrejCovska
panna je vychozim méfitkem velikosti vysledného produktu. Panna umoznuje také pfiSpendleni

jednotlivych casti oSaceni, dle proporci panny. Je tedy nepostradatelnym spolecnikem kazdé
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Krejcovské panny

profesionalni krejéovské dilny. Panny mohou byt pevné, pricemz jeden rozsah konfekcnich velikosti
odpovida jednomu télu pany (napt. 40 — 42). Krejcovské panny stavitelné mohou mit naproti tomu vice
moznosti nastaveni velikosti. Zpravidla vSak neni rozmér konfekéni velikosti plné zfejmy. Pro
profesionalni dilny Ize jednoznacné doporucit pevné krejcovské panny. DalSim
typem jsou pak aranzérské panny, které slouzi pouze k prezentacnim Gcellim
jiz vyrobenych Satd a textilnich vyrobkd. I krejcovské panny Ize vsak vyuzit pro

Ucely prezentacCni, k aranzovani vyrobenych Satl pfi pfedvedeni zakaznikovi.

Aranzérské panny znate predevsim z vyloh obchodd a mddnich center.

2) Dle druhu rozdélujeme panny na:
a) détské - rozméry jsou specifikovany odpovidajicim vékem (napf. 2-3 let)
b) damské - rozméry dle standardnich konfekcnich velikosti

) panské - rozméry dle standardnich konfekcnich velikosti

Détské panny jsou vhodné k tvorbé nastrih{, pfi krejcovskych aplikacich a to zejména

Kréek

pri zakazkach pro déti a velice drobné postavy damskeé ¢i panské. Pro détské krejcovské
panny je standardizovano 6 rozmérd delenych dle rozméru obvyklého u stafi ditéte, a
sice 1 rok @a méné, 2 — 3 roky, 3 —4roky, 6 — 8 let, 7 -9 let a 10 a 12 let. U

krejcovskych pan damskych, které jsou vymodelovany dle standardizovanych

Télo + potah

konfekcénich velikosti v rozmérech 34, 36 — 38 a 40 — 42, je nejvice zfejmy posun
moddnich trendl v rozmérové specifikaci. Damské panny jiz neoplyvaji kyprymi tvary a

jejich celkovy tvar nejCastéji odpovida mdédnim trenddm v oblasti mody, které jsou nam

o
i
+—
i 1]
=
=]
EE

Stojan

v posledni dobé predstavovany. Panské panny pak jsou pak samotnym vrcholem celé
fady a s konfekcni velikosti 50 a muskulaturnim typem postavy, a to v oblasti zad a bricha odpovidaji
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vzezieni moderniho muze. V ramci tolik moderni a oblibené standardizace postav existuje i moznost
zakazkové vyroby panny. Tyto panny vyrobené na zakazku jsou vSak velice drahé a nakladné. Pri nakupu
téla krejcovské panny si vzdy ovéfte presné rozméry konkrétniho typu panny, aby vyhovovali pfimo

Vasim potfebam. Solidni obchodnik Vam jisté preda vsechny informace.

3) Velikosti krejCovskych pan jsou odvislé od jejich druhu. U krejcovskych pan ppspessysyme

- e

panskych a damskych je velikost, ¢i jinak FeCeno rozmérova specifikace, dana
standardni konfek¢ni velikosti téla panny. U détskych krejéovskych pan je velikost dana

velikosti obdobného zivého lidského ditéte. Konfekéni velikosti se  rozumi

standardizované rozmérové specifikace. Tyto vznikly na popud sériové vyroby a velkych

vyroben obleceni.

Vlastni télo krejCovské panny o kterém se v tomto Clanku bavime neni jako samostatna ¢ast mnoho
pouzitelnd, prace by byla neefektivni. Proto jsou ke krejéovskym pannam dodavany i dalsi doplriky. PFi

osazeni téla panny vsemi doplniky hovofime o tzv. kompletu.

Komplet krejcovské panny se sestava z:

1) télo panny — vlastni uzitna ¢ast v dané velikosti

2) kréek téla panny — ukoncuje vrchni ¢ast krku panny

3) stojan (podstava) — umoznuje vertikalni drzeni téla panny

4) potah — esteticky obal pro télo panny

Krcky jsou vyrabény v mnoha provedenich a odpovidaji trendfim a Vasemu vkusu. Kréek tak mlze byt
ovalny, plochy, kulaty, vyrobeny naptiklad z pochromovaného plastu ¢i dfeva v nékolika odstinech
pfirodni barvy. Pfi vybéru vhodného krcku je zapotiebi vybrat i spravny, navzajem ladici stojan,
podstavu. Stojan je velice dllezitou soucasti, jelikoz zajistuje stabilitu celému

kompletu. Spatné vybrany typ stojanu pak znepfijemni Vasi kazdodenni praci a

T+

prace je pak neefektivni. Velice oblibenymi jsou drevéné stojany s trojnozkou,

které jsou esteticky hodnotné, na rozdil od chromovych casti nepodléhaji modnim

trenddm a navic propdjcuji sestavé kompletu skvélou stabilitu. Vlastni potah Ize

£

pak chépat jako esteticky, ale také Gicelny doplnék. Ugelnost spatfujeme v udrzeni

vnitfni ¢asti stfihového materidlu v naprosté Cistoté. Potah Ize totiz prat. Potah je

vétSinou vyroben ze streCovych, prltaznych syntetickych materiald, pficemz
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rozmeér potahu by mél vyhovovat rozméru téla panny.
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Sestaveni kompletu a jeho casti (dle navodu k obsluze):

K sestaveni jednotlivych kompletd pouzijte vzdy Casti dodavané od jednoho vyrobce. Pouze tak bude
zajisténa kompatibilita jednotlivych dilcd. Kompletem se rozumi télo panny (figuriny), kréek (zakoncuje
télo panny v misté hlavy), podstavec (nohy, stojany - slouzi k drzeni téla ve vysSce), potah téla panny

(slouzi k dekorativnim Gcellm).

Stojan Nejprve opatrné vybalte télo panny a zkontrolujte stav dodavky. Jelikoz je télo pany
"Trojn(_);'ka" vyrobeno z jemného polystyrenu mohou vzniknout jiz od vyroby jemné nerovnosti a

| prohlubné ve vlastnim téle. Tyto prohlubné nejsou na zavadu a jsou zakryty
potahem. Po té vybalte i ostatni ¢asti kompletu. Smontujte podstavec (jeli nutné
jeho sestaveni) a postavte jej. Na podstavec nasurite télo panny. Do horniho otvoru

téla panny vlozte kréek, ktery zakonci kompozi¢ni sestaveni panny. Na pannu po té

navléknéte zvoleny potah. Peclivé prekontrolujte spravnost sestaveni kompletu. Nyni

mizete pannu zacit vyuzivat.
Specifikace pouziti pevné krejcovské panny:

K télu panny se chovejte zvlasté citelné, jelikoz je vyrobené z jemného polystyrenu.
Pannu je mozné vyuzivat k pfiSpendleni obleku, textilie ve vyrobnim cyklu a béhem )
pripravy k Siti. Pannu je také vhodné pouzit ke kontrole konfekénich velikosti Sitého ' \

obleku, textilie. Panna je vyrobena z kvalitniho polystyrenu, to umoZiiuje Casté =
Spodni pohled

vpichovani Spendlikl do jejiho téla. Je zakazano pouziti Zehlicky a jinych pfistrojt, které

vyzaruiji teplo!

Znate tyto pojmy 2!

Rozmeér téla panny — dle konfekeni velikosti i véku
Konfek¢ni velikost — standardizované velikosti

Velikost dle véku — velikost obvykla v daném véku
Télo pany — uzitna ¢ast panny

Potah panny — kryci potah téla

Barva potahu - barva potahového materialu téla panny
Kréek — zakoncuje kréni ¢ast téla

Podstava, stojan — pro fixaci téla panny ve stoje

Trojnozka — stojan se tfemi nohami
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Splintovaci pistole a klesté

Splintovaci pistole, etiketovaci kleste, textilni klesté, splintovadi stroje

Splintovaci pistole a klesté slouzi pro aplikaci splinti na textilni materialy. Pomoci splintt
Ize prosivat rozlicné materialy, prichytit jednotlivé materialy k sobé&, napf. aplikace cenovek,

visacCek aj. S touto technologii se jisté setkate v kazdém obchodé s textilnim a jinym zbozim.

Splintovaci Pistole, klesté délime dle:
1) Vyrobce ( Banok, Dennison, universalni)
2) Pouziti splintll typu ( Fine, Standard)

3) Urceni vytizeni ( splinty / den)

Splintovaci pistole, klesté

Upozornéni: pred oznacenim vSech textilii visackami doporucujeme uZivateli, aby vyzkousel pfistroj na
kazdém druhu latky, ktery ma byt oznacen. Zejména se zaméfte na tuhost jehly. K propichnuti by
nemélo dochazet pri prilis vysokém tlaku na jehlu. Jehla je ukotvena v plastovém drzaku jehly a mlze

dojit k jeho zniceni popt. zniceni aplikacni jehly (ohnuti apod.)

vodic splintd
pojistka jehly
jehla » -
pojistka splinti
vodic splint o \ ~podavac, posunovac
kryt jehly -»
% télo pistole, klesti

spoust’

< 0ko, poutko

jisteni krytu

Pouziti textilnich klesti: prostrcte jehlu skrz dirku visacky a propichnéte textilni latku. Latku pfidrzte u
téla klesti a pIné stisknéte spoust. Uvolnéte ji a vysuite jehlu z latky. Visacka s latkou zdstanou
bezpecné spojeny. V pfipadé pojeni dvou latek je tfeba vyvinout pfimérenou sild na Spici jehly tak, aby

doslo k propichnuti obou vrstev latky.
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Jak splintovaci pistole pracuji:

Jehla provede otvor do splintovanych materiall. Jelikoz je jehla, ¢i jinak nazyvana cCepelka, duta,
jmoznuje priichod volné casti splintu skrz splintovany material. Po stisku spousté smérem do téla pistole
dojde k mechanickému tlaku na posunovac ( vyhazovac),. Tento posunovac tlaci svoji ocelovou jehlou na
jednotlivy splint. Tlakem dojde také k aktivaci odfezavaci Cepelky, ktera zajisti oddéleni splintu od
zavéSovace, ktery drzi splinty pfi sobé. Po odstfizeni splintu ze zavéSovace dojde k posunuti zavéSovace
splintd smérem dold ve vodici drazce vodice. Tento posun zajisti pfipravenost pistole pro dalsi pouZiti. V
ramci splintovacich pistoli existuji, kromé& mechanickych pistoli, které zde popisuji, téz pistole
pneumatické. Principielné se jedna o totoZnou technologii, avsak diky pneumatickému pohonu lIze tyto
pneumatické moduly, jak jsou pistole, které vyuzivaji stlaceny vzduch, nazyvany, vyuzit pro zastavbu do

automatickych splintovacich linek.
Vyména jehly:

Pojistku jehly otocte o 180° z vychoziho stavu, vyjméte starou jehlu. Novou jehlu
zasunte do strojku tak, aby drazka jehly souhlasila s drazkou v Usti strojku. Jehlu

zajistéte otocenim pojistky zpét o 180°. PFi zkouseni na nikoho jehlou nemifte.

Zasunuti a vytazeni splinti:

Zasobnik splintd, tedy z vyroby spojené jednotlivé splinty, zasunte pomoci
zavésovace splintll, které drzi jednotlivé splinty pfi sob&, ze shora do vodice tak
hluboko, jak to bude mozné. Po zasunuti jsou klesté pFipraveny k pouZiti. PFi
vyjimani splintd zmacknéte spoust, podrzte ji zmacknutou a vysunte zasobnik z
klesti (u typu klesti s pojistkou splintd pouzijte pojistku na splinty umisténou na

boku ¢ na hrbetu klesti). Pojistkou splintd jsou vybaveny pouze nékteré typy

klesti. Lze Fici, ze kleSté Banok jsou touto pojistkou vybaveny vzdy. Toto plati
také pro kopie klesti Banok ( uni). Po vyprazdnéni splintl dojde k vyjeti jiz prazdného zavésovace ze
spodni Casti vodiCe splintl. Tyto klesté byvaji také vybaveny drobnou splousti pro odblokovani

zaseknutého mechanismu odtfihu splintu.
Mozné chyby a jejich odstranéni:

a) nelze otocit pojistkou jehly o 1800
- jehla je Spatné zasunuta. Drazka jehly musi souhlasit s draZkou ve strojku
b) mechanismus klesti neni schopen podavat jednotlivé splinty

- zavéSovac nelze zasunout do vodice splintd
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- ovérte zda nepouzivate do klesti s jemnou jehlou silné splinty

) po nastreleni se splint nezachytil v textilni latce

- jehla byla malo zasunuta

- byla malo stisknuta spoust’

- nebo je poskozena (ohnuta) jehla. I v pfipadé nepatrného ohnuti vyménte jehlu
d) nelze stisknout spoust’ — je ucpana jehla splintem

- vyndejte jehlu z klesti a odstrante z dutinky splint

Firma ROBEX DK, s.r.0.® dodava vzdy pro konkrétni typ klesti specifickou aplikacni jehlu. Jehly se lisi

primérem, délkou ale i provedenim. VzZdy pouzivejte splinty vhodné pro konkrétni typ klesti.

1) Je nutné rozliSit vyrobce klesti (DENNISON & BANOK popf. universal). Klesté,
resp. pistole se lisi pouze v detailech ( 1/10 mm), avsak pistoli Dennison nelze

v Zadném pripadé pouzivat spolu s jehlou typu Banok a ani splinty Banok nelze

pouzit. PFi uziti nestandardnich prvké hrozi nebezpedi nevratného zniceni pistole
popF. zvy$ené riziko poranéni. Na trhu existuji i typy klesti universaini. U nich se &

vSak informujte o pouzitelnosti s jednotlivymi typy splint{.

2) Také rozliSujeme typ splintll pro které jsou klesté urceny. Zakladnimi typy splintl jsou splinty Fine a
Standard. Fine splinty jsou jemnéjsi a vyhovuji aplikacim, které nevyzaduji
vysokou silu splintu v tahu. Naopak splinty Standard odolavaji vySSim silam
v tahu. V Zadném piipadé nelze pouzit splinty typu Fine ve Standardni pistoli ( a

naopak).

3) PouZivejte pouze klesté vhodné pro Vase potieby, dle pouZziti (aplikaci) splintl /

-|
m
=
=

den! PFi aplikaci nevyvijejte pfiliSnou silu. Lidska ruka neni schopna zajistit naprosto
kolmy a presny prdchod jehly materidlem. Proto nedoporucujeme aplikaci pfilis
vysokou vrstvou materidlu ani tuhymi materialy. Pro strojové Ucely a automatizaci

doporucujeme vyuzit splintovacich strojli (poloautomaty, automaty) vyrabénych

MIVANYLS

firmou ROBEX DK, s.r.0. na zakazku. Kupujte pouze ovérené splintovaci pistole, u

kterych je zndma jejich moZnost zatizeni. Zatizeni splintovacich pistoli se udava

ARYH

zpravidla  jako mnozstvi jednotlivych aplikaci splintd za 1  den.

Znate technické udaje ?

Fine — jemny typ splintu
Standard — silny typ splintu
T-end — typ splintu se zakoncenim T
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Hackovy splint — typ splintu se zakoncenim Hacek
Pin tag — splint

String tag — pojistna nit

Zavésovac — sestava vice jednotlivych splintd
Jehla — dutd ostfena jehla, epelka

Visacka — slouzi k zavéseni na vyrobek

Etiketa — slouzi k jinému pfipevnéni na vyrobek

Cenovka — visacka ¢i etiketa pro uvedeni ceny vyrobku

PouZivejte vzdy prvky vhodné pravé pro konkrétni typ pistole, klesti.
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Splinty a jehly, znaceni

Splinty, znaceni, etiketovani, nahradni jehly, nahradni dily

Splinty, jinak Feceno Tag Pins slouzi pro aplikaci na textilni a jiné materialy. Pomoci splintt
Ize prosivat rozlicné materialy, prichytit jednotlivé materialy k sobé&, napf. aplikace cenovek,
visacek aj. Splinty zna snad kazdy, i kdyZz o tom nevi. Staci navstivit jakykoli obchod
s textilnim zbozim. At' se jedna o par ponozek, cenovku prisplintovanou k limci kosile Ci
reklamni stitek priSity ke kalhotam, vSude tam se setkavate se splinty. Specialni zesilené
splinty aplikované pomoci pneumatickych splintovacich modulii pak mohou slouzit
napriklad na pfichyceni pryZovych ¢i textilnich autokobercti. Splinty tak vyhovi opravdu

kazdé aplikaci pfi znaceni Ci pFichyceni materialt k sobé.

Splinty délime dle:
1) Vyrobce ( Banok, Dennison, universalni)
2) Typu a pevnosti ( Fine, Standard)

Jehly pak délime dle:

3) Vyrobce ( Banok, Dennison, universalni)
4) Materialového slozeni ( kov/kov, kov/plast)
5) Délky

Splinty
Tag Pins

s RIS =

Upozornéni: pred oznacenim vSech textilii visatkami doporucujeme uZivateli, aby vyzkousel splinty spolu
s pristrojem pro splintovani na kazdém druhu latky, ktery ma byt oznacen, prosSit. Zejména se zamérte
na tuhost jehly. K propichnuti by nemélo dochazet pti prilis vysokém tlaku na jehlu. Jehla je ukotvena v
plastovém drzaku jehly a mdze dojit k jeho zni¢eni popf. zniceni aplikacni jehly (ohnuti apod.). Typu

jehly a splintu odpovida vzdy dany typ splintovaci pistole.
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Zasunuti a vytazeni splintii pfi uziti mechanickych splintovacich klesti, pistoli:

Zasobnik splintd, tedy z vyroby spojené jednotlivé splinty, zasufite pomoci zavéSovace splintl, které drzi
jednotlivé splinty pfi sobé&, ze shora do vodice splintovaci
pistole ( viz. ¢lanek splintovaci pistole a klesté) tak

hluboko, jak to bude mozné. Po zasunuti jsou klesté

pripraveny k pouziti. PFi vyjimani splintl zmacknéte spoust,
podrzte ji zmacknutou a vysunte zasobnik z klesti (u typu klesti s pojistkou splintl
pouZijte pojistku na splinty umisténou na boku ¢i na hrbetu klesti). Pojistkou
splintl jsou vybaveny pouze nékteré typy klesti. Lze fici, Ze klesté Banok jsou

touto pojistkou vybaveny vzdy. Po vyprazdnéni splintl dojde k vyjeti jiz prazdného

o v !
N vt v o Zavesovac
zavesovace ze spodni Casti vodice splinty.
Firma ROBEX DK, s.r.0.® dodava vzdy pro konkrétni typ klesti specifickou aplikacni jehlu. Jehly se lisi

primérem, délkou ale i provedenim. Vzdy pouzivejte splinty vhodné pro konkrétni typ klesti.

1) Je nutné rozlisit vyrobce splintd (DENNISON & BANOK popf. universal). Splinty
se zpravidla liSi pouze v detailech ( 1/10 mm), avsak splinty Dennison nelze
v Zadném pfipadé pouzivat spolu s jehlou ani pistoli typu Banok a naopak. Pfi uziti

nestandardnich prvk8 hrozi nebezpeli nevratného zniCeni pistole, Spatné

aplikovani splintu popf. zvySené riziko poranéni. Na trhu existuji i typy klesti

universalni. U nich se vzdy informujte o pouzitelnosti s jednotlivymi typy splintd a jehel.

2) Také rozlisujeme typ splintd dle mechanickych vlastnosti. Zakladnimi typy splintl jsou splinty Fine a
Standard. Fine splinty jsou jemnéjsi a vyhovuiji aplikacim, které nevyzaduiji vysokou silu splintu v tahu.
Naopak splinty Standard odolavaiji vysSim silam v tahu. V Zadném ptipadé nelze pouzit splinty typu Fine
ve Standardni pistoli ( a naopak). Kromé zakladniho rozdéleni Fine / Standard existuje i mnoho typd

splintl v rliznych délkach.

Neéktefi vyrobci splintl vyrabéji i Ekonomicky vyhodnéjsi splinty s vyssi hustotou splintd v jednom platu
tzv. Micro systém. Splinty jsou vedle sebe umistény ve dvojnasobné hustoté. DalSi alternativou jsou pak
svitky se splinty, kde jsou splinty na zavéSovaci splintl baleny v nekonecném pasu s délkou az 5 m.
Oproti tomu, klasické plato, je s délkou do 10 cm vhodné pro aplikace Citajici zasplintovani cca. 2000

splintll za den.

Zakladni prehled typl jehel a splintd od firmy Dennison naleznete na prehledech nize.
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Prehled jehel a splintd Dennison Standard

Jehly

)5}

Splinty

Firee Fabric Plus

Fine Fabric T-End

riylon
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Alternativou pro klasické splinty typu Tag pins jsou pojistné nit€ Twinlock typu String Tag. Tyto
nepotiebuji k prositi splintovaci pistoli, avSak k jejich aplikaci je nutny predem vytvofeny otvor

v prichycovanych materialech.

3) Jehla je z pohledu funkcnosti splintovaci pistole velmi dileZitou soucasti. Kvalitni splintovaci jehla je z
velmi tvrdého materiadlu, vzdy duta tak, aby byl zajistén prlichod splintu do materidlu. Jehla je velice
ostra. Stejné jako u klesti, pistoli a splintd jsou i jehly vyrabény témito vyrobci: Banok, Dennison,
universalni. universalni v tomto slova smyslu znamenaji jehly, které jsou vyrabény obvykle Cinskou,

Korejsou vyrobni firmou, ktera je vyrabi v kopii. I universalni jehla odpovida systému danych klesti.

4) Materialové slozeni splintovacich jehel je u rliznych vyrobcl a jejich systémi splintovani odlisné.
Neéktefi vyrobci preferuji jehly vyrobené z kovu tzv. celokovové jehly. Jiny kromé celokovovych jehel pak
kombinuji kovovou cast jehly (ostfi) s plastovymi materidly ( Cast uchycovace). Uchycovac jehly je
tvarovany, profilovany, tak aby presné zapadl do dutiny v téle pistole. Odejmuti jehly z téla pistole je pak

bez stisku packy pojistky jehly znemoznéno.

5) Délky jehel jsou odvislé od typu klesti, nikoli délky splintd. VZdy se jedna o volbu jehly z

pohledu splintovaného materidlu. Existuji zesilené verze jehel, které odolavaji vyssimu tlaku

pfi propichovani materidlu béhem splintovani. Pouze naprosto rovna jehla totiz zajisti

dokonalé zasplintovani. Néktefi vyrobci také vyrabéji splintovaci pistole s prodlouzenou délkou jehel.
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Tyto byvaji oznaeny L &i XL, pfiCemz L znamena pro dlouhé jehly a splinty Standard ( long needle), XL
pak pro dlouhé jehly a splinty Fine ( long needle, fine pins). Tyto klesté s dlouhymi jehly jsou pak do
jisté miry universalngjsi, jelikoz dokazi zasplintovat splehlivé splinty o délce 15 mm, stejné jako splinty s
délkou 40 mm. Toto plati pro vSechny klesté a jehly. Vzdy je tedy vyhodnéjsi zvolit klesté s dostatecné
dlouhou jehlou tak, aby jste v budoucnu nebyli omezovani délkou jehly, kterd by nedokazala projit

splintovanym materialem skrz.

Znate technické udaje ?

Fine — jemny typ splintu

Standard — silny typ splintu

T-end — typ splintu se zakon¢enim T

Hackovy splint — typ splintu se zakoncenim Hacek
Pin tag — splint

String tag — pojistna nit

Zavésovac — sestava vice jednotlivych splintl
Posunovac - posunuje splinty ( soucast klesti)
Jehla — duta ostfena jehla, ¢epelka

Visacka — slouzi k zavéseni na vyrobek

Etiketa — slouzi k jinému pripevnéni na vyrobek
Cenovka — visacka ¢i etiketa pro uvedeni ceny vyrobku

Spare parts - nahradni dily

Vyberte spravné splint, ktery chcete pouZit. Pouze spravné zvoleny splint odvede svoji praci.
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Etikety a visacky
Etikety, visacky, papirové cenovky

Etikety a visacky slouzi pro identifikaci a oznaceni vyrobku. K upevnéni visacky je casto
vyuzivana technologie pin tag, tzn. splintovani, ¢i string tag, tzn. pfipevnéni visacky
k predmétu pomoci pojistnych niti Twinlock. Etikety a visacky jsou vyrabény a dodavany
v nékolika variantach.

Etikety a visacky rozdélujeme dle jejich:

1) materialu

- papirové

- plastové

- Z jinych materialG

2) provedeni
- s potiskem
- bez potisku

3) tvaru

- klasické, obdélnikové
- se zaoblenymi rohy

- jiné

4) upevnéni pomoci
- splintu
- pojistné nité

1) Zakladnim clenénim etiket a visaCek je samoziejmé clenéni dle jejich materidlového slozeni. Mezi
nejoblibenéjSi a to nejen z pohledu ceny,
ale i uzitné hodnoty, patfi papirové etikety,
visacky, které mohou slouzit k zakladni
evidenci zbo7i, rozsifené evidenci zbozi, ale
také jako cenovky. Tyto etikety jsou
vyrobeny vétSinou z recyklovanych
materiald. Néktefi vyrobci vSak nabizeji i
cenovky z papirenské prvovyroby. Zakladni
vyhodou papirovych cenovek je jejich
moznost naslednych dprav, moznosti

Etikety a visacky

jednoduchého popisu etiket, visaCek a Stitkli, moZnost
dotisku. Dalsim typem visaCek z pohledu jejich
materidlového slozeni mohou byt visacky plastové. I
ony jsou zpravidla vyrabény z recyklovanych materialC.
Jejich cena je vSak predurcuje spiSe pro dlouhodobé
oznaceni vyrobku, zejména pak luxusnéjsiho
charakteru. Visacky a etikety mohou byt také
vyrobeny z dalSich materidll. S pfichodem nutnosti
marketingového zvyraznéni Vaseho vyrobku jsou velice
moderni kovové razené Stitky. Tyto Sstitky jsou
vyrabény na zakdzku a jsou obvykle urceny
k jednoucelovému vyuziti.
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2) Z dlvodu snizeni ceny téchto etiket a Stitkl jsou
dodavany bez potisku, ¢i s béznym potiskem. Papirové
etikety a visacky bez potisku jsou tedy prazdné a
zakaznik si mlze dopsat Udaje jakoukoli bézné
dostupnou technologii ( propiskou, fixou, potiskem a
jiné). Etikety s potiskem jsou obycejné potisknuty
nesmazatelné laserovym tiskem v pfedem daném
rozsahu. Potisknuté visacky mohou byt jednostranné
potisknuté, universalnéjsi, které je mozno pouzit na
mnoho vyrobkd. Potisk spociva pouze v natisku Fadk{. Naproti tomu oboustranné potisknuté Stitky maji
navic natisk na zadni strané s rozsifenymi (daji. Tyto slouZi bvykle k oznacCovani textilnich vyrobkd,.
Zadni strana pak obsahuje potisk s Udaji o0 materialovém slozeni vyrobku a dalSich vlastnostech textilie (
prani pfi teploté, suSeni a jiné). U téchto stitkd jednoduSe zaskrtnete moZnost, ktera se tyka pravé
Vaseho textilniho vyrobku.

bez potisku s potiskem

3) Univerzalni papirové etikety a visacky jsou dodavany v nékolika tvarovych modifikacich tak, aby kazdy
zakaznik nasel feSeni znaceni. Etikety a visacky se rozlisuji dle rozmérd a tvaru rohl ( zaoblené, ostré
rohy a jiné).

Aplikace visacky s pouzitim

pojistné nite

4) K upevnéni visacek a splintl slouzi otvor, ktery je do visacky Ci etikety vytnut. Visacky jsou tak vzdy
pfipraveny k okamzitému pouziti. Pfi upevnéni pomoci splintu je nutné pouzit specialni splintovaci pistoli,
pricemz typu splintu musi odpovidat i typ pouzité splintovaci pistole a splintu. Druhou moznosti
prichyceni s vyuzitim pfipraveného otvoru je vyuziti tzv. pojistnych niti. Tyto Ize aplikovat ru¢né. Na
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Znate technické udaje ?!

Pin tag — splint

String tag — pojistna nit

Visacka — slouzi k zavéseni na vyrobek

Etiketa — slouzi k jinému pripevnéni na vyrobek
Cenovka — visacka Ci etiketa pro uvedeni ceny vyrobku

Pozorné vybirejte zplisob oznaceni Vaseho vyrobku. Zakaznik si totiz vS§ima kazdého detailu.

strana 64 z 128

ROBEX DK, s.r.o. 1¢o 27471489, DIC CZ 27471489
Slovany 3051, 544 01 Dv0r Kralové nad Labem Tel.: +420 499 321 109, Fax: +420 499 621 124
Spolecnost zapsana u Krajského soudu v Hradci Kralové, oddil C, vliozka 20945 www.robex-dk.cz, www.robex-dk.com



D K = Centrum rezaci techniky » Doplnky pro provozy a stroje
» Zakarkova vyroba strojt » Recyklacni technologie

S.R.O. » Servis, repase, bazar » Vyvoj a konstrukce

Lisy na knofliky a krouzky
Lisy na knofiiky, lisy na druky, lisy na krouzky

Lis je zaFizeni, které slouzi k lisovani. Lisovani je proces pfi kterém je protismérnym tlakem
mechanicky zhutiovan, spojovan lisovany material. Lis Ize také vyuzit i pro jiné operace.
Napriklad Ize lis pouzit pro vytinani, kde je vytinaci nastroj tlacen silou lisu proti materialu,
ve kterém vytne pozadovany tvar.

Pro rozlicné aplikace jsou vhodné principielné odlisné typy listi:

Hrebenové rucni lisy

- silné rucni lisy (vhodné pro lisovani krouzk()

Vahadlové rucni lisy

- silné a presné lisy (vhodné pro rliznorodé aplikace)

Vietenové rucni lisy

- universalni lisy (pro rtiznorodé aplikace - vhodné pro potahovani knoflik{)
Pneumatické lisy a dalSi

-nové i bazarové lisy, rucni, poloautomatické, s podavaci aj. (v¢. nahradnich dild)

Dle plivodce sily lisu délime lisy na:
a) rucni, mechanické

b) pneumatické

c) hydraulické

d) elektromechanické

CLEFEEREL F

Rucni mechanické lisy vyuZivaji obvykle sily ruky obsluhy, ktera je znasobena
vnitfnim mechanickym prevodem lisu. Rucni mechanické lisy maji smysl zejména
pfi ruénim, malosériovém lisovani, pricemz rychlost i sila lisovani je dana vstupni
silou a rychlosti, zrucnosti obsluhy. Ru¢nim lisem Ize tak dosahovat vysSich
rychlostnich vykonl, nez lisy pneumatickymi ¢i hydraulickymi. Pneumatické lisy
vyuzivaji pro svoji Cinnost pneumatického valce pohanéného stlacenym
vzduchem. Pistnice tohoto pistu tlaci pfimo na lisovany predmét. Pneumatické lisy
nemaji silu jako hydraulické. Jejich rychlost je vSak srovnatelna s lisy ru¢nimi.
Hydraulické lisy jsou pohanéné elektrickym motorem, které vlastné provadi praci
tlakového cerpadla. Z nadoby s hydraulickym olejem je tento tlacen do pistnice se
zmensenym priimérem. Sila vyvinuta hydraulickym lisem mlze byt velice vysoka. Nevyhodou je nizka
rychlost aplikace pomoci hydraulickych lisG. Hydraulické lisy jisté znate z heverd osobnich automobild,
kde je vyuzivana tlakova stalost hydraulického oleje pro pienos tlaku na pistnici mechanickym zplsobem.
Elektromechanické lisy jsou vyuzivany v provozechkde je trba zajistit vysokou produktivitu prace.
Otacivy moment motoru je pres kolo pfenasen na pohyb ve svislé roviné. Aplikacni pist tak krokuje.
Jedna se ovelice rychlé lisy, které vSak neolyvaji vysokou silou. Jejich nevyhodou je také vysoka
porfizovaci cena (pouze u novych lisG) a pouze stacionarni pouziti. Pro aktualni nabidku starsich,
repasovanych lisd mlzete kontaktovat firmu ROBEX DK, s.r.o.
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Rucni mechanické lisy délime dle zpisobu pFevodu sily obsluhy na pist, beran lisu.

Nejjednodussim zplsobem tohoto prevodu je prevod pomoci hiebenu a ozubeného kola. Paka
hfebenového rucniho lisu je upevnéna na ozubeném kole, které posunuje svym tocenim beran lisu
smérem dolll a vzhlru. Vlastni hfeben lisu umistény na beranu lisu je zpravidla Ctvercového Ci
polokulatého tvaru. Silu tohoto lisu a jeho rychlost urcuje hlavné velikost zubl hfebenu, vzdalenost
téchto zubl, v neposledni fadé také délka paky a prlmeér soukoli hfebenového lisu. Tyto lisy vynikaji
velice jednoduchou konstrukci, vysokou indukovanou silou. Mirnou nevyhodou je vysSsi presnost
zplsobena vili v soukoli a stranovou vili ve svislém sméru beranu lisu. Hfebenové lisy jsou vyuzivany
pro mechanické lisovani, jsou vhodné pro lisovani ocelovych, pozink krouzkl a jiné aplikace.

Vahadlové rucni lisy vyuzivaji k prevodu sily vahadla, soustroji, které prevadi silu tlaku obsluhy na beran
lisu pomoci mechanicky sprazenych soucasti. Jedna se vlastné o dokonalejsi vyuziti paky. Tyto lisy
vynikaji vyssi presnosti a primérnou tlatnou silou. Z pohledu rychlosti se jedna o priimérné lisy a to
zejména diky vlastnimu principu, kdy je dlouhy pohyb tlatné paze prevadén na kratky, ale zesileny
pohyb beranu lisu.

Pro Ucely lisovani knoflikd a jiné calounické operace jsou hojné vyuZivany lisy vietenové,
které vyuzivaji spiralovité Sroubovice. Pakou je tedy tlaceno zleva doprava, i obracené.
Vzdy vsak ve vodorovné roviné. V téle lisu je vlastné pevna matice, ktera zajistuje
toCivy pohyb beranu lisu a tim i jeho vysouvani a zasouvani ve svislé roviné. Z uzitné
hodnoty se jedna o lisy s nejvyssi universalnosti. Sila lisu je dana nejen silou paze
obsluhy, ale také jemnosti zavitu na Sroubovici. Universalni lisy pouZivané na aplikaci
potahovych latek na knoflikova téliska maiji velice velké stoupani zavitu. Nedokazi tedy
vyvinout vysoké sily, které nejsou ani ve vétSiné pripadl tfeba. Jsou vsak velice rychlé.
Dalsi velice malo pouzivanou skupinou jsou lisy mechanické, nakopavaci nazyvané téz
"nakopavaky". Tyto prenaseji silu a rychlost, Svih spodni koncetiny obsluhy z 600 - 900
mm dlouhé paky na 20 - 100 mm dlouhé vnitini rameno, které tlaci na aplikacni pist, beran lisu. Jejich
nevyhodou je vysoka hmotnost, nizka pienostitelnot (jedna se piné ostacionarni stroj). Vyhodou je pak
relativné vysoka sila. Z pohledu ergonomicnosti Ize také nevyhodu spatfovat ve vlastnim principu tohoto
lisu. Jelikoz je nozni paka nasmérovana k obsluze, brani télo lisu vyhledu na aplikacni misto.

Kazdy ruchni lis se sklada z téchto cCasti:

Télo lisu — je vlastnim jadrem lisu. U nékterych lis@i se jedna o svarenec, u nékterych o
litinové obrobené odlitky. Na télo lisu jsou pak pfipevnény jeho dalsi soucasti. Paka lisu
— slouZi pro tlaCeni paZi, jedna se vlastné o spoustéc lisu. Pomoci tlaku na paku lze
dosahnout tlaku na beran lisu. Vlastni prevod lisu je rozdilny dle typu lisu a jeho beranu.
Beran lisu je vlastné mechanicka soucast, ktera tla¢i na lisovany predmét. Do tohoto
beranu Ize pak upevnit lisovaci i jiné nastroje. Beran je ve své spodni Casti vybaven
dirou se zavitem (M5, M6, M8 aj.), do které je pak nasroubovan, pfipevnén odpovidajici,
potfebny nastroj. Podstava lisu je vétSinou soucast téla lisu. Slouzi pro prichyceni
spodni, protilehlé Casti nastroje. Pfi vytinani je do podstavy lisu umisténa specialni
vytinaci podlozka. PFi vyuZiti lisu k lisovani krouzk@ ¢i knoflikl je zde upevnéna spodni
Cast nastroje. K podstavé je spodni nastroj upevnén pomoci ¢epu (v podstavé dira) ¢i na zavit, dle
konkrétniho typu lisu.

Dale existuji i lisy pneumatické a hydraulické. Hydraulické lisy maji vysokou tlacnou silu.
Pneumatické lisy vynikaji svoji pfesnosti a preciznosti. Pneumatické lisy mohou byt funkéné dvou typd.
jeden typ pneumatickych lisé vyuziva pneumatickych pistl, které primo svoji pistnici, do které je vhanén
tlakovy vzduch, tlaci na palikacni misto (beran lisu tak tvori hfidel pistu). Naproti tomu membranové
pneumatické lisy pouzivaji k pfevodu sily na beran membrany, ktera nasobé tlak vpoustény do vrchni
komory lisu. NejpouZzivanéjsi lisy firem Brero i Stocko vyuzivaji pravé membran.
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Lisy se lisi hlavné jejich maximalnim moznym aplikacnim tlakem. Tlakem, ktery je mozné vyvolat na
spodni Casti beranu lisu. Tlak je fyzikdlni veli¢ina, obvykle oznaCovana symbolem p (z anglického
pressure), vyjadfujici pomér velikosti sily F, plsobici kolmo na rovinnou plochu a rovhomérné spojité
rozloZzenou po této plose, a obsahu této plochy S.

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:

tlak — mechanicka sila

sila — vektorova fyzikalni veli¢ina

rychlost — pohyb télesa v ¢ase

beran lisu — posuvna, aplikacni cast lisu

podstava — spodni protilehla ¢ast

lisovani — mechanické stlaceni, tvareni

vytina¢ — nastroj pro vytinani, vykrajovani

knoflikové télisko — soucast knofliku

okrasny knoflik — knoflik potazeny designovan materialem

Nastroje pro lisy naleznete zde! Prejdi do kategorie Nastroje pro lisovani!
Lis vybirejte vzdy dle skaly Vami pouzivanych nastrojli a potfebnych aplikaci.
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Nastroje pro lisovani
Nastroje pro lisovani krouzkd, potah knoflikd, vytinace, raznice

V této kategorii prestavujeme firmou ROBEX DK, s.r.0. dodavané a vyrabéné dopliky a
nastroje pro rucni lisovani, vytinani a mechanické ¢i pneumatické a hydraulické lisy.

Tyto lisovaci nastroje, nastroje pro vytinani , zavirani drukt a krouzki a potahovani knoflikd
délime:

a) Rucni vytinaci nastroje - nastroje pro rucni vytinani

b) Nastroje pro vytinani pomoci lisu - vytinaci nastroje pro uZiti spolu s lisem (jako pfiprava latky pro
potah knoflikd)

c) Nastroje pro potahovani knoflik{i - specialni nastroje umoziujici potah knoflikovych télisek

d) Ostatni nastroje na zakazku - rozlicné nastroje pro rliznorodé aplikace

Nastroje také délime podle zptisobu jejich uziti na:

- nastroje na vytinani, razeni

- nastroje na lisovani, zavirani okrasnych knoflik{

- nastroje na lisovani, zavirani krouzkd, ok, patentl a kovani
- jiné nastroje

Nastroje mohou byt:

- parové - pro jeho cinnost je tfeba spodni i vrchni dil nastroje. Spodni dil je prichycen k lisu ¢i pfi vyuziti
ruénho principu zavirani pomoci Uderniku na zemi nebo desce strolu. Vrchni dile je pak upevnén na
tlacné Casti lisu Ci je drZzen pazi obsluhy a na jeho Udernik je proti spodnimu kusu udefeno kladivem pro
vyvinuti dostatecné sily pro zalisovani. V tomto pfipadé se jedna hlavnéo nastroje pro lisovani drukd,
patentd, ok, krouzkd ¢i nastroje na zavirani knoflik{.

- jednoduché - jsou nastroje které nepottebuj specidlni spodni dil. Jedna se zejména o vytinace a
razniky, i kdyz i zde je vhodné pod vytinaC umistit podlozku, kterd chrani ostfi vytinaci proti poniceni,
zaroven také napomaha lepSimu a dokonalejSimu vyseknuti. Tyto podlozky byvaji vyrobeny ze
specialnich plastovych materiald.

Nejdlezitéjsim faktorem z pohledu Zivotnosti nastroje je materialové
slozeni tohoto nastroje. Nastroje vyrobené z tvrdych materiald jsou 00 .°
vhodné pro uZziti s pfesnym vedenim, za pomoci lisovacich pfipravkd s

a mechanicky, pneumatickych ¢i hydraulickych listi, kde je velice ' - 1- 10 -] - ]
nizka odchylka a stranova vile svislého vedeni. PFi rucnim pouZiti

tohoto tvrdého nastroje mlze dojit k jeho nastipnuti ¢i znehodnoceni. Pro rucni aplikace jsou tedy vzdy
vhodnéjsi spiSe nastroje z mékcich ocelovych materiald.

Tvrdost je vektorova fyzikalni vlastnost, ktera je definovana jako odpor proti vnikani ciziho télesa, ktery
vynaklada latka. Zavisla je na strukture krystall, presnéji feCeno na pevnosti vazeb mezi Casticemi v
latce. Plati pro ni nékolik zakladnich obecnych podminek:
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Tvrdost roste s klesajici vzdalenosti jednotlivych iontll ve struktufe, roste s klesajicim polomérem iontd,
roste s vétsi pravidelnosti krystalové mrizky, roste s mocenstvim iontd respektive s nasobnosti vazby,
roste s podilem iontové vazby ve smiSenych vazbach, krystalové agregaty (druzy) jsou obvykle mékci nez
samostatny krystal. Tvrdost se zjiStuje nékterou ze tfi typu zkousSek: zkouska vtlacenim, zkouska
vrypem, zkousky odrazem.

Nastroje musi odpovidat vzdy konkrétni aplikaci a to nejen tvarem a
provedenim aplikacni Casti nastroje, ale i provedenim uchycovaci Casti.
Uchycovaci Cast je Casto v provedeni se Sroubem o velikosti 5, 6, 8 a to
obycejné pro uziti s mechanickymi lisy. Pfi vyhotoveni pro ruéni aplikaci je tato
Cast nahrazena Udernikem, ktery je materidlovym slozenim vhodny pro aplikaci
Uderem kladiva.

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:
tvrdost — udavana v Hs, Hv, Hb

vytinac — nastroj pro vytinani, vykrajovani
lisovani — mechanické stlaceni, tvareni

Pro rucni aplikace musi byt nastroj vyroben z mék¢iho materidlu nez pro aplikace strojni.
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Knoflikova téliska
Knofiikova téliska, calounické knofiliky a hreby

V této kategorii Vam pfiblizZime vyrobu okrasnych, potahovanych knoflikli. Tyto calounicky
opracované knofliky potazené textilii ¢i ktizi budou patfit vZdy mezi vyhledavané dopliky
kazdého obleku a osaceni.

Knoflik sestava z:

- vrchniho knoflikového téliska
- spodniho knoflikového téliska
- potahového materialu

K aplikaci je treba:
- knoflikové télisko

- potahovy matrial

- vytinac

- lisovaci nastroj

- lis

.@CﬁoﬁﬁfﬁlTT

Knoflikova téliska jsou vyrabény z plastovych ¢i kovovych materiald. LiSi se zejména
tvarem vrchni Casti knoflikového téliska a jeho rozmérem, velikosti. I typd spodni ¢asti . - .
knoflikového téliska je vice. Nejpatrnéjsim rozdilem je zplsob uchyceni hotového
okrasného potazeného knofliku k oSaceni, K tomuto slouzi ocka, dirky, hreby a jiné . & &

zplsoby uchyceni.

e%e
Svrchni ¢ast knoflikového téliska je uzplsobena pro potaZzeni potahovou latkou ci kdZzi.
Pro potah je vhodné pouzivat mirné stresové materialy. Zru¢ny calounik vSak provede .o

potah jakoukoli latkou. &y
-

K potaZeni dojde tak, Ze nejprve vhodnym vytinaCem, raznici vytvorite pozadovany kus ( -

potahového materialu, ktery umistite na svrchni ¢ast knofliku. Tento kus potahu je

umistén na svrchni ¢ast tak, aby prekracoval okraj téliska. Pres tento okraj svrchni ' -
Casti téliska je potah obtocen a pomoci spodni Casti téliska stlacen uvniti svrchni ¢asti -
téliska.

K rychlejsi aplikaci slouzi aplikacni lisovaci nastroje urcené pfimo pro konkrétni velikost '\\4,
knoflikového téliska. Tento nastroj se stava ze dvou Casti, hlav umisténych do LS

Calounického mechanického lisu. Nejbéznéji je vyuZivano universalnich Sroubovicovych
lisd. PFi aplikaci pomoci nastroje neni totiz tfeba vyrazna sila. Principielné se mohou
jednotlivé typy nastrojd liSit. Ve zkratce lze vSak praci popsat takto: predem
pfipraveny kus potahového materidlu je umistén do spodni Casti nastroje na ktery je
poloZzena vzhdru nohama svrchni ¢ast knofliku. Do svrchni Casti nastroje je umistén
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spodek knofliku. Otocenim pakou ¢i zatlacenim na paku dojde k presnému sesazeni hlav, pricemz dojde
k zalisovani knofliku.

NejvétsSi obezretnosti dbejte pfi spravné volbé velikosti vytinace, razniku. PFiliS maly kus potahu nebude
nikdy v knofliku drzet, prilis velky kus pak zapricini osklivé zvrasnéni stran knofliku. PFi cviku vSak i mirné
zrucny Clovek vytvori prekrasny doplnék pro jakykoli oblek i jinou Cast.

U firmy ROBEX DK, s.r.o. mlzete vyuzit i vyroby knoflikd na zakazku. Knoflikova téliska dle Vaseho
vybéru potdhneme Vasim materialem.

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:

vytina¢ — nastroj pro vytinani, vykrajovani

lisovani — mechanické stlaceni, tvareni

knoflikové télisko — soucast knofliku

okrasny knoflik — knoflik potazeny designovan materidlem

Knofliky budou vzdy patfit mezi dopInék kazdého obleku.
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Krouzky na prokoveni direk
Krouzky na prokoveni direk, kovéni, mosazné krouzky, okrasné krouzky

V této kategorii prestavujeme firmou ROBEX DK, s.r.0o. dodavané okrasné krouzky a
prostiredky pro prokoveni direk. Tyto znate zejména z Vasi obuvi, kde usnadnuji protahnuti
tkanicky a zaroven zabranuji tfepeni téchto direk. Krouzky jsou také vyuzivany pro
upevnéni autoplachet ¢i reklamnich plachet.

Tyto krouzky délime:
- okrasné krouzky - staromosazné
- pozinkované krouzky - vysoceodolné

Krouzky dale délime dle typu:
- rolované
- nerolované

Okrasné krouzky se vzhledem staromosaz jsou mnohem ohebnéjsi a pro lisovani neni treba takova sila
jako pro zalisovani, aplikaci krouzk{ pozink i jinych. Tyto krouzky jinak nazyvané téz cCalounické krouzky
a kovani jsou vhodnym dopliikem oSaceni, kabelek, obuvi, paskl a jinych Casti, kde je tfeba zajistit
stalost diry.

Pro aplikaci krouzk( je tfeba zajistit odpovidajici nastroje. Vétsinou je lisovani
krouzkl provadéno ve dvou krocich. Nejdfive musi byt vytnuta odpovidajicim
vytinaCem, raznikem dira do materialu. Po té provedete provieceni jedné z Casti
krouZku otvorem a do opozice usadite druhou Cast krouzku. Nyni po sefizeni
odpovidajiciho lisovaciho nastroje stlacite lisovaci hlavy k sobé. Dojde
k zarolovani, zalisovani krouzku k sobé. Konkrétni velikosti krouzku by méla
odpovidat rozmérové velikost vytinaCe i nastroje. Rozmér vytinace by mél byt
shodny s prdimérem ohybu vnéjsi Casti krouzku, aby nedochazelo k trhani prolisované latky, kdze Ci
vrstveni pfi aplikaci. Naproti tomu by nemél byt vysek ani vetsSi, jelikoz by mohlo dojit k protaceni
krouzku, oka.

I nastroj by mél odpovidat konkrétni velikosti krouzku. U tohoto je také dllezité
pouzit nastroj pfesné pro dany typ krouzku a to nejen podle vyrobce krouzkd,
ale i jeho tvaru. Nastroje dodava obvykle vyrobce krouzkd. V pripad€, Ze vyrobce
krouzkll a kovani nenabizi tyto nastroje nevéste hlavu. Je tu firma ROBEX DK,
s.r.o., ktera vyrobi nastroje dle Vaseho poZadavku. K tomuto je potieba zajistit
dostatecné mnozstvi krouzk( k odzkouSeni nastroje (dle zkuSenosti asi 20 — 25
parl krouzk(l) a materidl do kterého bude aplikace provadéna. Také je vhodné
nastroj vyrobit na predem dany typ lisu nebo pro rucni aplikaci.

Staromosazné krouzky dodavané firmou ROBEX DK, s.r.o0. jsou vyrabény v 5 velikostech a jsou trvale
skladem. K témto krouzklim jsou skladem i vytinae a nastroje pro nékteré typy lisd. Pro rucni aplikaci
jsou nastroje vyrabény zakazkovym zplsobem.
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Aplikace pomoci lisu neni obycejné rychlejsi. Krouzek je vsak diky presnému vedeni lisu aplikovan
dokonale. U rucniho lisovani se zvysSuje riziko Urazu a také zmetkovitosti. Obsluha totiz provadi drzeni
horniho nastroje s tloukem, Gdernikem) rukou a neni nikdy zajiSténa presna svislice k materialu. Také
zavirani pomoci uderu kladivem neni nejvhodnéjSim resenim. Lis aplikuje krouzek za vyuziti stalého tlaku
na krouzek. Jeho zarolovani, zalisovani je pak skutec¢né dokonalé.

V ramci vybéru principu je tfeba vzit v Gvahu vytizeni
nastrojl , dle mnozstvi aplikace krouzk( za 1 sménu. Pro
zakazkové vyroby smalym obratem krouzkl bude
nejoptimalnéjsi vyuZziti rucni aplikace krouzkl. Pro stfedné
velké provozy pak jisté vyuZiti lisi mechanickych s rucnim
vytinanim. K vytinani Ize vSak také samoziejmé vyuzit lisu.
Pro sériové vyroby pak pfichazeji v Uvahu automatické
stroje s vysokou pofizovaci cenou a zasobniky na krouzky.
Navadéci lista ze zasobniku automatickych stroji je
zpravidla uzplsobena na konkrétni typ krouzku (od jednoho vyrobce) s jednou velikosti krouzku. Pro
vicezatéZové provozy xistuje i alternativa v podobé aplikace krouzkd v jedné operaci. Nastroj, ktery
umoznuje aplikaci v jednom kroku je vSak velice nakladny.

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:

vytinac — nastroj pro vytinani, vykrajovani
lisovani — mechanické stlaceni, tvareni
krouzek — typ kovani

okrasny krouzek — Calounicky krouzek

Ke konkrétnimu typu krouzkd nalezi i konkrétni typ vytinace a nastroje.
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Svorky a fixacni prostredky
Textilni svorky, svorky na textil, klestové svorky a jiné fixacni prostredky

Svorka je zpravidla mechanickych fixacni prvek, ktery prenasi trvale silu stlaceni na své
Celisti, které doléhaji na upeviiovany material. Svorky a fixacni prostfedky jsou rucni
pomticky pro fixaci textilnich a jinych volné lozenych vrstev materialG ¢i materiald v jedné
vrstvé k pracovni desce stolu Ci jednotlivych vrstev materialu k sobé. Svorky Ci svérky jsou
zpravidla opatieny vroubkovanymi ¢i plochymi celistmi. Textilni svorky se pouzivaji zejména
pfi drobnych pracich s vétsimi vrstvami latek, folii a podobnych, jinak velice slabych a
kluzkych materialGi nap¥. pFi Fezani, vytinani, vysekavani a podobnych aplikacich.

Svorky rozdélujeme:
1) dle uziti v oborech

2) dle typd
3) dle rozmérl a pouziti

Svorky a fixacni prvky

1) svorky se pouzivaji ve:

a) strojnim a drevozpracujicim pr@myslu k fixaci kovovych, dfevénych a jinych obrabénych ¢asti, v tomto
pfipadé hovofime o zamecnickych, truhlafskych svorkach, svérkach. Obdobou zamecnické nebo
truhlaiské svérky, ktera je zpravidla rucni a k volnému, letmému pouziti, je pak svérak, ktery prenasi silu
stlaceni pres Sroubovici na jednu pohyblivou Celist, ktera tlaéi na Celist pevnou. U zamecnickych i
truhlarskych svérek je zpravidla vyuzivano Sroubovice Ci stredové matice.

b) textilnim a jiném zpracovatelském prlimyslu k fixaci lozenych latek a jinych materiald pred jejich
opracovanim. Textilni svorky jsou zpravidla vyrobeny z lisovanim tvareného plechu (svorky klestové),
ktery tak tvofi jejich télo. Dvé protilehla téla zakoncend celistmi jsou ve svém stfedu ¢i jiné Casti patreny
Cepem s pruZinou. Sila pruZiny a misto Cepu na téle svorky urcuji jeji zdvih a konecnou silu stlaceni.
Celisti pracuji rovnobézné proti sobé a jsou zpravidla vybaveny vroubkovanim, které zamezuje snadnému
vysmeknuti upevnéného materidlu. Textilni svorky mohou byt také ve své zjednoduSené podobé
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vyrobeny z ohebnych jiz tvafenych dratl, v tomto pfipadé hovofime o tzv. dratovych svorkach i
svorkach draténych.

2) dle typi rozdélujme textilni svorky na:

a) svorky pohyblivé, kde se pohybuji obé Celisti proti sobé a pfitlaku je dosaZzeno souctem sil obou pak
s Celistmi.

b) svorky statické, kde se pohybuje jedna z Celisti a druha celist je tzv. pevna. Pohybliva Celist tlaci proti
Casti pevné. Tyto svérky byvaji zpravidla vyskové stavitelné a jsou vybaveny vétsi plochou Celisti.

¥

- L _
n

Svorka klest'ova Svorka dratova Svorka stavitelna

Svorky statické vyhovuiji vice aplikacim, avSak svorky pohyblivé, které jsou vyrabény ve vice modifikacich
Iépe vyhovi konkrétnimu typu poufZiti.

3) dle rozméri délime svorky na svorky

a) svorky malé - malé svorky se silnym stlacenim

b) svorky uni v rozmérech I, II a III — universalni svorky stfedni velikosti
c) svorky Siroké - s rozsifenymi Celistmi

d) svorky dlohé - s dlouhymi pakami

e) svorky stavitelné - s moznosti nastaveni vysky a sily stlaceni

f) svorky s hackem - svorky s hackem pro zavéseni

Svorky jsou vyrabény v mnoha modelech - barvené, pozink, plechové, plastové, pruzinové aj. Rlzné
svorky vyZaduji rozdilné zachazeni. vybirejte vzdy takové svorky, které jsou vyrobeny z odolnych
materiald a snesou dlouhodobé pouzivani. pfi vybéru svorky se zaméfte zejména na pozadovany rozmér
svorky a také silu potfebnou k sepnuti materialQ. Silu Ize jednoduse ovéfit pri zkuSebni aplikaci, kdy se
nesmi material, resp. jednotlivé vrstvy sepnutého materialu rozestoupit a znehodnotit tak pozadovanou
operaci.

Pouze spravné vybrany typ svorky pini svij Gcel. pfesvédcte se o sile svorky, nez ji pouzijete.
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Znackovaci stroje
Znackovadi stroje, stroje pro fixaci a znaceni

Znackovac je v tomto slova smyslu chapan jako elektrické zaFizeni, které slouzi ke spékani
vice vrstev materialu v jeden celek nebo k znaceni stejnych elementti (knoflikovych direk,
knoflikli a pod. Znackovace nahrazuji pouzivani kovovych textilnich svorek. Umoziuji také
naznaceni bodu v materialu. PFi sepnuti Zhaviciho modulu pak i protaveni jednotlivych
vrstev materidlu (u syntetickych materialdi) a tim zamezeni jejich pohybu béhem dalsich
operaci. Zvlastni skupinou jsou pak narezavaci znackovace, které slouzi také k prichyceni,
fixaci jednotlivych vrstev materialu a znaceni. Na rozdil od jehlovych nedochazi ke znaceni
vpichem, ale stranovym nafFiznutim materialu.

Znackovace jsou pouzivany zejména v Calounickych dilnach a vSude v textilnim prdmyslu, kde je
pracovano v ramci z efektivn&ji a urychleni prace s vice vrstvami latek a jinych syntetickych loZzenych
materiall, které dale vyzaduji dalSi zpracovani.

Znackovaci stroje délime dle:

1) typu a metody znaceni ( jehlové, narezavaci)
2) vyrobce

Znackovace, znackovaci stroje

Upozornéni: pred oznacCenim vSech textilii doporucujeme uzivateli, aby vyzkousel pfistroj na kazdém
druhu latky, ktery ma byt oznacen. Hlavné se zamérte na tuhost jehly. K propichnuti by nemélo dochazet
pri prilis vysokém tlaku na jehlu. Mize dojit ke zniceni znackovaci jehly (ohnuti apod.)

1) Znackovaci jehlové stroje slouzi pro fixaci a naznaceni vice vrstev syntetickych materiald a jinych
textilnich materiald. Znackovace jsou vhodné pro usnadnéni prace s vétsi vrstvou materialu, kde pomoci
nahraté jehly znackovace dochazi k pfichyceni jednotlivych vrstev materidlu k sobé a tim usnadnuje dalsi
operace s timto materidlem. Primarné je znackovac urcen k naznaceni stfihd (bodu stfihu) v celé vysce
vrstvy polozeného materialu.

Znackovaci nafezavaci stroje, jinak téZ Hot notcher, slouzi pro fixaci a naznaceni vice vrstev syntetickych
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materiald a jinych textilnich materiald ze strany materialu. Primarné je znackovac urcen k naznaceni
stfih@ stranové v celé vysce vrstvy polozeného materialu. Tento vyuziva ohfatého vertikalniho noze.

Princip funkce jehlového znackovace:

Nahrazuje pouzivani kovovych textilnich svorek. Umoziiuje naznaceni bodu v
materialu. Otacejici se a vyhtivana jehla propichne material v poZadovaném misté
a zatavi kraj otvoru (netfepi se). Mlze byt pouzito ve studenem stavu nebo se
Zhavenim jehly. U elastickych materidll Ize nazhavenim jehly provést fixaci
stfiharenské naloZze ( pro syntetické materialy). Pro znaceni otvor( skrz naloz.
Maximalni tavna vrstva byva 200 mm.

Popis jehlového znackovace:

Znackovac se sklada z kovové, vétsinou hlinikové, podstavy (spodni desky). K ni
je kolmo pfipevnéna vsuvna ty¢, umoziujici pohyb motoru a s nim i jehly smérem
dold. Tento pohyb je ovladan pomoci vrchni posuvné pryZzové rukojeti zatlacenim
smérem dold. Uvnitf vodici tyCe je pruZinovy mechanismus, ktery po uvolnéni
posuvné rukojeti vrati motor spolu s jehlou do vychozi polohy. Na hornim konci
tyCe je kromé rukojeti také drzak motorické jednotky. Tato jednotka je vybavena
dvojitou izolaci a vétracimi otvory motoru. Dale jsou také na téle motoru pouzdra pro uloZeni uhlikovych
kartacd, které zajistuji prenos el. energie na rotor tohoto motoru. Na téle motoru je také plastové el.
prislusenstvi se specialnim konektorem pro pripojeni kabelu el. energie ( privodni siidira 230 V). Na osu
motoru je pres sklicidlo pFipevnéna jehla. Z podstavce ze shora v ose motoru je napojeno vyhtevné
téleso ( vodic€), které je napajeno z regulatoru zhaveni. Vyhrevné téleso je zaroven vodicim prvkem
Jedné velikosti jehly odpovida vzdy jedna velikost vodice, tak aby byl zajistén
optimalni prenos teploty na jehlu. Na vodici tyCi je také umistény doraz s
kfidlovou matici, kterym je mozné nastavit maximalni posuv jehly smérem dold. .
Na predni strané podstavce je umisténa vodovaha ( bublina). Regulator teploty (
Zhaveni) je umistén také na podstavé a sice vedle vodici tyCe. Regulator je spojen
s Casti vodiCe specialné krytym kabelem, ktery chrani elektroinstalaci pred zarem S B
topného télesa. Elektromotor ma jeden elektricky obvod , regulator teploty s misto vpichu
ohfevem druhy ( samostatny ) obvod. To vSe je zapojeno do spolecné zasuvky a
napajeno elektr. proudem s uzemnovacim kolikem. Jehla je provliknuta specialni antivibracni pruzinou,
ktera zamezuje rozkmitani jehly pfi otaceni motorem. Tato pruzina by méla odpovidat velikosti (prdméru)
jehly. Zafizeni jako celek je nutné napajet ze zvlasté chranéného okruhu verejné sité ( zpravidla 230 V)
vybavené proudovym chrani¢em (tfida 1). Druha spodni rukojet’ slouzi k pfidrZeni stroje pfi vlastni
aplikaci, zaroven vsak pfi manipulaci se strojem. Konkrétnimu typu znackovace
odpovida i konkrétni typ znackovaci jehly. Jehla je externé ohfivana musi |

odolavvat i specifickym mechanickym podminkam. Je tedy vyrobena ze |'
specialniho materialu. Jehly jsou dodavany v mnoha prlimérech a délkach. Délka
odpovida typu znackovace. Primér je mozno volit dle znackovaného materialu. vodic  jehly

Pfi vyméné tloustky jehly je vzdy tfeba vyménit i voditko jehly tzv. vodic.

Princip funkce narezavaciho znackovace:

Oznadi a zatavenim zabezpedi pfesnou polohu materialu pred dalsi operaci (Siti,
fezani aj.) Ke znaceni mista stfihu nepouziva klasickou jehlu, ale planZetovy ostry
nlz. Hot Notcher je vicelUcelovy nastroj pouZzivany pro oznaceni a docasné
zataveni tkaniny zabezpecuijici precizni zarovnani a presnost. Vyhodou je znaceni
s viditelnym zafezem i na materidlech, kde neni béZzny zarez vidét a vzdy
rovnomeérné zataveni celé vrstvy materialu.
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Popis narezavaciho znackovace:

Na rozdil od jehlového znackovace je narezdvac vybaven horkou feznou planzetou, kterd neni roztacena
pomoci motorické jednotky kolem své osy, ale jedna se vlastné o staticky vedenou planzetu upevnénou
k télu narezavace.

vétraci otvory
pouzdro uhlikd

wrchni posuvna

kryt motoru rukojet

driak motory

vypinat motoru

antmbracni pruZina egulace Zhaveni

siganlizace Zhaveni

S e e Ny ————y

vodic jehly
doraz

——
o,

r =\ 7

L AILEIT IS « ek aast
-

spodni pewmna “__ --ﬁ- : spodni deska
ol ﬁf
& b
vodovaha i

2) Také rozliSujeme znackovace a nafezavace podle vyrobce a jejich znacky. Mezi nejznaméjsi vyrobce
znackovacl patfi Eastman, KM, Kuris a jiné svétoznamé znacky. Kazdy vyrobce, ktery vyrabi rucni fezaci
techniku na textilie vyrabi také tyto znackovace.

Znate technické udaje ?

Znackovaci jehla — ostra nahfivana jehla
NaFezavaci planZeta — ostra nahfivana planzeta
Podstava — zakladna znackovace

Motor — zdroj mechanického pohybu

Otacky na prazdno — ot. / min. bez zatéze
Drills & marking — fixace a znackovani

Hot cloth drill — tavna fixace
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Pfi nakupu znackovaCe vemte v potaz vzdy jeho nasledné pouziti, Vase potieby spolu s technickymi
moznostmi znackovace. Vhodnym vybérem zneckovace predejdete ¢astym opravam, zvysSené investici a
starostem. Pfi vybéru pro Vas vhodného znackovace Vam radi poradime!

Pro zvySeni bezpecnosti Ize pro tento typ pristrojii jednoznacné doporucit ochranné prostredky typu proti
porezovych rukavic, antivibracnich rukavic, ochran sluchu a zraku. Zejména moznost popaleni, nabodnuti
a porezani jsou u tohoto typu strojd nebezpecné. V ramci zkvalitnéni sluzeb nabizi vybrané ochranné
pomUcky k témto pristrojlim i firma ROBEX DK, s.r.o.

Je nutné jesté Fici, Ze nékteré typy znackovacl, vétSinou starSiho data vyroby, sméji byt provozovany
pouze na pFivodu chranéném proudovych chranicem. Obycejné plati, Ze tomuto podléhaji vSechny
znackovaci stroje s vodivym plastém motoru ¢ kovovymi Castmi téla. Pro tento typ pfistroje je nutné
provadét pravidelnou revizi, jednd se o elektrické naradi a takto je nutné k nému pfistupovat.
Pravidelnou udrzbou vyrazné prodlouzite Zivotnost stroje. Konkrétnimu typu znackovace odpovida i doba
max. pouzitelnost tzn. pro jednosménné zneceni, vicesménné znaceni, ob¢asné aj.

Efektivni praci nestoji nic v cesté. Ovérte vSak vzdy pevnost vrstev spojenych znackovacem.
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Bodce, tuhy, doplnky
Bodce, tuhy, textilni popisovace, sublimacni kridy, dopliikovy material

V této kategorii prestavujeme diilezité dopliiky kaZzdého calounika a krejcové. Zejména se
jedna o bodce a spendliky, které v nékterych pripadech nahrazuji svorky. Dale nesmime
urcCité zapomenout na sublimacni kfidy a tuhy pro znaceni nastfihdi a jiné oznacovani
latkovych jinych materiald.

Déleni bodci a Spendliki:
a) dle délky
b) dle provedeni

Déleni sublimacnich kfid a tuh:
a) dle stalosti znaceni

b) dle typu

Spendliky a bodce:

Spendliky, bodce a jiné prislusenstvi pro pFijemnou =
praci, pro calounické a krejcovské provozy. Firma ROZMERY BODCU:
ROBEX DK, s.r.o. nabizi mnoho velikosti a tvard. At
potfebujete jen pfichytit nastfih na krejCovskou pannu, & 0.6 mm
¢i pfichytit vice vrstev k sobé, jsou tu Spendliky pravé
pro Vas.

0.9 mm

a) délka Spendliku je dana Cistou délkou priidysné Casti
vyrobené vézSinou zoceli. Pfi vyrobé calounickych
SpendlikG a bodcl jsou vyuzivany standardni, ale
velice kvalitni jehly, pficemz ocko jehly je zalito do
svrchni ¢asti urené pro drzeni Spendliku.

b) svrchni ¢asti Spendlikll ¢i bodcd se lisi provedenim
tvarl. Existuji bodce s figurkami, plackami a jiné. Lisi
se pouze tvarem pravé této Casti.Svrchni Cast je
vyrobena ze stabilizovaného plastu. Spendliky a bodce
se také lisi barvou svrchni ¢asti (placky, figurky).

Sublimacni kFidy a popisovaci tuhy:

Kfidy a tuhy slouzi pro snadné naznaceni stfihu pfimo na opracovavany material. Jejich nespornou
vyhodou je nestalost znaceni. Neovliviiuji tak vysledny produkt.

a) dle stalosti znaceni kfidami a tuhami délime tyto na stale a sublimacni. Sublimacni po kontaktu latky
s vyssi teplotou (prezehleni standardni Zehlici teplotou) ¢i vyprani mizi a neovliviiuji tak vyslednou cistotu
produktu.

b) Kfida je kus znaciciho produktu, ktery je drzen v ruce a znaceni je provadéno prejetim touto k¥idou
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v misté budouciho naznaceni. Je vyrabéna v mnoha barvach (bila, ¢ervena, modra,
Zluta aj.). Tuha je znadici tycka, ktera se upevnuje do specialnich drzakd tuhy.
Zpravidla je tento drzak typu ,Versatilni tuzka“. Znaceni pomoci tuhy je pak
presnéjsi, s predem znamym tvarem a tloustkou ¢ary. Tuhy Ize brousit do Spice a
maji i delsi Zivotnost s porovnanim se sublimacnimi kfidami. Vzdy se vSak pred
pouzitim tuhy informujte o jeji stalosti. Ne vSechny tuhy jsou také sublimacni.

Ladbe A O bl
|

(LI

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:

sublimacni — po prezehleni ¢i vyprani zmizi
znaceni nastfihu — oznaceni mista budouciho stfihu
Spendlik a bodec — fixacni prvek s ostrou jehlou

Pfi pouzivani Spendlikd a bodcd prosim vzdy dbejte zvySené opatrnosti. Hrozi zde
totiz riziko popichani. Vybirejte pouze ovérené kfidy a tuhy. Predejdete tak
nemilému prekvapeni z vysledku.
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Metry, CitaCe, automatizacni prvky
Metr, citac, metrologicky ovérebné méfidlo, automatizacni prvek, elektro dopinek ke strojim

V této kategorii prestavujeme dllezité dopliiky kazdého moderniho provozu. Firma ROBEX DK, s.r.o.
nabizi pouze prvky, které sama pouziva pri realizaci svych zakazek a vyrobé strojii na
zakazku. VSechny nabizené prvky jsou tak léty ovérené v praktickém provozu s plnou zatézi.

Vsechny tyto prvky jsou vhodné zejména k zefektivnéni prace na Vasich stavajicich strojich a dovybaveni
modernich provoz{. K témto prvk( patfi:

- Mechanické metry

- Citace cykld (pocitadla kusd, vrstev)

- Mechanicka pocitadla

- Digitalni pocitadla

- Pocitadla kusd na zakazku

- Odmérovaci souprava délek LUCA

- Laser (zamérovaci lasery, zobrazovace)

)]
m||

f """|"|'l'm (g QU S
LI"" ; ©

Illll'll'llll'-ll|.|||1II.I I|'|I |I

e R L ML

Mechanické metry slouzi k ru¢nimu odmérovani. Pro odmérovani latek slouzi tzv. krejcovské metry. Metry
Existuji i ve varianté se samolepici vrstvou. Tyto slouzi hlavné k trvalému
nalepeni na pracovni desky, odmérovaci Casti strojli a jiné Casti, kde je tfeba
trvale zajistit moznost kontrolniho méfeni. Tyto nalepovaci metry mohou byt
v provedené s prhlednym metrem, kvalitnéjsi metry se specialnim nosicem a
odolnou vrstvou v provedeni s plastovym nosicem ¢i ocelovym nosiCem metru.
Tyto nejsou prihledné. Odolavaji vsak vysokému tteni.

Metr je délkova jednotka Si. Metr je délka, kterou urazi svétlo ve vakuu za 1/299 792 458 s. Kromé
obvyklé znacky m se Ize napf. v Itélii setkat se znacenim mt.

CitaC je zafizeni , které pocitd nebo odpocitava a také zobrazuje, kolikrat probéhla urcita udalost nebo
proces.
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Prakticky se rozliSuji dva druhy citac@:

- vzestupny citac, ktery zvySuje svou hodnotu (inkrementacni operace)
- sestupny cita¢, ktery snizuje svou hodnotu (dekrementacni operace)

Elektronické Citate zpravidla umi obé funkce, dle nastaveni. B D e

Mechanické Citate pouze jeden ztypl odmérfovani. Citate jsou

vhodné pro odpocitavani kust napriklad pfi baleni vyrobkd. DalSim s
typem Citatd je chapan citac s inkrementalnim Cidlem, které ke oy

umoznuje pocitat délky. Klasickym predstavitelem této tFidy je citaC
s odmérovacim koleckem. Odméfovaci kolecko odpocitava délku
materialu pod nim. Je tedy tfeba zajistit dokonaly kontakt materialu
s plochou kolecka, bez prokluzu. Tyto Citace pro odméfovani mohou
byt i metrologicky zaplombované a vhodné tedy i pro zakaznicke
odmérovani. Citacl existuje nescetné druhl a typl. Vybirejte tedy
vzdy dlkladné.

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:

¢itac — pocita cykly (ks, délku aj.)
odmérovaci kolec¢ko — inkrementalni idlo
metr — jednotka délky ¢i mechanické odmérovaci zatizeni

Vas doplnék vybirejte skutecné peclivé. Pro spinéni vSech predpokladd a uUsporu Casu je nezbytné
predchozi sezndmeni s timto dopliikem.
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Kabelové navijeci bubny
Kabelové navijece, elektrické navijece, balancéry

Navijeci buben je mechanické zaFizeni, které se pouziva na navijeni a uloZeni lana nebo
kabelu. Firma ROBEX DK, s.r.o. se vSak specializuje pouze na navijeci bubny elektrické. V
nejjednodussi podobé se sklada z civky a pripevnéné kliky, coz je vlastné zarizeni zvané
rumpal. U slozitéjSich konstrukci bubnli miize byt k pohonu navijeci civky uzito pfevodového
ustroji a mohou byt pohanény elektrickym proudem, hydraulicky, pneumaticky nebo
spalovacim motorem. Mezitypem miiZze byt chapan navijeci buben s pruzinovym principem

navijeni.

Samonavijeci pruzinovy buben je osazen uvnitf bubnu vinutou pruzinou o dané délce a
sile, spocitané dle zatéZze a hmotnosti navinutého kabelu, kterd zajisti vratny pohyb a
zpétné navijeni kabelu na civku navijeciho bubnu. Samoziejmou funkci by méla byt i
aretace odvinutého kabelu tak, aby nedochazelo v pripadé, kdy chcete ponechat kabel
v odvinutém stavu, ke zpétnému tahu pruzinou a nechténému navijeni. Velice
prijemnym zplsobem pritazné aretace je zplsob pfi kterém dochazi k aretaci kabelu
v odvinuté formé v misté jedné otocky kabelového navijeciho bubnu pomoci zpétného
mechanizmu s protismérnym zobackem.

Vzhledem k poufziti kabelovych navijecich bubnll na pfenos elektrické energie je
prevedeni této energie pomérné slozité. Dlouholetym vyzkumem pfimo v praxi
byl vyvinut zplisob pfenosu el. energie i ve vicezilovych vodi¢ich pomoci kartacl
¢i uhlikG, podobné jak v klasickych elektrickych motorech. Délku kabelu na
navijecim bubnu neni vhodné ménit, zejména pak prodluzovat, jelikoz nedojde
prodlouzeni aktivni, navijené délky. Zpravidla maji totiz navijeci bubny danou
délku pouzité pruZiny. Vybirejte tedy navijeci buben vzdy s jasnou predstavou
Vaseho pouZiti.

Vycet typtli kabelovych bubnii:

Dle zplsobu navijeni

a) rucni, mechanicky

b) samonavijeci, pruzinovy

¢) automatizovany (motoricky)

Bubny pro prenos:

a) elektrické energie (kabelové bubny)

b) vody a jinych tekutin (hadicové bubny)
¢) mechanické energie (lanové bubny)
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Dle provedeni bubnii:

a) s brzdou, aretaci zpétného navijeni
b) se stalym navijenim

Ve vyhotoveni:

a) pro vysokozatézovy provoz (obvykle kovové bubny)
b) pro hobby (plastové s pochybnym pienosem sily)

Témér vzdy se vSak jedna o praktickou aplikaci, kterd vyuziva principu jednoduchého stroje kola na
hfideli a usnadnuje Vasi praci.

Kromé prlimyslového vyuZiti (napf. na jerabech, v dilnach ¢ u vratku) se navijeci
bubny pouzivaji také na vleceni aut, lodi nebo kluzakd. Nékolik navijecich bubnd
se nachazi také témér na kazdém clunu nebo lodi, kde tahaji kotvu nebo kotevni
a zdvihaci lana. Rdzné druhy navijecich bubnl nalézaji své uplatnéni také pfi
stavbé elektrickych vedeni vSech typ(, at’ jsou to vedeni kabelova (podzemni)
nebo vzdusna (nadzemni). Kabelové navijeci bubny najdou své uplatnéni
v provozech, kde znamena poradek, Cistota a rychlost jisté privilegium. Kabelovy
buben mlze byt zavéSen na svislé zdi ¢i nad mistem prac. Vzdy stadi jen
natahnout pazi a kabel se zasuvkou stahnout k mistu prace. Po ukonceni prace
staci jen odaretovat kabelovy buben z mista prace mirnym a poklidnym zataZzenim k sobé a k navinuti
kabelu dojde samo. Tyto kabelové bubny jsou také Casto pouZivany jako soucast pohyblivych strojd,
které se pohybuji po kluznych drahach, vedenich. Jedna se prvky sdlouhou Zivotnosti.

Balancéry jsou vlastné jednoduché lanové navijeci bubny, které vyuzivaji navinuté pruziny k vyrovnani
hmotnosti predmétu upevnéného na konci lanka balancéru. Vyrabéji se v nékolika hmonostnich typech.
Usnadnuiji praci s naradim, které je umisténo nad pracovni deskou, zavéSené na balancéru. Prosté,
jakmile naradi potfebujete, stahnete si jej pazi a pracujete. jakmile naradi nepotiebujete pustite jej.
Naradi je stale pripraveno k praci.

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:
aretace — zamezi navijeni

kabelovy buben — pro prenos elektrické energie
navijeci — zpétné navinuti na civku,buben
buben, civka — nosi¢ navinutého kabelu

Vybirejte kabelovy navijeci buben dle potfebné aktivni navijené délky kabelu a typu kabelu neseného na
civce navijeCe (vicezilovy, 230V, 400V aj.).
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Ochranné prostredky a rukavice
Ochranna rukavice, ochranna pomdcka

Zabranit araziim nebo je alesponn omezit na minimum je v civilizovanych zemich jednou
z priorit. Snahou kazdého vyrobce stroje Ci pristroje je své dilo vyrobit a uvést na trh tak,
aby bylo co mozna nejvice bezpecné. Jsou vsak stroje u kterych jistym rizikiim zabranit
nelze. U takovychto jsou zbytkova rizika nezbytnou podminkou jejich funkcnosti. Pravé
proto existuji osobni ochranné prostiedky.

Z pohledu uZivatele a jeho bezpecnosti je vzdy dllezité uZivat jakykoliv vyrobek v souladu s pokyny
vyrobce a prodavajiciho. Pokud jsou tyto informace a pokyny poskytovany formou navodu, je tfeba
navod predem fadné prostudovat a nasledné striktné dodrzovat. Nejsou-li pokyny uvedeny pfimo na
vyrobku, je tfeba mit navod k uzivani vzdy v dosahu.

Ochranné prostiedky a pomiicky rozdélujeme:
1) dle skupin ( logicky)
2) dle tfidy ochrany

3) dle ugiti
e -
A S NP. o
~ 5 } ; Nk o ®
[ | EF '_..-';_ ] \i i?}: ¥ . fl_}' l“-#lls -\_ ’ @

1) Aby osobni ochranné prostiedky opravdu splfiovaly to, co o nich jejich vyrobci
uvadeéji a co od nich proto uZivatelé ocekavaji, bylo tfeba zakotvit zakladni
pozadavky na tyto vyrobky i do pravnich predpisti. Jako jedno z nafizeni viady,
kterymi se v souladu s pravem Evropskych spoleCenstvi stanovi technické
pozadavky na vybrané kategorie vyrobkd se zvySenou mirou rizika pro uZivatele,
tak spatfilo svétlo svéta rovnéz nafizeni vlady ¢. 21/2003 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na osobni ochranné prostredky.

Logické tfidéni vychazi z predpokladu, Ze ne vSechny prostiedky pouzivané ke
zvySeni bezpecnosti spliuji normy, které stanovuji bezpecnostni ochranné
prostfedky jako takové. Pro priklad uvedeme napfiklad protipofezové rukavice
z ocelovych ok, které splnuji predpoklady norem a jsou ochrannym prostfedkem
v plné mife, naopak bézné rukavice z tvrdé klze tuto normu splfiovat nemusi, ale
do jisté miry ruku obsluhy také pred rizikem porezani ochrani. U takovychto prostfedkl hovofime o
dopliikové ochrané.

2) Tridy ochrany ochrannych prostiedkl feSi norma 89/686/ECC a dalsi, ktera stanovi presné clenéni
jednotlivych ochrannych prostredkd.

3) Zakladni ¢lenéni dle uziti:

- OOP pro ochranu hlavy (pfilby, Cepice, klobouky Ci sitky)

- OOP pro ochranu dychacich organt (izolacni a filtracni dychaci pristroje)

- OOP pro ochranu oci a obliceje (ochranné bryle a ochranné stity)

- OOP pro ochranu sluchu (muslové a zatkové chranice sluchu, akustické prilby)
- OOP pro ochranu rukou (ochranné rukavice, ochranné natepniky atd.)

- OOP pro ochranu nohou (bezpecnostni, ochranna nebo pracovni obuv)

- OOP pro ochranu téla (ochranné odévy)

- OOP pro ochranu proti padu osob (nosné postroje a upeviiovaci systémy atd.)
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- OOP pro ochranu proti utonuti osob (zachranné plovaci vesty atd.)

Z pohledu oboru firmy ROBEX DK, s.r.o. nas bude zajimat také Clenéni ochrannych prostfedkd, dle
ochrany pred:

a) teplem ( nebezpeci popaleni)

b) vibracemi ( nebezpeti dlouhodobych obtizi)
c) porezani ( nebezpedi porezani)

d) hlukem ( ochrana sluchu)

e) odletujicimi ¢astmi ( ochrana zraku)

Podrobnéji o ochrannych prostredcich a pomtickach:

Konkrétné firma ROBEX DK, s.r.0. nabizi hned nékolik ochrannych prostredkd
v ramci doprovodné cinnosti firmy. Zejména se jedna o ochranu zdravi pfi praci
s produkty nabizenymi touto firmou. Napriklad pro tavné fezacky, at’ jiz s pevnym
nozem, & sfeznym odporovych dratem je v nabidce dvojice typd rukavic,
chranicich obsluhu téchto fezacek pred pfipadnym popalenim. Pro praci s drtici
nabizi firma napfiklad ochranna sluchatka se Stitem v kompletu. Je tedy chranén
nejen sluch, ale také zrak. JelikoZ je firma dodavatelem nepreberného mnozstvi
fezaci techniky, nozl a jinych strojd, pfistrojd a dild, u kterych hrozi riziko
pofezani, jsou v nabidce i protiporfezové rukavice ve dvou provedenich. Za prvé
jde o rukavice sloZzené z mnoha malych ocelovych ok, které bezpecné ochrani pracovnika pfi kazdodenni
praci s fezacka, pasovymi pilami aj. Za druhé pak lehké protipofezové rukavice, které je vhodné pouZit
pfi vyméné nozl kotoucovych, noz{ pasovych pil a vSude tam, kde je tfeba skloubit ochranu paze pred
porezanim a zaroven mit v rukou tolik potfebny cit.

Otazky a odpovédi:

Co je osobni ochranny prostfedek? Za osobni ochranny prostiedek se povaZzuje kazdé zafizeni nebo
prostfedek urceny k noseni nebo drzeni jednotlivcem pro ochranu pred jednim nebo vice zdravotnimi a
bezpecCnostnimi riziky. Za osobni ochranny prostfedek se rovnéz povazuje technicka sestava, tvorena
nékolika vyrobcem nedilné spojenymi zatizenimi.

Zdravi své a zdravi svych zaméstnancl peclivé stfezte. Pouze zdravi zaméstnanec mize vykonavat
¢innost a prinaset tak firmé prosperitu.
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Pneumatické rozpinaci hridele
Pneumatické rozpinaci, expanzni upinaci hfidele, priklopové loZiska

Rozpinaci hridele slouZi k fixaci materialu navinutého na rolich. Tento zptisob je precizni
moznosti fixace roli stredovym zptisobem, za dutinku role. Tento zpiisob fixace roli je
zvlasté vhodny pro previjeci stroje, prohlizeci stroje, kladaci zaFizeni, odvijeci stroje a také
jako doplnék automatickych linek.

Rozpinaci hridele rozdélujeme dle:

1) zplisobu rozpinani, upnuti role
- pneumatické

- mechanické

- bez rozpinani ( s narazecimi trny)

2) zplisobu ukotveni hridele
- snadno odnimatelné ( zaklapavaci loZisko)
- zavitové a jiné

3) materialu z kterého je télo hridele
- hlinik, dural
- ocel

4) typu rozpinacich segmentti
- upinaci listy
- upinaci segmenty

Rozpinaci hridel

1) Pneumatické expanzni hidele predstavuji jedinecny zplsob fixace materidlu na rolich. Pomoci
stlateného vzduchu, ktery je vtlacen pres ventilek hfidele do duse je provedena expanze této duse. Duse
umisténa v téle hridele pak tla¢i na jednotlivé upinaci segmenty. Tyto segmenty mohou mit rozli¢ny tvar
a vysku vysunuti pfi dosazeni urcitého tlaku v dusi. Pokud je duSe prazdna a neni v ni tlakovy vzduch,
jsou segmenty ve své vychozi pozici a kopiruji povrch téla hridele. Pokud je v dusi hridele tlakovy
vzduch, jsou segmenty nad Urovni hfidele. Tyto segmenty pak tlai pres své tfeci plochy na vnitfni stranu
dutinky role.

Mechanické expanzni hfidele predstavuji jiz historicka feseni. Diky své slozitosti a mechanické naroc¢nosti
na vyrobu jiz nepredstavuji béZna feSeni. Hfidele bez rozpinani jsou vyuzivany vsude tam, kde neni
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predpoklad perfektni fixace a neni tfeba vysokych krouticich momentd pfenesenych z hfidele na dutinku
role Ci obracené. Hridele bez rozpinani predstavuji absolutné nejlevnéjsi a nejednodusi reSeni, alespori
Castecné fixace roli. Narazeci trn je na hfidel nasazen z obou stran hfidele a pfi svém upevnéni na hridel
tla¢i protismérné na dutinku role.

2) Vramci expanznich hrideli existuje nékolik zplsobl ukotveni téchto hrideli,
priemz jsou cCasto napojeny na pohyblivé c¢asti ( prevodovku, motor). Ke
snadnému oboustrannému ukotveni hfidele slouzi tzv. pfiklopna loziska. Ta jsou
vyhotovena bud’ jako pevna, i posuvna. Pevna loZiska jsou vhodna vSude tam, kde
je presné dana rozte¢ mezi lozisky a neméni se tedy délka upinané hridele.
Posuvna priklopova loZiska umoziuji ¢astecnou zménu této rozteCe. Vnitfni Cast

priklopového loZiska ( Celisti) musi tvarem odpovidat tvaru upinaci Casti hiidele PFihop-ové
umisténé na stranach htidele. Zpravidla je to ¢tyrhran (14 - 230 mm) nebo trojhran loFisko
(20 - 96 mm).

Pneumatické hridele mohou byt také upevnény letmo, to znamena na jedné strané. U tohoto upevnéni
se vyuziva zpravidla zavitu, pfiCemz hridel je vybavena zavitem vnéjSim, upinaci ¢ast nahrazujici
priklopové loziska ma pak zavit vnittni.

3) Kazdému zadani, rozsahu upinaného materidlu by méla odpovidat hfidel o specifické technické
specifikaci. Hridele se tak nelisi pouze typem upinacich segmentl, upeviovacich segmentd a primérem
hfidele, ktery je dany pro dana typ dutinky, ale také podle hmotnosti upinané role.

Dle hmotnosti jsou tak hfidele nabizeny v nékolika materialové odliSnych variantach. Hridele z ocelovych
trubek vyhovuji vyssi zatézi. Naopak hridele vyrobené z hliniku jsou oproti ocelovym lehci. Duralové pak
tvori stred mezi témito typy. Materidlové vsak existuji i dalsi typy, které vsak nejsou bézné obvyklé (
kompozitni materialy).

Stanoveni priméru hfidele se specifické podle typu dutinek upinanych roli. Nejcastéjsi priméry téchto
hfideli jsou vyrabény pro dutinky o @ 50, 70, 70-76,2, 76,2, 100, 120, 150-152.4, 200 mm. Ostatni
prliméry jsou pak feSeny zakazkovou formou vyroby hrideli. Primér hfidele musi byt navrZeny vzdy tak,
aby umoZznoval lehké nasazeni role s materidlem na hfidel. Nasazeni, nasunuti materialu na hfidel bez
patficné vile pak stéZuje a zneefektiviiuje praci.

4) Typ upinaciho segmentu zpravidla urCuje typové oznaceni hfidele. Rozdilné =
typy segmentl umoznuji prenos rozdilnych krouticich momentd z hridele na Fa—
dutinku ¢ naopak. Zakladnim, ihned patrnym zplsobem rozliSeni upinacich
segmentl je zplsob jejich provedeni. Upinaci liSty jsou segmenty, které jsou po
celé délce aktivni plochy hfidele. Hfidel mdZe byt vybavena 3, 5 a vice upinacimi _ ﬂfﬂﬁ"
listami, odvislé od pozadovanych konkrétnich technickych vlastnosti hridele. g

Naproti tomu upinacimi segmenty v pravém slova smyslu jsou mysleny zpravidla
kratké segmenty s délko 5 — 300 mm, na htideli rozmisténych ve stanovené rozteci. Povrch upinacich list
a upinacich segmentd byva protiskluzovy. Sty¢na plocha, jak je povrch segmentll nazyvan, je specialné
tvarena, tvarovana, aby zajistila co nejlepsi preno sil, bez prokluzu.

Typové Clenéni rozpinacich hfideli byva rozdilné, dle vyrobce téchto htideli. Napfiklad firma REELTON
s.r.0., se kterou firma ROBEX DK, s.r.0. v dodavkach hrideli spolupracuje, déli expanzni hridele do tfi
zakladnich typl a sice expanzni upinaci hridel série PSW-Z se systémem s centralni dusi a upinacimi
segmenty, expanzni upinaci hfidel série PSW-F se systémem s plochymi duSemi a upinacimi liStami a
expanzni upinaci hridel série PMS s pneu-mechanickym upinanim.
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Znate technické udaje ?!

Hridel — ty¢ valcovitého tvaru

Dutinka —svitek, trubka na které je navinut material
Rozpinaci — expanzni, nafukovaci, frikéni hridel
Priklopové loZisko — systém pro rychlé upnuti hridele
Upinaci segment — mechanicky fixuje dutinku role

Pneumaticka rozpinaci hfidel usnadni manipulaci s rolemi. Zvazte vzdy pfinos této technologie pro Vasi
vyrobu.
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Bazarové stroje, repasované stroje
Pouzité a repasované rezacky, pasoveé pily, stipaci stroje a dalsi starsy stroje

Slovo bazar vyjadiuje nékolik vzajemné souvisejicich vyznamii. V piivodnim vyznamu slova
se jedna o arabsky vyraz pro trh Ci trzisté, ten se vsak piSe "bazaar" v dalSim preneseném

T4

vyznamu slova pak o jakékoliv exotické trzisté ¢i trznici kdekoliv na svété.

V nejbéznéjSim vyznam slova pak toto slovo oznaCuje maloobchodni prodejnu nazyvanou jinak téz
souslovim obchod s pouzitym zbozim - slangové také nékdy oznacovanou jako sekac. Bazar pod Sirym
nebem se nazyva blesi trh, lidové blesak. Vzhledem k vysokym pofizovacim cenam novych strojl a
prislusenstvi se tak ¢asem zacali bazary objevovat i v ramci prdmyslovych odvétvi. Dnes jiz neni problém
zakoupit starsi stroj na drevo ¢i jiny material. Maloobchodni jednotky byvaji nékdy spojeny s dalSimi
doprovodnymi sluzbami jako jsou pljcovny prlimyslového zbozi nebo zastavarny.

Rovnéz lze jako bazar nazvat internetovy portal, ktery interaktivné nabizi uZivateldm mozZnost
prezentovat, nebo nabidnout ostatnim uzivatellm véci k prodeji. Zde se lidé jdouci do bazaru nepotkavaiji
osobné. Rovnéz se takovému bazaru fikd inzerce, kdy internet umoziuje tyto v zakladu rozdilné pojmy
sloucit v jeden. Vétsina inzertnich portald, nebo-li internetovych bazard, poskytuje své sluzby uzivateldm
zdarma. Stejné se tak déje i na oficialnim webu firmy ROBEX DK, s.r.0. ®, kde zakaznik mlze zdarma
vloZit poptavku po starSim stroji ¢i nabidku stroje k odkupu do Bazaru zakaznikd.

Firma ROBEX DK, s.r.0. ® také na svém oficialnim webu www.robex-dk.cz pravidelné zverejiiuje v Casti
Bazarové stroje, pouZité stroje a pristroje, kde jsou zverejnéné pouze stroje a jiné starsi stroje a pristroje
s ovéfitelnym plvodem a stavem. VSechny zde zvefejnéné a nabizené predméty maji uvedeny stav véci
a funkcénost.

Nenechte se napalit nepoctivymi prodejci, ktefi nabizeji starsi stroje s nejasnym plvodem a funkci. VZdy
predem zvazte pfinos starSiho stroje pro Vas. Vice onformaci o prodeji bazarovych strojii a pristrioojti
naleznete také v Casti Informace o bazaru firmy ROBEX DK, s.r.0.®.

Starsi stroje délime na:

- bazarové stroje

- repasované stroje

- stroje z vystav a ukazkové stroje

Bazarové stroje jsou zpravidla stroje, které odpovidaji svym stavem
plné svému stafi a bezpeCnostnimi prvky i dalSimi prvky stroje
odpovidaji datu své vyroby. Nékteré tyto stroje tak jiz nemusi
odpovidat platnym bezpecnostnim predpisdim a predpokladim piné
funkcénosti. Bezpecnost kladena na stroje se pritom v Case velice méni a
naroky se prohlubuji. Zvazte tedy vzdy pfinos snizenych nakladd pfi
nakupu takovéhoto stroje. Také si nechte predlozit doklad o plvodu
stroje a jeho minulém vytizeni. K nékterym bazarovym strojlm také
neni dostupna Uplna dokumentace a to jak po strance pravni tak i po
strance servisni a Udrzbarské.

Zamyslete se nad moznostmi budoucich oprav bazarovych strojli. Na nékteré starsi stroje jiz neni mozné
nakoupit nahradni dily a nahradni dil se pak musi nechat vyrobit zakazkovym zplsobem. Na stroji ktery
vyzaduje Casté opravy pak mize dojit k velice rychlému vyrovnani ekonomického nakladu na porizeni
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stroje. Ne vzdy je pak starSi stroj vyhrou a vyhodnym nakupem. Firma ROBEX DK, s.r.o. ® mize
k nabizenym bazarovym strojiim dodat i nahradni dily, zajistit pravidelny servis Ci stroj plné repasovat
tak, aby odpovidal pIné bezpecnostnim predpisiim platnych ke dni nakupu bazarového stroje.

Repasované stroje jsou starSi stroje, které prosli ¢astecnou ¢i kompletni opravou svyménou Ci
nahrazenim nékterych soucasti stroje za nové. Na nové soucasti je pak jednodussi nakoupit nahradni
dily. Repasované stroje musi odpovidat pIné ¢i cCastecné, dle dohody se zakaznikem bezpecnostnim i
jinym predpisim.

Bazarova pila Repasovana pila

Stroje z vystav a ukazkové stroje pak tvofi zcela vyjimeCnou skupinu starSich strojd. Jejich stav je
priblizné stejny, jako stav stroje nového. Vzhledem k motohodinam prace na stroji vykonanych mize
vSak stroj vykazovat jiz potfebu zasahu Udrzby i servisu. Do této skupiny také patfi poSkozené vyrobky.
Toto poskozeni vsak nesmi byt na Ukor funkcionality stroje Ci jeho bezpecnosti. Obycejné se jedna o
vnéjsi poskozeni, zejména designu stroje, ke kterému doslo béhem prepravy stroje k zakaznikovi. Oproti
stroji novému je pak dana na tento druh strojd vyrazna sleva v pofizovaci cené.

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:

Bazar — misto nakupu starsiho, pouzitého stroje
Repase — Uprava stroje k datu prodeje

Oprava stroje — navraceni plné funkcénosti stroji
Servis stroje — Cinnost pfi oprave stroje

UdrZba stroje — pravidelny servis stroje

Oprava stroje — nahodily servis stroje

Nahradni dil — dil potfebny k opravé stroje

Pfi nakupu bazarového stroje vZdy zvazte pozitiva a negativa tohoto nakupu.
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Zakazkova vyroba stroji
Wvoj, konstrukce, zkusebnictvi, strojni vyroba, vyvoj a vyroba elektroniky, repase, servis

Zakazkova vyroba strojtli je specializované odvétvi vyuzivajici pIné znalosti ze strojaiskych
oborti, vyroby slozitych konstrukci, svarovani, frézovani, soustruzeni, uprav kovl a dalSich
operaci. K oziveni stroje je pak tfreba vyuzit specialisty v oboru elektroinstalaci, elektroniky,
pneumatiky ¢i hydrauliky. U sloZitéjSich konstrukcnich prvkl pak specialisty v oblasti
vypocetni techniky, programatory a jiné. Specializované stroje pak predpokladaji kromé
obecnych znalosti i znalosti ziskané dlouhodobym vyvojem, na zakladé zkusenosti.

Specializace na vyrobu strojd a zafizeni na zakazku respektive dle potfeb zdkaznika pfedpoklada
skutecné obsahlé znalosti, kladené nejen na mechaniky a dilenské pracovniky, ktefi se Gcastni vyroby,
ale zejména na konstruktéry a pracovniky v oblasti vyvoje a navrhu stroje. Samostatnou ¢asti kazdé
zakazkové vyroby je pak, diky Sirokému zabéru a viceméné obecné specializaci, moznost uprav jiz
vyrobenych strojd jinych firem.

Zakazkovou vyrobu délime na:
- obecna vyroba strojtl
- vyroba jednoucelovych strojd

Obecnou zakazkovou vyrobou je v tomto smyslu rozuména vyroba stroje na zakazku, prani zakaznika
s jistou mérou universalnosti v pouZiti stroje. Naopak pfi vyrobé jednoucelového stroje je dban dlraz na
stoprocentni funkcnost stroje v ramci jeho zakladni funkce. Zakazkovym strojem mbZze byt napfiklad
pasova pila, ktera je schopna délit nejen textilie, folie Ci lehké pryze, ale i napriklad Molitan ® ¢i jiné
lehké pénové materidly. V tomto smyslu je jedna o stroj vyrobeny na zakazku, ktery je nikoli z pohledu
uzitného, ale z pohledu zamény zpracovavanych materiall universalni. Naopak jednolcelovym strojem
mdZe byt chapan pouze takovy stroj, ktery provadi pouze jednu konkrétni operaci Ci sled operaci
v navaznosti na jeden typ Ci urcitou uzavienou skupinu typl opracovavanych materiald. Pro priklad
uvedeme tfeba linku na opracovani Pocelu, materidlu vyrabéného firmou Synthesia a.s., tkaniny
gazového typu, ktera je plnéna uréitym mnoZzstvim tekuté kyseliny. Tato gaza pak prochazi linkou , ktera
ji pfipravuje na jeji zakaznické pouZiti resp. prodej. Jednoucelovy stroj Ize tedy chapat jako Uzce
specializovany.

Kroky pfi dokonalé zakazkové vyrobé stroji: e

- poptavka
- test, zkouska

- posouzeni

- kalkulace
- nabidka
- odsouhlaseni zakaznikem
- smlouva o dilo ¢i kupni smlouva Fanadl ZAXATNIONT
- prohloubené zkousky el

- konstrukce stroje

PLNY PROVOZ STROJE
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- odsouhlaseni zakaznikem

- vlastni vyroba stroje

- testovani stroje

- odsouhlaseni zakaznikem

- prevoz k zakaznikovi

- zkuSebni provoz

- doladéni pro piny provoz

- spusténi pIného provozu

- pravidelny servis a péce o stroj

Na samotném zacatku zakaznik vyjadfi svoji predstavu o funkénosti a moznostech stroje, popripadé
predvede jiny podobny funkéni stroj. V poptavce je tfeba presné nespecifikovat funkénost stroje, kadenci
stroje, rozsah poufZiti a dalSi podrobné informace vychazejici z predstavy zakaznika. Poté nasleduje hruby
predbézny navrh, v pfipadé slozitéjsich strojli pokusy s hlavnimi funkcemi, cenova a Casova kalkulace,
veskeré detailni projednani podrobnosti a sepsani smlouvy o dilo. Veskeré tyto sluzby jsou vzdy zcela
zdarma, pficemz firma ktera by poZadovala zaplaceni takto provedenych testll a zkousek ¢i zaplaceni
vystaveni nabidky by neméla na trhu dostatecné silné postaveni, jelikoz zakaznik vzdy predpoklada
nulové naklady na zjisténi ceny konkrétniho stroje. V nékterych pfipadech vsak Ize predem dojednat
cenu za provedené testovaci prace, a to zejména pfi testovani a vyvoji technologii, které dale nebudou
firmou u které byla poptavka provadéna realizovana stavba i vyroba stroje.

Po sepsani smlouvy o dilo nasleduje zaplaceni sjednané zalohy a zacind samotny vyvoj stroje, jeho
konstrukce, vypoCty namahani, vyroba technické dokumentace, objednani nékterych jiz hotovych dilll
(pfevodovky, motory) a pfiprava vyroby. Vzdy je vychdzeno z predbéznych testl, které jsou konany
v dobé pred vystavenim nabidky, tak aby méla firma, jez bude realizovat vyvoj a vyrobu stroje, jistotu
budouci funkCnosti stroje. V pfipadé testovani slozitych celkd mize byt pristoupeno k vyrobé makety
resp. zmenseného piné funkéniho modelu nebo nékteré z funkcnich celkd i Casti stroje pro dokonalé
testovani.

Do vyroby nyni pfichazi jiz plné vyhotovena vyrobni dokumentace véetné vykresové dokumentace, toliko
potfebné pfi vyrobé zakazkovych stroji moderni technikou. Nejdfive jsou provedeny prace Ccisté
mechanické jako jsou naptiklad déleni Zeleza, ocele, dle vykresové dokumentace. Nasleduji v rychlém
sledu operace na presné obrobeni jednoduchych i sloZitéjSich dilcli, frézovani soustruzeni a jiné.
V zavislosti na typu vlastni vyroby provede montazni skupina postupné sestavovani a odlad'ovani stroje.
Stroj je po odladéni znovu pIné rozebran a dilce predany k dokoncovacim pracem, mezi které patfi
zejména jejich povrchova Uprava, ktera zajisti dlouhou Zivotnost stroje a jeho konstrukce. Takovouto
povrchovou Upravou mlze byt napfiklad zarové zinkovani, ochranné natéry, oSetfeni dutin konstrukcnich
dilcti, vloZeni zaslepek a jiné.

Po opétovném sloZeni stroje, pokud to jeho rozméry umoZziuiji, je proveden prevoz k zakaznikovi, do
mista jeho budouci ¢innosti. V opacném pripadé je jeho slozeni provadéno az po prevozu k zakaznikovi.
Nyni je stroj pfipraven k prvnimu spusténi a testovacimu provozu. V ramci tohoto provozu jsou odladény
posledni funkéni nedostatky, jakymi mohou byt naptiklad sefizeni fezacich nozi a jiné. Stroj je vzdy
predan zakaznikovy vcetné dokumentace, ktera k nému nalezi. Touto dokumentaci je vzdy navod
k obsluze, prohlaseni o shodé a dalSi. Na stroji také musi byt vylepeny Stitky vyrobce, technické Stitky a
Stitky bezpecnostni. Pracovnik firmy také provede Uplné zaskoleni obsluhy, které je stvrzeno podpisem
obou stran na protokol o provedeni proskoleni. Pfedavaci protokol potom podepiSe odpovédny pracovnik.
V ramci hladkého budouciho provozu je vzdy dilezité predpokladat jistou ucast firmy, jez stroj vyrobila,
na servisu stroje. Doporucuji také zajistit dostatecné mnozstvi nahradnich dilG s rychlym c¢i béZznym
opottebenim.

Déleni strojt dle zpiisobu provozu:

- rucni
- poloautomatické
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- automatické
- automatické plné Fizené

Rucni stroje jsou stroje které predpokladaji pro svllj provoz piné obsluhu ¢lovékem. Obsluha realizuje
nejen prisun a odebirani materialu, ale i posun jednotek a dalSi operace. V nékterych pripadech se da
fici, ze mlze takto koncipovany stroj kapacitné predehnat stroj plné automaticky. Je tedy vzdy na
zakaznikovi pro ktery typ stroje se rozhodne.

Poloautomaticky stroj je stroj jez potfebuje obsluhu pro vkladani a odebirani materidlu. V nékterych
pripadech realizuje také obsluha i dalsi operace. Jedna se o stfed nabidky strojd. Tyto stroje se zpravidla
jiz neobejdou bez elektroniky, motorickych jednotek, prevodovek, pneumatickych prvkd a dalSich.
Strojlim automatickym se tyto blizi nejen jejich vykonem , ale i pofizovaci cenou.

Automatické stroje jiz zpravidla predpokladaji od obsluhy pouze vkladani a odebirani materialu do,
respektive ze stroje. PIné Fizené automatické stroje maji pak jiz zajisStén pfisun a odbér materidlu
strojové. Automatické stroje pracuji bez zjevnych zasahd obsluhy. Obsluha provede pouze jejich sefizeni
¢i nastaveni a spusti proces vyroby. Zpravidla je naopak neZadouci a to nejen z pohledu bezpecnosti
vstupovani do mista ustaveni stroje. Automatické stroje jsou zaklecovany, tak aby k nim bylo tomuto
pristupu zamezeno. Pouze pfi opravach a sefizeni jsou tyto zabrany sejmuty. Automatické stroje jsou
vyuzivany zejména pro viceCetné operace, kde je tfeba vysoké vyrobni kapacity. Automatické stroje, i
kdyZ je vstupni investice vysoka, mivaji diky Uspore lidské pracovni sily, pomérné rychlou navratnost.
Ekonomicka stranka véci by méla byt vyhodnocena, zkalkulovana jiz pfi podani poptavky.

Ukazkovy zjednoduseny vypocet Gspory a navratnosti:
Stroj pro vyrezavani drazek do polystyrenu

1) rucni stroj

- vyrobni kapacita: 28 desek za sménu
- obsluha 1 pracovnikem

- cena porizeni K¢ 11720,-

2) poloautomaticky stroj

- vyrobni kapacita: 360 desek za sménu
- obsluha 1 pracovnikem

- cena porizeni K¢ 165000, -

Zakazku cCitajici vyrobu 10000 ks desek bude pracovnik s rucnim strojem realizovat 360 pracovnich dni.
Pracovnik na poloautomatickém stroji vSak pouze 28 dni. Primérné, pro vypocet snizend, hruba mzda
pracovnika ¢ini 10 tis. K¢ / 1 mésic. To znamena denni naklad v podobé cca. 420 K¢ / den (do mzdy
nejsou zapocitany pro zjednoduseni ani dalsi naklady na zaméstnance, jako jsou odvody socialniho a
zdravotniho pojisténi, dané aj.). Prace na vyhotoveni 10 tis. Ks desek bude stat zaméstnavatele pouze
z pohledu mzdy cca. K¢ 151200,-. V pripadé prace zaméstnance na poloautomatickém stroji s vyssi
kadenci pak cca. K¢ 11760,-. Rozdil tedy cinni K& 139480,-. V tomto pfipadé je tedy jednoznacna
vyhoda, dana zejména rozdilnym vykonem strojli, na strané stroje poloautomatického. Poloautomaticky
stroj, ktery ma vsak i dalsi, viceméné smésné naklady na provoz (spotieba elektfiny 250W oproti 60W)
ma v tomto pripadé velice rychlou dobu navratnosti a to i vezmeme li v potaz ze po dobu zbyvajicich 332
dni, po které bude stéle trvat vyroba na ru¢nim stroji mlze poloautomaticky stroj jiz vykonavat a plnit
dalsi zakazky. Vykonnostné totiz zvladne za stejny asovy Usek zpracovat az 128000 kus( desek, které
by trvaly na ru¢nim stroji ohromnych 4500 dni.

Rozdil by byl markantnéjsi pfi pouZziti skutetné mzdy VaSeho zaméstnance. Naklady na udrzbu jsou
v tomto pfipadé u obou typd zde zminénych stroji velice podobné. V prikladu je v rdmci zjednoduseni
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zaokrouhlovano. Pfiklad vsak vychazi ze skuteCnych Udajl (typy strojd, vykony, cena pofizeni).

Samostatnou kapitolu pfi vyvoji a vyrobé strojli na zakazku pak tvori tvorba dokumentace a zajisSt'ovani
atestd, prohlaseni o shodg, analyzy a rozboru rizik. Kazdy vyrobeny stroj umistény vyrobni firmou na trh
by mél projit testovanim pfi kterém jsou zjiStovany udaje pro vyhotoveni analyzy a rozboru rizik, a
v neposledni fadé také Udaje pro protokoly o méFeni hlucnosti stroje a dalsi. Kromé akreditovanych osob
je dale tfeba jednat s dalSimi institucemi, protoZe zajistuji sluzby, bez kterych neni mozné v nékterych
pfipadech uvest stroj na trh s dokumentarni a normativni spravnosti. Zejména se jedna o Cesky
metrologicky institut CMI, Institut technické inspekce ITI a dalsi.

Pro stroje mechanické i jiné je tfeba zajistit méreni hlucnosti, zjisténi jejich obecné bezpecnosti, pro
stroje elektrické Ci stroje s elektronikou ¢i dalSimi elektro prvky pak vstupni revizi elektro, méreni
elektromagnetické kompatibility, dale pak dalsi specializované méfeni specialni prvky strojli, napriklad
tlakové zkousky pro tlakové nadoby a jiné.

Firma ROBEX DK, s.r.0.®, jez je dlouholetym vyrobcem stroji na zakazku se

specializuje na vyrobu stroji a zafizeni na zakazku dle potfeb zakaznika popfipadé [=I V= DK
upravuije jiz vyrobené funkéni stroje. V ramci z dalsich ¢innosti vSak zajistuje i repase a

servisy strojli jinych znacek. Diky vlastni konstrukci jsme schopni zajistit navrh,

komplexni technickou dokumentaci, vypoCty namahani a samoziejmé samotnou vyrobu stroje. Jsme
schopni vyrobit stroje v provedeni ru¢nim, poloautomatickém, i automatickém a to véetné strojl fizenych
pomoci pocitace. Vyrobené stroje Ize také po domluvé zakomponovat do jiz Vami pouzivané linky.
Vyrabime veskeré stroje a zafizeni pocinaje napfiklad jednoduchymi pfipravky az po slozité automatické
linky. PFi realizaci slozitych vyrobnich celkl jsme schopni diky dlouholetym zkuSenostem v oboru a
dobrymi vztahy s nasimi partnery zajistit formou kooperaci pomérné rychlé dodani strojd. Dalsi oblasti je
pak moznost nasi firmy v oblasti pravidelnych servisl, udrzby strojd vyrobenych nejen nami
objednavanych nasimi zakazniky.

Firma ROBEX DK, s.r.0. ® realizuje kazdy rok prfes 100 zakazek na vyrobu zakazkovych strojli a
jednoucelovych strojl. Je tedy v tomto oboru jednickou ve stfedni Evropé.

Pri nakupu zakazkového stroje se vzdy predzasobuijte nahradnimi dily.
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Pasové pily na textilie
Pésova pila na texti|, textiln/ pasova pila, pasova pila na textil a jiné materidly

Pasova pila na textilni a jiné materialy je stroj urceny k presnému déleni textilnich a jim
podobnych materiald loZzenych na desce této pasové pily. K fezu dochazi tlacenim materialu
do mista Fezu. Misto fezu je dano mistem priichodu pasového noze skrz desku stolu.

Pasova pila funguje na principu obéZného noze, nekonecného pasu, ktery je posouvan do fezu
jednosmérnym otacenim pilového pasu. K rotaci tohoto pasového noze je vyuzito kol, jez otaceji timto
noZzem (pocet kol, dle typu pily), pficemz jedno kolo pily musi byt vzdy hnané. Je nutné dbat na spravné
napnuti noZe. Pilovy pas je uveden do pohybu silou motoru, ktera je pfenasena na hnané kolo a tim i
pilovy pas. Pasovy nliz se pohybuje tedy jednim smérem a zpravidla smérem k desce stolu na které je
umisténa prlpysnice, drazka v desce stolu vyrobena z kovového materialu. Tvofi tak misto kde dochazi
k fezu. Z podstaty fezu je jasné, Ze pfi rychlém pohybu noze do fezu dochazi k jeho postupnému
otupeni. Ke zpétnému nabrouseni pak slouzi brousici zafizeni.

Pasové pily délime dle urceni na:

- pily na textilie a podobné materialy

- pily na Molitan ® a jiné pénové materialy
- pily na drevo, kov a dalsi

V tomto c¢lanku se vSak budeme vénovat pouze pildm na textilie. S pilami tohoto typu se setkdme témér
v kazdé vétsi calounické dilné ¢i vyrobni firmé. Jedna se rychly zplisob presného, nejen rovného,
opracovani textilii i ve vysokych vrstvach. Pasovou pilou Ize velice pfesné vytvaret i tvarové fezy vsech

typd.

Pasové pily na textil jsou konstrukéné feseny tak, Ze ja jejich nliz, v misté fezu, umistény vertikalné.
Hovorime tedy o vertikalnich pasovych pilach. Pasové pily na textilie jsou charakterizovany vétSinou
pouZitim jednoho ze tfi typl ostfi pasovych noz{l. Zaroven mivaji textilni pasové pily nizsi vysku fezu.
Pasové noze mohou byt jednostranné ¢i oboustranné brousené, pficemz jsou Castéji vyuzivany pasové
noze jednostranné brousené. Oboustranné noze navic umoziuji provadéni fezu ve dvou smérech. Jak
jsme jiz uvedli, existuji tfi zakladni typy ostfi téchto noz{, jedna se normalni s rovnym ostfim, konkavni a
konvexni. Konkavni a konvexni noze se uzivaji hlavné pfi fezu tuzsich materiall na syntetické bazi. Tyto
noze jsou totiz progresivnéjsi. Textilni pasové pily vSak obvykle vyuzivaji klasickych rovnych normalnich
ostfi pasovych nozd.
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Mot malni Zubate
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Pasové pily mizeme také rozdélit dle zptisobu obsluhy na:

- rucni
- automatické

Rucni pasové pily predpokladaji obsluhu ve vSech krocich prace. Obsluha material poloZi na desku stolu a
tlaci jej proti nozi. Po odfiznuti material sejme z desky stolu. U poloautomatickych pil je vzdy néktera
z Cinnosti obsluhy nahrazena motorickou jednotkou, napfiklad posuv stolu do fezu. U plnoautomatickych
pil je zadan tvar vyfezu a vSe obstara stroj automaticky. Tento princip je vSak v pfipadé fezani textilii
vyuzivan minimalné.

Deska pasové pily miize byt:
- pevna
- posuvna

Pevna deska je pevné spojena s kostrou pily. Material musi byt tlacen
obsluhou a klouze po desce stolu, ktera ma vétSinou hladkou, kluznou
povrchovou Upravu. Posuvné stoly jsou vybaveny vedenim, které obstarava
rovny, primy pohyb této desky k nozi. Tento princip je tak vhodny pouze na
pracovistich, kde dochazi k pfimym, rovnym fez0m. Zvlastni Gpravy desek
stold pak jsou stoly s prisatim pomoci vakua, desky stolu s tlakovym
vzduchem, ktery nadnasi pfi manipulaci material, ¢i tvarové Upravy desek
stold. Vakuové stoly vlastné vytvofi pomoci podtlakové jednotky a dér
v desce stolu podtlak, ktery pfi fezu pevné prichyti materidl k této desce.
Tento princip je vyuZitelny pouze u stold s pojezdem. U stoll s nadnasenim
materialu je vyuzito kompresoru na tlakovy vzduch, ktery otvory v desce
stolu nadnasi materidl nad Urovni desky. Toho se vyuzivda zejména pfi
manipulaci s téZkymi materidly v mnoha vrstvach. Toto zafizeni zpFijemni kazdodenni praci. Zvlastni
skupinu pak tvofi stoly se specialnimi Upravami. Pro priklad mlzeme uvést pasovou pilu na fez celach roli
textilnich materidlu. Pravé u fezu celych roli na tzv. paspule i kotouCe je vyuZivani konkavniho Ci
konvexniho ostfi noze, které je schopno profiznou i papirovou dutinku role. Deska stolu je zde nahrazena
pojizdnym vozikem, ktery je tvarové uzplisoben pfi presné vedeni role do fezu.

Pri kazdodenni praci je vhodné misto rezu vcetné
celé desky stolu Fadné osvétlit tak, aby si
obsluha pfi praci nestinila. Je také dilezité dbat
nepretrzité zvySené opatrnosti a to hlavné s
ohledem na riziko porezani diky vysoké ostrosti
nozd. PouZivejte tedy vidy ochranné
protipofezové rukavice. Pro praci jsou vhodné
rukavice reznického typu s ocelovymi krouzky,
pro vyménu nozd a dalsi Udrzbarské prace pak
rukavice s textilnimi nanosy, které jsou lehké, obsluha ma cit, zaroven maji jisty stupen ochrany pred
porezanim pazi obsluhy. Dalsimi ochrannymi prvky mohou byt ochranné bryle ¢i sluchové klapky pro
ochranu sluhu obsluhy a to pfi uzivani pil starSiho data vyroby. Pracovni misto udrzuijte Cisté a to nejen
desku pily, ale i misto kolem pasové pily, zejména pak pii nutnosti pohybu obsluhy kolem pasové pily.
Dale pouzivejte pohyblivy ochranny sloupek, jinak téZ zvany ochranna patka. Tuto vzdy sesunte do co

avvr
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Pasové pily prosli béhem svého vyvoje mnoha inovacemi. Dnesni pasové pily jsou jiz témér odlisné od
svych predchlidkyn, i kdyZ princip stale zlstava. K rotaci noze je vyuzivano stale kol. Tyto kola jsou
hlinikové odlitky ¢i odlitky z jinych materiald, ktera jsou osazena v pfipadé nehnanych kol lozisky. Tato
loziska umisténa na ose kola zajistuji hladky chod kola respektive pilového pasu. U hnaného kola je
systém upevnéni kola odliSny od typu pily. At' je toto kolo pfimo na hfideli motoru ¢i je hnané femenem,
vZdy je rotace, otacivy pohyb, zajiStén motorickou jednotkou, ktera udava silu pily, jeji vykon a rychlost
pohybu pilového pasu. Pasové pily na textilie byvaji nejCastéji osazeny tfemi koly, pficemz jedno z téchto
kol je hnané.

Typ pily z pohledu zmény rychlosti pilového pasu:
- jednorychlostni

- dvourychlostni

- s plynulou regulaci rychlosti

. V tomto pfipadé je zpravidla rychlost noze udavana v jednotkach metr za 1
I'/:\ ; sekundu (m/s ¢i ms). Jednorychlostni pasové pily

maji rychlost otaceni noze danu rychlosti otaceni
rotoru  motorické pohonné jednotky i
zprevodovanim prevodd pily. U této pily neni
mozno zménit klasickym zplsobem snizit Ci zvysit
rychlost otaceni noZe a tato je tedy pevna. PFi vyuziti frekvencniho ménice
vSak i na tomto typu pil Ize rychlost alespor Castecné pozménit. Jedna se
vSak o pomérné financné narony zasah. Dvourychlostni pasové pily
pouzivaji pro zménu rychlosti zmény pfevodu. Zména rychlosti mlze byt
dana zménou umisténi femenu, ktery obstarava prenos krouticiho momentu
z motorické jednotky na hfidel hnaného kola, na prevodném kole Femenu. Tento princip znate jisté ze
strojnich sloupovych vrtaek ¢i cirkuldrek. Druhym typem dvourychlostnich pasovych pil jsou pily
vybavené takzvanym varidtorem. Pomoci tohoto sofistikovaného zafizeni je pak mozno zmeénit rychlost
otaceni. Timto varidtorem byvaji vybaveny i pily starSiho data vyroby. Pily s plynulou regulaci jsou
vydobytkem moderni doby. S prichodem elektroniky tak Ize presné stanovit rychlost otaceni kol a tim i
rychlost pilového noze.

trajkola pila

Dalsim velice dllezitym udajem je kromé vysky fezu také vyloZeni pasové pily. Je to viastné vzdalenost
pasového noze od ramena pily. Servis a sefizeni pasovych pil vzdy prenechte odborniklim. DGleZitymi
parametry, které ovliviuji nejen zivotnost pily, ale i kvalitu fezu jsou: pouziti spravného rozméru noze,
pouziti kvalitniho noze, spravné napnuti noze, spravné sefizeni naklapéciho kola, spravné sefizeni
brousiciho zafizeni, osazeni kvalitnimi, spravnymi brousky, sefizeni dorazu pilového pasu pfi pouziti
jednostranné brouseného noZze a jiné. Pasové pily starSiho data vyroby pIné servisuje a repasuje i firma
ROBEX DK, s.r.0. ® (viz. ¢lanek Bazar).

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:

rychlost noze — pohyb v ¢ase, zména polohy noze (m/s)
pilovy pas — jinak téZ pasovy nliz

rychlost — pohyb télesa v ¢ase

brousek — k brouseni noze

konvexni — ostfi zvinéné, vinky

konkavni — ostfi se stfiSkami

stdl — deska pily

ochranna patka — bezpecnostni prvek pily

bazar — misto nakupu starsiho, pouZzitého stroje
nahradni dil — dil potfebny k opravé stroje

Pfi praci na pasové pile pouzivejte vzdy ochranné bezpeCnostni prvky pily a doporucené ochranné
prostredky.
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Pokladaci stoly, stfiharenska pracovisté
Rezaci pracoviste, vrstvici pracoviste, stiihdrenska technika

Pokladaci stiil je zaFizeni urcené k pokladani, manipulaci, nakladani s textilnimi materialy a
jim pribuznymi materialy, v neposledni radé téz rezani a strihani. Takovéto pokladaci stoly
nazyvame téz striharenské stoly.

Pokladaci stoly délime:

- balici, sklddaci a manipulacni
- zakladni stfiharenské stoly

- servocutterové stoly

- s pFicnym fezem

- s pficnym i podélnym Fezem
- vyfezavadi stroje, cnc

- automatické stroje

Stiiharenské stoly délime dale dle pouzitych ofezovych zafFizeni na:

- stoly s ofezovou listou
- stoly s portalovym zplisobem fezani

Pokladaci stoly mohou byt vybaveny také vrstvicimi zafizenimi, ktera pracuji bud’ na
principu pokladky latek rub-lic respektive CIK-CAK, nebo rub-rub, kdy jsou
jednotlivé vrstvy pokladany na sebe. Zplisob CIK-CAK lze uzit i pro runi vrstvici
zarizeni, kde Ize timto zplsobem docilit vysoké kadence stroje. I jednoduché vrstvici
zafizeni typu Rub-rub vsSak zajisti spolu se zkuSenou obsluhou vysoké rychlosti
zpracovan textilnich materialQ. Pro viceCetné fezy pro dalsi zpracovani latek ve vice
vrstvach, tak zvaném Stosu, je vSak z pohledu Uspory nakladd na pracovni silu
vyuZzit poloautomatickych ¢i automatickych strojd. K naslednému opracovani mize
byt vyuZito rucnich kotouCovych Fezacek, vertikalnich fezaCek, servocutterovych stold s letmo vedenym
servocuttrem, pricnych ofezd s vyuzitim ofezové listy ¢i portalovy zpdsob fezu.

V rdmci vyvoje zpracovani textilnich a jim podobnych materiald v prlbéhu 70 let doslo k vyuziti hned
nékolika vyznamnych vynalezd. V dnesni moderni dobé tak existuje vice nez 20 model& zpracovani
textilnich material@, které se lisi prlbéhem vlastniho zpracovani a zplisobu prace s témito materialy.
Vlastnich technik pak existuje vice nez 100. Témto modellm se zde nebudeme podrobnéji vénovat,
nebot’ pouZiti vhodné techniky je na libovdli zpracovatele.
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Pouze pro priklad zminim dva zakladni modely od které tvori pomysiny pocatek technologie textilniho
prlimyslu v oblasti zpracovani a zuslecht'ovani. Prvni z modelll pfedpoklada zpracovani materidlu na
jednom misto a to v krocich od A do Z. Na stejném pracovisti je material navrstven, nasledné pak
zpracovan. V pripadé, Ze neni nutné vrstveni, dochdzi k pfimému zpracovani. Na tomto pracovisti
prochazi material celym procesem zpracovani.

Druhym modelem je pak vyuZiti vice pracovist, ktera odpovidaji svoji specifikaci a
urenim pouze konkrétnimu uUkonu. Napriklad popiSeme vzorova pracovisté.
Automatické odvijeci zafizeni s vrstvenim a odklesavajicim stolem pro precizni a
rychlé navrstveni materidlu na pozadovanou vrstvu je prvnim, vstupnim
pracovistém. Takovyto stroj milze pracovat tak, Ze vstupni material odvijeny z vice
roli najednou, tim je zajiSténa vyssi produktivita, je uchopen specialni Celisti, ktera
pomoci vedeni natdhne material v poCtu vrstev daném poctem odviject na
pozadovanou délku. Nyni dojde k sepnuti pficné kotoucové Fezaéky, kterd tyto vrstvy zafizne na
pozadovanou délku danou vzdalenosti Celisti od mista fezu. Stll nyni odklesne o pozadovanou vysku,
ktera je dana vyskou jedné vrstvy materialu, poctem téchto vrstev a také
odchylkou, ktera je dana absolutnim nepfilnuti materiald k sobé. Cely cyklus
natahovani, fezani a vrstveni pak pokracuje az po navrstveni pozadované
vysky Stosu materialu. Obsluha nyni material pfesune na dalSi pracovisté, kde
je dale zpracovan tvarovymi fezy. Cely cyklus pfipravy do vrstvy mize byt
samoziejmé pIné automaticky, fizeny pomoci pocitace. Obsluha pak zajisti
pouze prisun materialu (vyménu roli) a nastaveni vstupnich hodnot.

Firma ROBEX DK, s.r.0. ® je dlouholetym vyrobcem pokladacich stoll a dalsi
stfiharenské techniky. Vyroba je vzdy zakazkovym zplsobem a zakaznik tak
ovliviiuje pIné nejen pouzité prvky a materidly. Pro tyto Ucely vyvinula firma
ROBEX DK, s.r.o. ® orezovou listu, ktera je vhodna zvlasté na rovné fezy
pricnym ¢&i podélnym smérem. Sestava z aluminium profilované listy do které je
umistén vozik s pojezdovymi lozisky (osm lozisek). Do listy je navic vsazena
ocelova planzeta, ktera zajisti dlouhodobou Zivotnost této listy. Vozik tak jezdi
v listé plynule, bez zjevnych vili. LoZiska voziku jsou nastavitelnd a udrzba
mdze ovlivnit vili voziku v fezacce. Na voziku je pak umisténa fezacka dle prani
zakaznika. Z voziku metské vyvedena teleskopicka tyC, kterou je mozné v ru¢nim rezimu ovladat posuv
voziku. Na voziku je také umistén spinac, ktery pfi odklonéni tyCe ze svislé, parkovaci polohy, do
horizontalni provede sepnuti motoru rfezacky. Rezacka tak nebézi zbytecné a
dochazi k Uspore elektrické energie. Délka ofezové listy neni v tomto pfipadé /o
omezujici, priCemz doporuCujeme vzdy listu delsi (cca. 200 mm) pro

P T " . N N E——
zaparkovani rezacky mimo aplikacni plochu prokladaciho stolu. Tato lista ?\

mlZe byt upevnéna na desku stolu. Na desce pak vznikne prekazka cirka 18 | o
mm vysoka. Doporucujeme tedy, pokud je to ve vadich silach, zabudovat |¥ "¢
tuto liStu do desky stolu tak, ze desku prlcne ¢i podélné rozfiznete a listu
vsadite na ram stolu. Orezova lista tak nyn| tvori se stolem celek. Orezova I|sta mdze byt také ve
vyhotoveni s motorickym posuvem, pficemz vozik s fezackou je pohanén elektromotorem pres femen.
K posuvu fezacky tak dochazi po sepnuti na ovladacim panelu. S vyuzitim sofistikované techniky Ize pak
docilit rGiznorodého nastaveni. Naptiklad Ize zvolit dojezdovou vzdalenost, pojezdovou rychlost ¢i brzdéni
voziku s fezackou. I tato ofezova lista mlze byt dopInéna o vrstvici zafizeni.

Dalsim vyvijenym strojem pro pokladaci stoly a jina stfiharenské M 1, portél
pracovisté je takzvany portal. Jedna se vlastné o princip fezu, kdy je [ T 5
fezacka vedena shora, patka fezacky se zlehka dotyka desky stolu. 4

S vyuzitim tohoto principu Ize dosahnout vysoké efektivity. Orezovy EE% h]

portal zajiStuje posuv fezacky do fezu v pficeném sméru. Zaroven je :

mozné s vyuzitim stranovych vedeni stolu portal posouvat v podéINém || mrcers meeisr | |\ pojead portilu
sméru. Rezat vysoké vrstvy tak mizete kdekoli v rozsahu vedeni | T 7

stul
-+ piRladna s 4 - fezatka

strana 101z 128
ROBEX DK, s.r.o. 1¢o 27471489, DIC CZ 27471489
Slovany 3051, 544 01 Dv0r Kralové nad Labem Tel.: +420 499 321 109, Fax: +420 499 621 124

Spolec¢nost zapsana u Krajského soudu v Hradci Kralové, oddil C, viozka 20945 www.robex-dk.cz, www.robex-dk.com



= Centrum rezaci techniky ¢ Doplnky pro provozy a stroje
(= Zakarkova vyroba strojt (= Recyklacni technologie
( Servis, repase, bazar (» Vyvoj a konstrukce

portalu. Portal mlze byt vybaven odméFovacim zafizenim, pocitadlem fezl, ¢i motorickymi jednotkami
posuvu do fezu i stranového posuvu. Vrcholem nabidky je pak portal s moznosti naklopeni fezacky
v Uhlu, kdy jsou materialy fezany pod specifickym Uhlem ¢i s moZnost otoCeni fezacky o 90 stupnd a tim
mdZe fezacka vedenad na tomto portdlu opracovavat materidl nejen pficné, ale i podélné. Na misto
motorickych posuvll je mozné pouZit i pneumatické prvky. I tento portal Ize zautomatizovat a je vyrabén
presné, dle prani zdkaznika, na zakazku. Portal je zejména vyuZivan pro fezani pomoci velkokapacitnich
fezacek, uzplsobené pro fezy vysokych vysek fezQ.

K fezani nemusi byt samoziejmé vyuzivany pouze klasické fezacky na textil typu kotoucové fezacky ci
vertikalni fezacky. K vyuZiti spolu s pokladacimi, stfiharenskymi stroly i jinymi ofezovymi pracovistémi
mdZou byt i tavné fezacky, které déli materil pomoci teploty, ultrazvukové délici hlavy, které umoziuiji i
svareni materiall, prlmyslové Ziletky a spousta dalSich technologii. Pro vice informaci o pokladacich
stolech ¢i stfiharenské technice kontaktujte firmu ROBEX DK, s.r.0. ®, ktera diky zkusenostem ziskanym
z mnoha provozi a vyrobou téchto strojd poskytne poradenstvi ¢i nabidne stroj dle Vasi poptavky.

Firma ROBEX DK, s.r.0. ® také zajistuje prodej nahradnich dili nejen na stroje vlastni vyroby, ale i na
béZné dostupné stroje a to véetné stroji KURIS, WASTEMA a dalSich. Na atypické stroje jsou nahradni
dily vyrabény zakazkovym zplsobem. Na jakékoli stroje také zajistuje servis, pravidelny servis, Ci repase
a dalsi opravy.

Vysvétleni nékterych technickych pojm:

Rez — déleni materialu

Orezova lista — lista slouZici pro pricné ¢i podélné fezy
Portal — konstrukce pro letmé ulozeni fezacky
Pokladaci stdl — vlastni manipulacni stdl

Stfiharensky stll — pokladaci stdl s fezacim pracovistém
Stihani — zplsob déleni materialu stfihem

Rezani — zplsob déleni matrialu

Vrstva — vice jednotlivych vrstev na sobé

Cik-Cak — zplisob pokladky materialu rub-lic

Stos — jinak téZ vrstva

Oprava stroje — navraceni pIné funkcnosti stroji
Servis stroje — Cinnost pfi oprave stroje

UdrZba stroje — pravidelny servis stroje

Oprava stroje — nahodily servis stroje

Nahradni dil — dil potfebny k opravé stroje
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pneumaticka
YJ-65 - elektricka
BEZNA - AL, PLANZETA RS 100, kopie RS
HIWIN PROFI ~-CS15,CS 20
ALUTEC —— ~—SULEE -vysoko-otalkova
KUL. POUZDRO, TYC —— KURIS

~RUCNI {sklopna ovl. tye)
- PNEUMATICKY
“ELEKTRICKY

PRICNE
PRICNE | PODELNE

FHNEUMATILRE FRICVE ONUTI
PO PROVEDENI REZU|

BZACKY
~RUCNI (sklopna ovl. tyé) ELEKTRICKY _

- ~ELEKTRICKY .
zavin, D0JeZA portalu
PNEUMATICKY s odméfovanim
RUGNI bez odméiovani

bez posuvu

Firma ROBEX DK, s.r.0. ® nabizi poradenstvi, vyrobu, prodej, servis, repase, nahradni dily a bazarové
stroje. Vybirejte pouze profesionalni prvky a stroje.
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Previjeci a prohlizeci stroje
Previjeci stroj, prohlizeci stroj, skiddaci, rezaci stroj, kontrola jakosti, odmeéreni délky

Previjeni je Ukon, kdy je plivodné ve svitku natocena role s materialem rozbalena a znovu
nabalena na vystupni format. Nékteré previjeci stroje jsou pak vybaveny o prohlizeci desky,

kde je mozno tyto previjené materialy kontrolovat a zjist'ovat jejich stoprocentni jakost.
Praveé proto je tato kategorie nazyvana Previjeci a prohliZeci stroje.

Zakladni rozdéleni previjecich strojti dle uziti:

- zakladni previjeni

- previjeni s odmérenim délky

- previjeni se zarovnanim okraje
- previjeni s nafezanim

- previjeni se skladanim

- previjeni s kontrolou jakosti

Rozdéleni previjecich strojii dle jejich stavby:

- horizontalni stroje
- vertikalni stroje

Horizontalni stroje byvaji uzivany vSude tak, kde neni tfeba
kontroly previjeného materialu. I takto polozené horizontalni
previjeci stroje byvaji vybaveny odméfovacimi prvky, kolecky,
fezacimi  prvky, sklddackami a jinymi prvky. Vertikalné
konstruované stroje byvaji pouZivany zejména v pfipadé potreby
prohlizeni previjeného materidlu. Hovofime pak o prohlizecich
strojich. Prohlizeci stroje mivaji desku po které klouze material
poosvétlenou aby se zvysil kontrast kazovych mist materialu. I
prohlizeci stroje vSak mohou byt vybaveny prvky ofezovymi,
zarovnavacimi, odméfovacimi. Casté je také pouziti pFicného
orezového zafizeni pro vyFiznuti kazové Casti nabalu.

Previjeci stroje pro zakladni previjeni slouzi hlavné pro previjeni z velkych naball, takzvanych
velkonaballl, kde byva zpravidla na roli navinuto vice nez 500 m materidlu v pIné Sifi a prdmér role je
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vétSi nez 600 mm, na malonabaly ¢i zakaznikem zadané malonabaly. Tato zakladni previjecka mize byt
doplnéna samozfejmé o odmérovaci zarizeni, které mlze byt bud’ rucni, to znamena Ze (daj o délce je

e~

pLiiiE

e

zobrazovan mechanickym zplsobem ¢i na displeji Citaci
jednotky. U délkového odmérovani byva uzito elektronickych
jednotek s odmérovacimi kolecky. Odmérovaci kolecko o
daném prliméru a tim i dané vzdalenosti jednoho otoceni
kolem své osy vysle pres snimaci inkrementalni Cidlo, které
je na kolecko pres osu kolecka pfipojeno, signal do Citaci
jednotky. Citaci jednotka, jinak téz citac, mlize pracovat na
principu pricitani, kdy na pocatku odvijeni obsluha provede
vynulovani jednotky, ¢i odecitdnim kdy obsluha provede
nastaveni pozadované délky a pfi previjeni dochazi
k odpoCtu predem nastavené vzdalenosti. Elektronické
odmeérovaci jednotky mohou byt napojeny na navijeci motor
tak, Ze po provedeni previnuti pozadované delky materialu
dojde k zastaveni tohoto navijeciho motoru. Cita¢ také mlze
sepnout zafizeni pro pricné déleni materialu. Cely proces Ize

velice snadno zautomatizovat. Zakladni cCitace Ize vSak pouzit pouze pro priblizné odmérovani. Zakaznické
odmérovani pak zajist'uji metrologicky ovérené a zaplombované citace s odmérovacimi kolecky.

Pievijeci a prohliZeci stroj

1y material

Eompeanzdtor

ROBEX DK, s.r.o.
Slovany 3051, 544 01 Dv0r Kralové nad Labem
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Tyto previjecky mohou byt také vybaveny kompenzatorem, ktery vyrovnava pnuti navijeCe a material tak
Ize odvijet prakticky bez pnuti. Timto Ize také ovlivnit tuhost, respektive
utazeni navijené role. Kompenzator je zvlasté vhodny pfi previjeni elastickych
materiall. Previjeci stroje slouzi také k zarovnani okrajl previjeného
materialu. Existuji dva zplsoby zarovnani okraje role. Jeden z principd
dorovnava jeden zokraje role pomoci optickych ¢i jinych snimach
umisténych pred navijeci hfideli. Druhy princip pak vyuZziva k zarovnani, a to i
obou stran role, ofezové zafizeni. Pfi takovémto zarovnani role vSak dochazi
k odladivosti materialu.

Na vystupu previjecky nemusi byt vZzdy pouze navice hridel, ale previjecka mdze byt vyuZita i jako
skladaci zafizeni. Material je tak na vystupu skladan do Uhlednych balickd zplsobem CIK-CAK respektive
rub - lic.

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:
Rychlost — charakteristika pohybu pfi zméné polohy
Previjeni — zména z A na B pfi toCivém pohybu

Previjeci a prohlizeci stroj nevybirejte pouze podle maximalnich rozmér( vstupnich roli.
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Aplikatory obtisku, transfer obtisku
Transferovy lis, termosublimacni lis, znacici stroj, sublimacni tisk, aplikace transferid
Aplikator transferti je vliastné lis pro nanaseni obtisku na znac¢eny material.

Technologie transferového tisku je idealni pro potisk textilnich materiall, jak na pfirodni
bazi, tak na syntetické tkaniny a jejich smési. Motivy transferii se aplikuji pomoci teploty,
tlaku a potiebného Casu na tricka, Cepice, tasky, batohy, atd.

Vyhodou této metody je vysoka brilance odstinl barev, zajimavy povrch po aplikaci loga a vysoka
odolnost pfi prani. Dalsi vyhodou je pak moZnost tisku narocnych predloh a mozZnost tisku
mnohobarevnych obrazkd na rdizné textilni vyrobky.

Tato technologie dovoluje, oproti jinym typtim tisku, kde je kapacitni omezeni strojem, aplikovat tisky s
neomezenym poctem barev. Obzvlasté vhodna technologie na opakuijici se zakazky.

Zakladni ¢lenéni aplikatori transferu:

- rucni priklopové

- pneumatické se zakladanim jednotlivych obtiskd

- pneumatické s mechanickym odvijenim civky s obtisky
- pneumatické s automatickym odvijenim civky s obtisky
- pneumatické automatické s PC fizenim

Firma ROBEX DK, s.r.o. vyrabi celou, ucelenou typovou fadu profesionalnich

¥ Eq, : transferovych list. Na pocatku této fady je maly aplikator s typovym oznacenim
ﬂ AT-MT, vhodny do jakéhokoli provozu. Plnozatézové aplikatory s mohutnou,
\ e vécnou konstrukci typové fady AT-1 az 3 se lisi zplisobem podavani jednotlivych
1ﬁ obtiskl. Typ AT 1 s rucnim zakladanim obtisku je v této fade zakladnim typem.

= K typu AT 1 existuje jiz nyni nékolik modifikaci na prani zakaznika. Napfiklad
aplikator AT 1 L urCeny pro potisk na lana a synteticka lana, ktery vyuziva

\‘f‘ svétoznama firma vyrabéjici lana i do naroCnych podminek jako jsou horolezecka

| lana. Na zakladé lisu AT 1 byl také postaven stroj pro pojeni, svarovani dvou
tenkych vrstev Molitanu ®, které slouzi jako houba na myti téch nejmensich. DalSi
typ s oznacenim AT 2, jez tvori stfed nabidky, je lis dovybaveny o mechanicky

I ;53. ,,«_:‘I‘; % odvijenou civku s obtisky, ktera vyrazné zvysi produktivitu prace. Typ AT 3 pak

navic nabizi elektricky pohon odvijeni této civky s obtisky s krokovanim a
_-j‘i,: navijeCem nosice obtisk( na vystupu stroje. Zvlastnim, nejvysSim modelem je pak
model AT 3 CNC, ktery je pIné ovladany pomoci PC se specializovanym
programem. Tento aplikator je vhodny do vicesménnych provozd, vsude tam, kde nestaci z kapacitnich
dtvodi stroje s rucni obsluhou.
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Vsechny tyto lisy maiji velice presny pneumaticky pohon lisovaci, aplikacni hlavy s nastavitelnym
pritlakem a elektronickou jednotku s hlidanim teploty aplikacni hlavy s moznosti presného nastaveni

teploty.

Pro maloobjemovou vyrobu mohou byt v nékterych pripadech prinosnéjsi lisy priklopové, které jsou
bezkonkurencni z pohledu vstupni ceny. Tyto se vSak nehodi na vyssi zatéze. Po celkem kratkodobém
pouzivani dojde ke zniceni téchto aplikatorl, které pak nemohou plnit svoji funkci. Zpravidla totiz nardsta
vlle v uloZeni aplikacni hlavy. Pravé proto firma ROBEX DK, s.r.0. ® odstoupila jiz v raném stadiu vyvoje
od vyroby téchto priklopovych aplikator(i. Dalsi jejich nevyhodou je nerovnomérny tlak, kterym plsobi na
obtisk a znaceny material a také vzhledem k velikosti aplikacni desky, hlavy na maly, nékdy nedostatecny
tlak. Zvazte tedy vhodnou metodu aplikace obtiskd, dle VaSich moznosti s vyhledem na budouci moznosti
a uplatnéni.

Z pohledu pouziti je pak délime na:
- aplikatory pro rovinné nanaseni
- aplikatory na specialni tvary

Aplikadtory pro rovinné nanaseni poznate podle naprosto rovnych, svisle na sebe jdoucich aplikacnich
hlav, respektive aplikacni hlavy na podlozku. Tyto aplikatory jsou vhodné pro nanaseni obtiskd na textilie
i jiné materialy. Tyto rovinné aplikatory mohou byt velice jednoduse prestavény na aplikatory na rdzné
tvarové dilce. Napfiklad vyménou aplikacni hlavy za jiny model a samoziejmé& i vyménou spodni
protikusové podlozky mézeme prednastavit tento lis k aplikaci na lana.

pouziti transferu

PouZiti: aplikatory jsou zejména pouzivany na aplikaci obtiskd, Stitkd,
reklamnich transferl, gumovych transferl na hotové vyrobky (slunecni
clony automobild), lana rliznych prlmérl a dalsi aplikace. Dalsi pouziti
aplikatoru transferl: automobilové pneumatiky, dalekohledy, okna,
bezpecnostni dvere, slunecniky, lyzarska vazani, pouzdra, slunecni clony,
pracovni plasté, surfy, kufry, prlmyslové stroje, jizdni kola, potapécské
obleky, autobusy, plavky, horolezecké boty, nabytek, sportovni boty, cejchovaci
plakety, sedadla, motocykly, spodni pradlo, lyZafské bryle, bezpeCnostni pasy,
zubni kartacky, technické popisy, mapy, nemocnicni I8zka, cluny, boxerské
rukavice, plynové lahve, gymnastické podlozky, zahradni rukavice, plavecké
Cepice, gumové holinky, skiingé, Zaluzie, automobilové stfesni boxy, hadice,
vysavace, kytary, zemédélské stroje, prfilby, bandaze, elektropristroje, tasky,
priimyslové roboty, sportovni kalhoty, sportovni boty, hracky, pravitka, bryle a
jiné...
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pholly HAmSED

T HAAG ¢

Zjednoduseny popis funkce:
K precizni aplikaci jsou zapotrebi tfi vyznamné faktory.

1) tlak - faktor, ktery zajistuje idealni pfilnuti obtisku ke
znaCenému  materidlu.  DoporuCujeme  vidy  pouzit

pneumatickych prvkd, které zajisti idealni a stavitelny pfitlak aplika&ni hlava

aplikacni hlavy na obtisk a material.

—_—
2) teplota - aplikacni hlava, ktera pdsobi tlakem na obtisk
transferu je vyhfivana topnymi segmenty na predem
nastavenou teplotu pfi které dochazi k vlastnimu pienosu
obtisku transferu z nosice.

podloZka

3) Cas - je velice dllezita veli¢ina, kterou je nastavena doba vlastni aplikace resp. doba po kterou je
plsobeno na obtisk transferu urCitym tlakem a teplotou. PouZivejte vzdy kvalitni obtisky transfer(! Nase
firma doporucuje pouzivat vzdy obtisky navrhnuté a vyvinuté pfimo pro danou aplikaci a dany material.

Firma ROBEX DK, s.r.0. ® pracovala na vyvoji technologie aplikator(l transferd s firmou BARTA AG, ktera
je dlouholetym dodavatelem obtiskd pro rdzna pr@myslova odvétvi. S transfery se skutecné setkate
vSude, kam se podivate. Vase tricko, které mate pravé na sobé, reklama na rafku jizdniho kola, na
kterém jste prijeli do prace, reklama na raftu, ktery jste si zapQjcili na vikendovy vylet s prateli, reklama
na Vasem oblibeném hrnicku, ktery s Vami travi vSechny chvile Vaseho oddychu, vystrazny napis na
cloné Vaseho nového automobilu a jinde.

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:

Aplikace — jinak téZ nanaseni

Obtisk — vlastni potisk

Nosi¢ — ¢ast na které je nanesen obtisk pred aplikaci
Termosublimace — nanaseni za plisobeni tlaku a teploty
Teplota - charakteristika tepelného stavu hmoty

Tlak - pomér velikosti sily F, plsobici kolmo na plochu S

Aplikator obtiskd vybirejte vzdy dle Vasich pozadavkd, s pfihlédnutim na budouci vyuziti stroje.
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Pasova pila na pénové materialy
Pasoveé pily, vertikalni pila na PUR, Molitan ®, horizontaini pila na polyuretan

Pasova pila na pénové hmoty a podobné materialy je stroj urceny k presnému déleni
pénovych a jim podobnych materialti lozenych na desce této pasové pily. K fezu dochazi
tlacenim materialu do mista fezu ¢i posuvem noze do materialu. Misto fezu je dano mistem
priichodu pasového noze skrz desku stolu.

Pasova pila funguje na principu obézného noze, nekonecného pasu, ktery je posouvan do fezu
jednosmérnym otacenim pilového pasu. K rotaci tohoto pasového noZe je vyuzito kol, jez otaceji timto
nozem (pocet kol, dle typu pily), pficemz jedno kolo pily musi byt vzdy hnané. Je nutné dbat na spravné
napnuti noze. Pilovy pas je uveden do pohybu silou motoru, kterd je prenasena na hnané kolo a tim i
pilovy pas. Pasovy nliz se pohybuje tedy jednim smérem a zpravidla smérem k desce stolu na které je
umisténa prlpysnice, drazka v desce stolu vyrobena z kovového materialu. Tvori tak misto kde dochazi
k fezu. Z podstaty fezu je jasné, Ze pfi rychlém pohybu noze do fezu dochazi k jeho postupnému
otupeni. Ke zpétnému nabrouseni pak slouzi brousici zafizeni.

Pasové pily délime dle urceni na:

- pily na textilie a podobné materialy

- pily na Molitan ® a jiné pénové materialy
- pily na drevo, kov a dalsi

V tomto c¢lanku se vSak budeme vénovat pouze pildm na pénové materidly. S pilami tohoto typu se
setkdme vSude tam, kde je zpracovavan ve vétsi mire Molitan®, polyuretan ¢i jind nejen mékka péna.
Jednd se rychly zplsob presného, nejen rovného, opracovani pénovych hmot i velkych rozmérd.
Specialnimi pasovymi pilami Ize velice pfesné vytvaret i tvarové fezy vSech typd.

Pasové pily na pény jsou charakterizovany zejména pouZitim jednoho ze tfi typd ostfi pasovych noz{.
V nékterych pfipadech vSak mdze byt k Fezu vyuzito specialnich strun, hovofime pak o strunové pile Ci
pile oscilacni. Zaroven mivaji pasové pily na pénové hmoty velkou vysku fezu. Pasové noZze mohou byt
jednostranné ¢i oboustranné brousené. Oboustranné noZe navic umoZiuji provadéni fezu ve dvou
smérech. Jak jsme jiz uvedli, existuji tfi zakladni typy ostii téchto nozd, jedna se normalni s rovhym
osttim, konkavni a konvexni.
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Zakladni clenéni pasovych pil na pény je:
- vertikalni pila

- horizontalni pila

- pila pro uhlové fezy

- pila kopirovaci

- pila oscilacni

Vertikalni pila je pila, kde v misté fezu prochazi ndz ve svislém, vertikalnim
sméru. O horizontdIni pile hovofime v pfipadé Ze je pilovy pas vedeny
v horizontalni roviné. Uhlovaci pila slouZi k déleni pénovych materiald pod
specifickym Uhlem. Z bloku tak mohou byt vyrezany kliny. U Uhlovych pil
mdZe byt Ghel nastaven budto nastavenim sklonu ramena ¢i nastavenim
desky stolu pily., pficemz praktictéjsi se jevi vyuziti pohyblivého ramena ve
kterém je veden pilovy pas. Pila kopirovaci je specidlni pila, zpravidla
horizontalniho typu, ale i vertikalni, urCena pro presné vyrezavani tvarQ. Pily
kopirovaci mohou byt vybaveny standardnim noZem <¢i strunou. Struna
umoznuje docilit i preciznich tvarovych fezll. Zvlastnim typem jsou pak pily
oscilacni, kde neni vyuzivano kol, jak je zname z béZnych pil, ale specidlniho zafizeni, které kmitd s
nozem ¢i strunou. Tento zplsob je rychlejsi, pfi fezu vSak vznika vysoky podil prachu.

R L N W L L Y
)

Pasové pily miizeme také rozdélit dle zpiisobu obsluhy na:
- rucni

- poloautomatické

- automatické

Rucni pasové pily predpokladaji obsluhu ve vSech krocich prace. Obsluha materidl polozi na desku stolu a
tlaci jej proti noZi. Po odfiznuti material sejme z desky stolu. U poloautomatickych pil je vzdy néktera
z Cinnosti obsluhy nahrazena motorickou jednotkou, napfiklad posuv stolu do fezu. U plnoautomatickych
pil je zadan prikaz obsluhou ¢i jinym podmétem a vSe obstara stroj automaticky. V pfipadé tvarovych
vyfezll pak hovofime o pilach kopirovacich, kdy pilovy pas kopiruje tvar zadany v ovladaci jednotce,
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pocitaci ¢i v ruéni podobé pily kopiruje odmérovacim prstem vlozenou Sablonu. Pily které jsou uzivany
pro rovné fezy jsou nazyvany Casto formatovaci pily.

Deska stolu pasové pily miize byt:
- pevna
- posuvna

Pevna deska je pevné spojena s kostrou pily. Materidl musi byt tlacen obsluhou a klouze po desce stoly,
kterd ma vétsSinou hladkou, kluznou povrchovou Upravu. Tohoto principu je vzhledem k vysoké
pfilnavosti pénovych materidlu vyuZivano ve vyjimeCnych pfipadech. Posuvné stoly jsou vybaveny
vedenim, které obstarava rovny, pfimy pohyb této desky k nozi. Zvlastni Upravy desek stolll pak jsou
stoly s pfisatim pomoci vakua, desky stolu s tlakovym vzduchem, ktery nadndsi pfi manipulaci material,
¢i jiné Upravy desek stolll. Existuje pak méné Casty typ pil, kde je n0z tlacen do materialu, ktery je lozen
na pevné desce stolu. V tomto pfipadé hovofime o posuvné, pojizdné pasové pile.

Deska pily miize byt vybavena:
- stranové dorazové celo

- dorazové sklopné celo

- dorazové Uhlovaci Celo

- druhé dorazové celo mechanické
- druhé Celo sprazené, krokovaci

- Celo s odmérovacim zafizenim

V pripadé vertikalnich pil mdze byt pila vybavena stranovym dorazovym celem. Toto celo urcuje
vzdalenost bloku pény od mista fezu a tim vystupni rozmér bloku. Dorazové Celo mlze byt mechanické,
kdy sefizeni provadi obsluha, s mechanickym posuvnym zafizenim, kdy obsluha provede sefizeni
napiiklad otacenim ovladaciho kola ¢i posuvem elektrickym. V nékterych pripadech je toto celo sklopné.
Sklopné celo umoziiuje toto sklopit tak, aby pfi fezu vétSich blokl neptekazelo. Pfi Fezu mensich blokd
také milze poslouzit jako Uhlovani, pomoci
kterého Ize i na vertikalni pile docilit uhlovych
fezd. Druhé pomocné dorazové cCelo je na pile
uzivano kvdli lepsi fixaci bloku pfi fezu. Toto
druhé Celo mlze byt stavitelné samostatné, Ci
v nékterych pripadech sprazené. Tohoto je
vyuzivano hlavné u fezani vice desek
z jednoho vstupniho bloku, samoziejmé je pak
pro navySeni kadence stroje  vyuZit
oboustranné brouseny ndZz. Obsluha provede
zakladni usazeni bloku a
sefizeni hlavniho Cela,
po té prirazi k bloku
druhé, pomocné celo a
provede fez. Pfi dalSich
fezich jsou obé pravitka
posouvana ve stejnych
krocich, jsou tedy
spfazena a navzajem se neméni vzdalenost téchto Cel od sebe. Specialitou
nékterych pil je pak pouZiti odméfovaci inkrementalni Cidlo, které udava presnou
polohu a vypisuije ji na displej ¢i je vystup zapojen do pocitacem Fizeného systému
obsluhy pily u automatického stroje.

Pri kazdodenni praci je vhodné misto rfezu véetné celé desky stolu Fadné osvétlit tak, aby si obsluha pfi
praci nestinila. Je také dllezité dbat nepretrZité zvySené opatrnosti a to zejména s ohledem na riziko
porezani diky vysoké ostrosti noz{. Pouzivejte tedy vzdy ochranné protipofezové rukavice. Pro praci jsou
vhodné rukavice feznického typu s ocelovymi krouzky, pro vyménu nozd a dalsi Gdrzbarské prace pak
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rukavice s textilnimi nanosy, které jsou lehké, obsluha ma cit, zaroven maiji jisty stupen ochrany pred
pofezanim pazi obsluhy. DalSimi ochrannymi prvky mohou byt ochranné bryle ¢i sluchové klapky pro
ochranu sluhu obsluhy a to pfi uzivani pil starsiho data vyroby. Pracovni misto udrzujte Cisté a to nejen
desku pily, ale i misto kolem pasové pily, zvlasté pak prfi nutnosti pohybu obsluhy kolem pasové pily.
Ddle pouzivejte pohyblivy ochranny sloupek, jinak téZ zvany ochranna patka. Tuto vzdy sesunte do co
nejnizsi polohy vzdy tak, aby byl nliz pIné schovan v této patce a mezi materiadlem a timto sloupkem byla
co nejmensi mezera (toto plati hlavné pro vertikalni pily).

Pasové pily prosli béhem svého vyvoje mnoha inovacemi.
DnesSni pasové pily jsou jiz téméF odlisné od svych
predchlidkyn, i kdyzZ princip stale zdstava. K rotaci noze je
vyuzivano stale kol. Tyto kola jsou hlinikové odlitky Ci
odlitky zjinych materialli, kterd jsou osazena v pripadé
nehnanych kol loZisky. Tato loziska umisténa na ose kola
zajistuji hladky chod kola respektive pilového pasu. U
hnaného kola je systém upevnéni kola odlisny od typu pily.
At je toto kolo pfimo na hfideli motoru ¢i je hnané
femenem, vzdy je rotace, otacivy pohyb, zajiStén
motorickou jednotkou, ktera udava silu pily, jeji vykon a
rychlost pohybu pilového pasu. Pasové pily na pénové hmoty mohou byt osazeny dvéma koly, tfemi koly
¢i Ctvefici kol, pficemz jedno z téchto kol je vzdy hnaci. U horizontalnich pil je pak Casto vyuzito dvojice Ci
Ctverice kol.

Typ pily z pohledu zmény rychlosti pilového pasu:
- jednorychlostni

- dvourychlostni

- s plynulou regulaci rychlosti

V tomto pripadé je rychlost noze udavana v jednotkach metr za 1 sekundu (m/s ¢i ms). Jednorychlostni
pasové pily maji rychlost otaceni noze danu rychlosti otaceni rotoru motorické pohonné jednotky Ci
zprevodovanim prevodl pily. U této pily neni mozno zménit klasickym
zplsobem snizit Ci zvysit rychlost otaCeni noze a tato je tedy pevna. Pfi
vyuziti frekvencniho ménice vSak i na tomto typu pil Ize rychlost alespon
CasteCné pozménit. Jedna se vSak o pomérné financné naroCny zasah.
Dvourychlostni pasové pily pouzivaji pro zménu rychlosti zmény prevodu.
Zména rychlosti mize byt dana zménou umisténi femenu, ktery obstarava
prenos krouticiho momentu z motorické jednotky na hfidel hnaného kola, na
prevodném kole femenu. Tento princip znate jisté ze strojnich sloupovych
vrtacek ¢i cirkularek. Druhym typem dvourychlostnich pasovych pil jsou pily
vybavené takzvanym varidtorem. Pomoci tohoto sofistikovaného zafizeni je
pak mozno zménit rychlost otaceni. Timto varidtorem byvaji vybaveny i pily
starsiho data vyroby. Pily s plynulou regulaci jsou vydobytkem moderni doby.
S prichodem elektroniky tak Ize presné stanovit rychlost otaceni kol a tim i
rychlost pilového noze.

Dalsim velice dlleZitym udajem je kromé vysky fezu také vyloZeni pasové
pily. Je to viastné vzdalenost pasového noze od ramena pily u pil vertikalnich
¢i maximalni vyskou fezu u pil horizontalnich. U pil horizontalnich se pak
vlastné nehovofi o vysSce fezu, jako u pil vertikdlnich, ale o Sifi Fezu.

Servis a sefizeni pasovych pil vzdy prenechte odborniklim. DlleZitymi parametry, které ovliviiuji nejen
Zivotnost pily, ale i kvalitu Fezu jsou: pouziti spravného rozméru noze, pouziti kvalitniho noze, spravné
napnuti noze, spravné sefizeni naklapéciho kola, spravné sefizeni brousiciho zafizeni, osazeni kvalitnimi,
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spravnymi brousky, sefizeni dorazu pilového pasu pfi pouziti jednostrané brouseného noze a jiné. Vice se
jisté doctete v navodu k obsluze konkrétniho typu pasové pily.

Pasové pily starSiho data vyroby pIné servisuje a repasuje i firma ROBEX DK, s.r.0. ® (viz. ¢lanek Bazar).

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:
rychlost noze — pohyb v ¢ase, zména polohy noze (m/s)
pilovy pas — jinak téz pasovy niz

rychlost — pohyb télesa v Case

brousek — k brouseni noze

konvexni — ostti zvinéné, vinky

konkavni — ostfi se sttiskami

stll — deska pily

ochranna patka — bezpecnostni prvek pily

bazar — misto nakupu starsiho, pouzitého stroje
nahradni dil — dil potfebny k opravé stroje
Neodstranujte nikdy bezpecnostni prvky z pasové pily.
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Stipaci, drazkovaci, nopkovaci stroje
Stipaci, dréZkovaci, nopkovaci stroje na pénové hmoty a pry?

Stipaci stroje jsou pouzivany tam, kde je treba nadéleni extrémné presnych desek
materialii. Toto déleni je zpravidla nazyvano stipanim. Stipani je metoda fezani rozlicnych
materialdi na desky v horizontalni roviné. Klasické Stipaci stroje déli desky s velice vysokou
presnosti. Stipaci stroj vybaveny profilovanymi valci je nazyvan nopkovaci ¢i drazkovaci
stroj. Nopkovaci a drazkovaci stroje tvori pfi stipani zaroven i reliéf do déleného materialu.

Zakladni clenéni:
- Stipaci stroje
- drazkovaci, nopkovaci stroje

Stipaci stroje vyuZivaji presného navedeni materidlu do Fezu pomoci podavacich valci. Tyto valce jsou
nastaveny pred zapocetim prace pro konkrétni tloustku desky (vstupni material). Principem plochého
déleni je horizontalni fez pasovym nozem. Materidl je privadén na pohyblivé ostfi noze. Pohyb noze
obstarava dvojice ¢i Ctverice pohyblivych kol, pficemzZ vzdy jedno kolo je mechanicky
pohanéné elektrickym motorem. K fezu je pouZzivan specialni ndz, ktery je vedeny v
pfesné bandazi. Tento n0Z odpovida typem, délkou i dalSimi rozméry vzdy
konkrétnimu typu bandaze respektive stroje. Tato bandaz je kvalitné obrobena a
vede nliz, zabranuje jeho prohybani. Nz vyc¢niva z této bandaze pouze svym ostfim.
Bandaz pfi fezu rozevird vystupni, nadélené desky materialu od sebe. Idealniho fezu
je také docileno stavbou a urcenim Ghlu V bandaze pro konkrétni typ materialu (dle
jeho tuhosti aj.). Blok materialu je postupné shora odstipovan dle predvolené sily
vrstvy. Stipaci stroje maji vzdy interni brousici zafizeni pro zajisténi idedlni ostrosti
noze. Hnané podavaci valce musi plsobit idealnim pfitlakem na vstupni material tak,
aby zajistili dostate¢né sunuti materidlu proti bandazi s nozem. Tento princip fezu je
vhodny nejen pro tuhé materiadly typu PUR, polypropylen, polyetylén ale i pryz.
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Drazkovaci stroj je vlastné Stipaci stroj dovybaveny o specidlni reliéfni valce, které zajisti do Stipnuté
desky negativni reliéf. Je vyuzito principu negativniho fezu mékkych materiall typu PUR pén. V desce
vyfiznuty reliéf odpovidd presné negativu vzoru valce. Profilovaci valce mohou byt vyrobeny dvéma
zplsoby. Prvnim typem profilovacich valcd jsou valce jednolité, vyrobené zjednoho kusu materialu.
Tento princip jiz dnes neni mnoho pouzivan, zejména kvili vysokym pofizovacim naklad@im a praktické
nemoznosti prednastavit vyrezany vzor. Pfichazeji tak na fadu segmentové profilovaci valce, které
umoznuji prohozeni svych segmentd ¢i jejich nahrazeni. Na jednom nosném valci je tak mozné vytvorit i
vice vystupnich reliéfd.

Rozméry noz{l pro Stipaci, nopkovaci a drazkovaci stroje jsou udavany takto: 7180 x 60 x 1 tzn. délka
noze 7180 mm, Sirka noze 60 mm, tloustka noze 1.0 mm.

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:
Pilovy pas — jinak téz pasovy nliz

Pasovy ndz — fezny niiz

Rychlost — pohyb télesa v Case

Brousek — k brouseni noze

Stipani je metoda presného déleni pénovych materiall v horizontalni roviné.
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Drtice, drtici mlyny, drasaci stroje
Drtic na pénové hmoty, drtice na Molitan ®, drtic a drtici linka, drtici a drésacr stroje

Drtic je stroj slouzici k rozmélnéni materialu do formy zrn, ne vSak az na prach - k tomu
slouzi mlyny. Konstrukce drtice vychazi z fyzikalnich vlastnosti drceného materialti. Firma
ROBEX DK, s.r.o. ® jako jedna z mala v Evropé dodava drtice na zpracovani PUR pén,
Molitanu ®, ale i jinych odpadii a materiald.

Tyto drtice prochazeji pravidelnymi inovacemi.

Zakladni clenéni:

- Drtice s rovnymi nozi
- Drtice se Sikmymi nozi motar
- Drésaci stroje \
- Miyny

- Srotovniky

DrtiCe s rovnymi noZi jsou vybaveny rotorem na kterém
jsou umistény noze v kolmé pfimce ke svislici stroje. Ke
stfihu, drceni tak u tohoto principu dochazi za pomoci
kolmo na sebe umisténych nozd. PFi vyvoji jsme v minulosti objevili novy princip, kde jsme rotor s rovné
umisténymi nozi nahradili novym rotorem se Sikmo umisténymi nozi. Doslo tak k vyraznému vykonovému
narlstu drceni a zaroven prokazatelnému snizeni hluku vlivem sniZeni vnitfnich turbulenci pfi proudéni
vzduchu komorou. Velikost frakce nadrceného vstupniho (odpadového) materidlu je dana pouzitym
sitem, které je vyrobeno specialné pro dany typ drtice. Odtah nadrceného materialu zajistuje ventilator s
cyklonem, ktery je pripojen na vystupni stranu vysypky (prostor pod sitem).

Drtice se Sikmymi nozi jsou vybaveny jednim rotorem se Sikmymi nozi. Ke
stfihu, drceni tak u tohoto principu dochdzi za pomoci Sikmo na sebe
umisténych nozl. Tento princip, se Sikmo umisténymi nozi, kde k drceni
dochazi gilotinovym zplisobem, se projevil jako nejhospodarnéjsi. Doslo tak k
vyraznému vykonovému nardstu drceni a zaroven prokazatelnému snizeni
hluku vlivem snizeni vnitfnich turbulenci pfi proudéni vzduchu komorou.
Velikost frakce nadrceného vstupniho (odpadového) materidlu je dana
pouzitym sitem, které je vyrobeno specidlné pro dany typ drtice. Odtah
nadrceného materidlu zajistuje ventiladtor s cykldnem, ktery je pfipojen na
vystupni stranu vysypky (prostor pod sitem).

Drasaci stroj vyuziva schopnosti material nadrasat , jinak feceno natrhat. Tento princip je hojné pouzivan
zejména kvdli Cisté frakci na vystupu ( bez pfimési prachu). Na rotoru tohoto drasaciho stroje jsou
umistény drasaci kolky, které pfi prichodu materidlu statorovou ¢asti nadrti material na poZadovanou
frakci.

Drtici mlyny vyuzivaji schopnosti material rozemlit , jinak fe¢eno rozmélnit. Tento princip vyuziva
pomalobézného rotoru, popt. vice rotorovych casti. Zpravidla jsou tyto mlyny vybaveny vice rotory i
segmentovymi rotory.

Srotovniky jsou Uzce specializované drtice. Tento stary princip je béZné vyuzivan spide v zemédélistvi.
Tento princip vyuziva pomalobézného rotoru na kterém jsou vétSinou volné umistény drtici segmenty
tzv. kladivka, dalsi typy Srotovnikl vyuZivaji také napf. fetézovych segmentd a jinych.
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NozZové mlyny a drtice dale délime na:
- jednorotorové
- dvourotorové

T

e [

.
e —

Jednorotorové drtice mivaji obvykle vyssi otacky otaceni rotoru. Rotor mdze byt vybaveny rovnymi nozi
¢i nozi Sikmymi, které vyuzivaji lepsiho stfihu podobného gilotinovému zpdsobu déleni. Dvourotorové a
vicerotorové drtiCe vyuzivaji k drceni specialnich na rotorech umisténych segmentovych nozd.
Vicemotorové drtice maji pomaly béh a nizky pocet otacek téchto rotorli. Tohoto principu déleni je
vyuzivano na velkoobjemové drceni.

Ne vzdy Ize dle pfikonu pohonu drti¢e urcit jeho vykon. Zalezi totiz na vhodném vybéru typu drtice.
Napfiklad dvourotorové drtice budou vhodné na drceni tvrdych materidld a dosahnou tak i pfi nizSim
prikonu pohonné jednotky vyssiho vykonu nez ostatni typy. Jednomotorové drtiCe s rovnymi Ci Sikmymi
nozi jsou vhodné pro drceni mekkych materiald typu Molitan ®, PUR pény a jiné. Drasaci stroje jsou
vhodné pro rozmélnovani latek ¢i oddélovani latk od pénovych materiall. Srotovniky Ize naptiklad pouZit
pro vysoce vykonné déleni, rozmélnovani tvrdych desek polystyrénu.

Drti¢ jako takovy je zafizeni s pomérné vysokou cenou pofizeni. Snadnou moznosti jeho pofizeni je pak
zakoupeni stroje starSiho, ktery je pak tfeba repasovat, pficemz hlavni dliraz pfi repasi drtiCe byva
zaméfen na mechanické Casti drtiCe. Elektroinstalace totiz byva velice
jednoducha. Jedna se v podstaté o privedeni elektrické energie na motorickou
pohonnou jednotku dle platnych elektro norem. Zvlastni pozornost si u drticli
zaslouzi loZiska hridele rotoru a jejich uloZeni. PFi jakékoli vali totiz dochazi pfi
mazaciho tuku a loZisko jde pak nasucho. Hrozi zniCeni uloZeni rotorové Casti
drtice. Také Uprava nasypky byva nezbytna pfi repasi jakéhokoli drtice. Nové
bezpecnostni normy se totiz snazi snizit riziko dotyku rukou a dalSich &asti
obsluhy a tim maximalné snizit riziko Urazu. Nasypky u novych &i nové
repasovanych drticl jsou tak vysoké. Také vstupni otvor je vhodné opatfit
zasténou C¢i mechanickymi zabranami proti zpétnému vylétnuti drceného
materialu, ke kterému miZe dojit pfi styku materialu s tocicimi se ¢astmi drtice. Spodni komoru drti¢ je
vhodné doplnit o spravné nadimenzovanou drtici komoru se sitem. Spravné nedimenzovani této Casti
uruje do jisté miry a konecny vykon drtice. Nadrceny material musi mit totiZz dostateCny prostor, nez
dojde k jeho odsati tlakovym potrubim. Toto plati hlavné u drceni lehkych, sypkych material@. Drtici sito
je umisténo pod rotorovou Casti stroje a ur€uje vlastni vystupni frakci nadrceného materialu.

Pro navyseni vykonu drti¢e je vhodné jej doplnit o odsavaci zafizené, které zajisti odtah jiz nadrceného
materidlu, ktery proSel sitem a tim splfiuje rozmérové specifikace sita, mimo drtici komoru drtie. Tento
material byva odtaZen specidlnim ventilatorem, ktery tvofi v systému podtlak pomoci PVC ¢i jiné na
vystup drtice napojené hadice. Pozor vSak na materidlové sloZeni této hadice. U drceni nékterych
materiald totiz dochazi ke vzniku vysokého potencidlu statické elektfiny. Doporucujeme tedy vzdy pouzit
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hadice s ovinutym dratem na ktery je mozné pripojit zemnici vodi¢ a alespon ¢astecné snizit riziko vzniku
statické elektfiny. Staticka elektfina mize totiz negativnim zplisobem ovlivnit vykon drtici jednotky.
Odtahovy vykon je totiZ sniZzen snizenim pritoku vzduchu systémem odtahu materialu.

Za ventilatorem je vhodné v zavislosti na pouzitém principu odtahu a dalSim principu prace pouzit cyklén
respektive odluCovac. Tento zajisti snadnou praci s materidlem na vystupu podtlakového vedeni. Ze
systému je totiz pomoci cyklonu odstranén tlakovy
vzduch, ktery tla¢i materidl. Na vystupu pak
material jen lehce pada a pasovy dopravnik ¢i do
pytle, krabice (zaleZi na zvoleném zplsobu dalsi
prace s materialem) nebo do velkoobjemového sila,
kde je materidl uskladnén na dalSi zpracovani. Tato
sila mohou byt pevnd, kde télo cyklonu tvori kovovy
¢i plastovy plast, nebo lehkd sila, kde je plast’
tvoren lehkymi textiinimu materidly. V tomto
pfipadé pak mluvime o pytlovych silech, kterd
CasteCné nahrazuji nutnost pouziti preciznich cyklond a odluCovac. Cyklon je ve své svrchni Casti
vybaven specialnim, prodysnym pytlem, ktery zajisti odchod vzduchu ze systému. Material je vzdy tézsi
nez vzduch a tak pada doll. Systém pak mdZe byt dovybaveny jesté o pytlovaci zafizeni, pokud neni
soucasti spodni Casti cyklonu. Pytlovaci zafizeni mize byt soucasti cyklénu, zde je pak vyuZivano
gravitace k plnéni pytlQ. Precizné&jsim zplisobem plnéni pod tlakem pak slouzi specialni plnicky pytld, kde
do svrchni casti pytlovacky letmo padany material pada do komory, ktera Usti na Snekovy otacejici se
hridel. Tento hridel pak svym otacenim tla¢i material do pytle.

Za zminku pak stoji jesté zminit moznosti pfisunu materialu do drtice respektive do vstupni
komory drtice. Nejednodussim zplsobem je rucni davkovani materialu do drtici linky.
Obsluha vSak musi dbat na zvySené nebezpeci Urazu, i kdyZ moderni drtiCe maji vstupni
Cast vyhotovenou pravé sohledem na bezpecnost prace. Obsluha musi také ziskat
zkusenosti v ohledu na moznosti konkrétniho drtice, tak aby nedoslo k zahlceni vstupu
drtice. P¥i presyceni vstupnim materidlem totiz hrozi vyrazné
snizeni vykonu drtiCe. Precizn&jsim zplsobem pfisunu
materialu je pak pouziti specidlnich pasovych dopravnik{. Tyto
mohou byt vyhotoveny v jednoduché verzi se stalou rychlosti
nebo automatické, které Fidi rychlost posuvu materialu do drtice v zavislosti na jeho
momentalnim zatizeni a mnoZzstvi materidlu v drtici komore. Pfi drceni mekkych materiald je také mozno
pouzit k navyseni vykonu takzvané pasové dopravniky s kompresi,
které pred vstupem materidlu do drtice provedou jeho objemovou
optimalizaci stlacenim tohoto materialu. U velkoobjemovych drticich
linek mlze byt také vyuzito takzvanych preddrticl, které zajisti
rozmérovou optimalizaci drceného materidlu. Drtie mohou byt na
vstupu také vybaveny kontrolnimi mechanismy, které zabrani vstupu
znehodnoceného materidlu ¢i materidlu s jinymi vlastnostmi nez
stanovenymi do drtici komory. Napriklad se jedna o kontrolu
pfitomnosti kovd v Molitanové ® vyplni sedacek automobilll. Tyto
kovy by totiz zapficinili velice rychlé otupeni noz{ drtice.

DrtiCe pti drceni vydavaji vysoky hluk, doporucujeme vzdy pouzit ochranu sluchu obsluhy. Také zrak je
tfeba chranit, at’ jiz pred vylétnutim predmétu z drtici komory ¢i pouze pred prachovymi Casticemi.
Doporucujeme tedy pouzivat slouc¢ené ochranné prostredky, kde je chranén sluch i zrak.

Vysvétleni nékterych technickych pojmi:

Rotor — otacejici se ¢ast drtice s nozi
Stator — opozice rotoru
Rychlost — pohyb télesa v Case
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Frakce — nadrceny material

Sito — urcuje velikost frakce

Cyklén — odlucovac materidlu od vzduchu v systému odtahu
Silo — zasobnik s nadrcenym materialem

K regulaci vystupni frakce pouZijte sito s odpovidajicimi otvory.
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Recyklace, recyklacni linky
Recykiacni linka na rdzné pénové hmoty, recyklace PUR pén, Molitanu ®, izolaci

Recyklace je vyraz pro takové nakladani s odpadem, které vede k jeho dalsimu vyuZziti.
Recyklace umoznuje Setfit obnovitelné i neobnovitelné zdroje a v nékterych pripadech mtize

vV va

omezovat zatéz zivotniho prostredi.

Recyklace se v zakladu déli na:
- pfimou
- nepfimou

Prima recyklace je vlastné znovuvyuziti véci bez dalsi Upravy. Typickou pfimou recyklaci je znovuvyuziti
automobilovych soucastek z vrakovisté. To znamena, Ze takovyto predmét mize byt dale uZivan bez
dalSich procest a Uprav. Nepiima recyklace je potom znovuvyuZiti pomoci znovuzpracovani materialu z
odpadu. Energie potfebna pro znovuzpracovani recyklované véci je pak nazyvana Sedou energii. Sedou
energii Ize také charakterizovat tak, Ze je to vlastné energie spotiebovana pfi vyrobé recyklatl. Do Sedé
energie je zapocitavana nejen lidska prace (v presném pojeti), ale prikon motorl drticd a jinych.
Recyklatem se rozumi vyrobek, ktery je vyroben z recyklovaného materidlu.

Odpad miize byt:
- vznikly uzivanim véci
- Z vyroby

Velice moderni je nyni fesit otazku odpadl vznikajicich uZivanim véci. Takto vznikajici odpady jsou pak
podrobeny toliko zndamé separaci odpadu, jinak zvané tfidéni odpadl a naslednému skladkovani,
respektive pristupu, ktery dany typ materidlu umoznuje.

Obecné barevné znaceni kontejnerti na tfidény odpad (barva a textové oznaceni kontejnert
urcuje, pro jaké slozky odpadu jsou jednotlivé nadoby urceny):

Barva modra, napis ,papir"

Kontejner je urCen pro odkladani papiru — napf. noviny, Casopisy, sesity, kancelarsky papir, kartony,
papirové obaly, reklamni letaky, krabice, obalky atd.Do kontejneru nepatfi papir mokry, mastny ¢i jinak
znecistény, papir kopirovaci, laminovany, lakovany, voskovany, fotograficky, vicevrstevné kombinované
obaly (napojové kartony), papirové détské pleny, hygienické vlozky, pouZité papirové kapesniky atd.

Barva Zluta, napis ,plast"

Do kontejneru patfi plasty z domacnosti vcetné polystyrenu, PET lahve, kelimky od jogurtl a jinych
potravin, plastové obaly od potravin, fdlie, sacky, tasky, prepravky, nadoby, vymyté obaly od
drogistického zbozi, hracky atd. Pfed vhozenim do kontejneru je tfeba plastové odpady seslapnout. Do
téchto kontejnerl patfi rovnéz napojové kartony od mléka, dzusu, vina a dalSich napoji. Do kontejneru
nepatfi linoleum, novodurové trubky, molitan, textil, plastové vyrobky obsahujici Casti z jinych materialC
nez plastll, obaly znelisténé chemikaliemi, pneumatiky, hracky a vyrobky z mékkého plastu — PVC,
elektrozafizeni atd.

Barva bila, napis ,bilé sklo"
Do kontejneru patfi bilé lahve od napojd, sklenéné nadoby a strepy. Tabulové sklo, i kdyz je bilé, ma jiné
sloZeni a patfi do skla barevného.

Barva zelend, napis ,barevné sklo"
Do kontejneru patfi lahve od napojli, sklenéné nadoby a predméty, stiepy a tabulové sklo. Do
kontejnerl na sklo nepatfi keramika, porcelan, zarovky, zafivky, zrcadla,bezpecnostni sklo s folii, draténé
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sklo, autoskla a sklenéné obaly znecisténé chemickymi latkami. Z obal{ je tfeba odstranit vicka. Papirové
etikety neni tfeba odstranovat.

v

Prozatim v pozadi pak stoji odpad z vyroby. Odpad z vyroby délime na odpad vznikly z:
- prvovyroby
- druhovyroby

Je az neuvéfitelné, kolik vznika odpadu v prvovyrobé i druhovyrobé. Do tohoto odpadu je zapocitavan
nejen odpad vznikly konecnym opracovanim
kalik odpadu produktu, ale i odpad vznikly pfi procesu

; vyroby, ¢i technologickym postupem vznikajici
wr:,l,mdUku]E odpad. V souvislosti s odpady z vyroby se pak
Wase firma 71 | tasto hovoli o takzvaném nebezpedném
odpadu. Ani tento druh odpadu se vsSak
netyka pouze podnikajicich osob, ¢i vyrobnich
podnikd. Nebezpecné odpady Ize
charakterizovat takto: jsou to vsechny odpady
vykazujici 1 nebo vice nebezpecnych
vlastnosti. Seznam nebezpecnych vlastnosti je
uveden v piiloze €. 2 zakona €. 185/2001 Sb.,
0 odpadech a o zméné nékterych dalSich
zakonl ve znéni pozdéjsich predpisl (Uplné
znéni zakona bylo vyhlaseno pod ¢. 106/2005
Sb.). Provadéci predpis k tomuto zakonu obsahuje Seznam nebezpecnych odpadd. V domacnostech se
jedna napf. o zbytky barev, olejd, lakd a jinych chemikalii (véetné kosmetickych — lak na nehty, lak na
vlasy atd.), nadoby a textilie znecisténé témito latkami, dale léky, baterie, autobaterie, mechanicky
poskozena a neuplna elektrozarizeni a osvétlovaci technika.

Klasickym prikladem znovuvyuZiti odpadu je vyuZiti odrezk@, pilin a hoblin k vyrobé
pelet a dfevo briket. PFi truhlarské vyrobé a opracovani dreva vznika tento typ odpadu "
v mife az 10% u objemu opracovaného dreva. Pfi takovémto zpracovani odpadu typu &
drevo vSak nevznika téméf zadna Seda energie. Pelety totiz mohou byt lisovany pfimo ha A
¢i za pouziti malého mnozstvi ekologickych pojiv. o

Stroje vyuzivané samostatné pro recyklaci materiald jsou soucasti takzvanych recyklacnich
linek. Recyklacni linka je tedy soustava strojli vyuzivanych k recyklaci.
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Zakladni ¢lenéni:

- recyklace a pojeni PUR pén dvouslozkovou technologii
- recyklace a pojeni PUR pén jednoslozkovou technologii
- recyklace nové generace na pojeni jinych materiald

Dvouslozkova technologie recyklace pénovych hmot je
princip recyklace vychazejici z pouziti dvou slozek
specialnich chemikalii. Velikost frakce nadrceného vstupniho
e O (odpadového) materidlu do jisté

| miry urCuje vzhled a hrubost
vystupniho bloku, je tedy vhodné
materidl pfipravit na potiebnou
hrubost. K drceni je pouzito drticd
dodanych nasi firmou, pouze tak
mdZeme zajistit kvalitu na strané vstupnich surovin.
Nadrceny material je promichan v michaci nadobé a jsou
pfidany specialni pojidla z chemického hospodafstvi. Tato
smés je vsypana do formovaci nadoby a za pomoci

plsobeni tlaku a Casu je pripraveny material slisovan na pozadovanou hustotu. Rozméry bloku limituje
rozmér formovaci nadoby. Hustotu bloku urCuje zejména mnoZstvi pouzitych chemikalii a sila lisovaciho
beranu. V ramci nasi inovace jsme nové zapocali s vyrobou lisovaci formy, ktera umoznuje zménu
rozmér( vystupnich blokd. Jednotlivé procesy i jejich Casy jsou fizeny pfedem nastavenym Fidicim

systémem.
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Princip jednoslozkové recyklace vychdzi z pouziti pouze
jedné slozky specidlni chemikdlie. U tohoto principu také
plati, Ze velikost nadrceného vstupniho (odpadového)
materialu do jisté miry urCuje vzhled a hrubost vystupniho
bloku, je tedy vhodné material pripravit na potfebnou
hrubost. K drceni je pouzito drtic dodanych nasi firmou,
pouze tak mlzeme zajistit kvalitu na strané vstupnich
surovin. Nadrceny material je promichan v michaci nadobé
a je pridana specialni pojici chemikalie z chemického
hospodarstvi. Tato smés je pak vsypana do formovaci
nadoby a za pomoci plsobeni
tlaku a casu je pFipraveny
material slisovan na
pozadovanou hustotu. K
vytvrdunti dochazi pomoci propareni slisovaného bloku pomoci ostré
(tlakové) pary, kterd zahdji reakci chemikalie. Rozméry bloku limituje
rozmér formovaci nadoby. Hustotu bloku urCuje mnoZstvi pouZitych
chemikalii, teplota a mnozstvi pary a sila lisovaciho beranu. V rdmci nasi
inovace jsme nové zapocali s vyrobou lisovaci formy, ktera umozriuje
zménu rozmér( vystupnich blok{. Jednotlivé procesy i jejich Casy jsou
fizeny pfedem nastavenym fidicim systémem. Firma ROBEX DK, s.r.0.® je dlouholetym vyrobcem
recyklacnich linek pro recyklaci pénovych materiald typu Molitan® aj. Pravé proto se nyni angazujeme v
projektech pro recyklaci odpadl. Vyvinuli jsme totiZz technologii, ktera umoznuje znovu recyklovat do
desek Ci blok{ rozlicné typy materiald. Mezi tyto recyklovatelné materialy patfi napf. pénové materialy
PUR (mékkeé i tvrdé), Visco pény, PE pény, odpad z plastikarské vyroby a gumarenské vyroby, textilie,

strana 124 z 128

ROBEX DK, s.r.o. 1¢o 27471489, DIC CZ 27471489
Slovany 3051, 544 01 Dv0r Kralové nad Labem Tel.: +420 499 321 109, Fax: +420 499 621 124
Spolecnost zapsana u Krajského soudu v Hradci Kralové, oddil C, vliozka 20945 www.robex-dk.cz, www.robex-dk.com



B D K = Centrum rezaci techniky & Doplnky pro provozy a stroje
» Zakarkova vyroba strojt * Recyklacni technologie

S.R.O. » Servis, repase, bazar (» Vyvoj a konstrukce

sklena vlakna, cediCové viny, izolacni materidly aj. VSechny tyto materidly Ize pojit a ziskat tak novy,
ojedinély vyrobek, ktery jisté najde uplatnéni na trhu.

V ramci podpory projektl zakaznikl firmy ROBEX DK, s.r.o.
je tato UcCastna a schopna zajistit provedeni zkouSek a
vzorkd z dodanych materiall ( vlastnime vyvojové stredisko
a stalé pracovisté pro vyrobu vzorkd), provedeni zkousek
vlastnosti téchto materiall ( vzorky predlozime k
odsouhlaseni vlastnosti), komunikace se zkuSebnou (
zajisténi podkladll), poradenstvi v oblasti pouZitelnosti
recyklatd ( vzajemna komunikace a vstficnost, maximalni
utajeni vaseho projektu). Zakaznikovi jiz zbyva pouze najit
uplatnéni téchto vyrobkd ( izolace, podklady, doskoCiste a jiné)!

Po odsouhlaseni koncepce vyroby recyklatli, miizete odkoupit technologii a recyklaci provadét na viastni
recyklacni lince v rdmci vlastni reZie. Setfime recyklaci nase Zivotni prostiedi!

Technologii vdm bude samoziejmé pIné predana. Jelikoz je firma pfimym vyrobcem, nabizi moznost
dalsiho poradenstvi, servisu a dalsich sluzeb!

Hodnoceni projektii:

- snizeni nakladd za skladkovani, prevoz na skladky
- snizeni nakladd za vyuziti sluzeb spaloven

- zvySeni know-how Vasi firmy

- nové uplatnéni Vasi firmy na trhu

Tomuto projektu se firma ROBEX DK, s.r.o. ® vénujeme jiz nékolik let, mlze
proto predlozit jiz celou Skalu plnohodnotnych vzorkl pochazejici z vlastni
zkuSebni laboratore (cca. 1500 ks). V ramci zkvalitnéni sluzeb v oblasti vyzkumu
vybavuje firma prdbézné laboratof o dalSi zkuSebni stroje a zafizeni. Vyrobené
recyklacni linky miZete shlédnout zde! V pfipadé zajmu o tuto technologii kdykoli
kontaktujte firmu ROBEX DK, s.r.0. ®!

Vysvétleni nékterych technickych pojmii:
recyklace —

Znovuvyuziti

recyklat — znovuvyuzity vyrobek

Seda energie — energie potiebna pri recyklaci

komunalni odpad — béZné vznikly odpad z domacnosti

tfidény odpad — viz. separovany

separovany odpad — odpad tfidény pro dalsi vyuziti

recyklacni linka — sestava strojl pro recyklaci

Najdeme spolecnou cestu ...
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Pravni prohlaseni

ROBEXPEDIE ze které pochazeji texty a fotografie v této publikaci NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY
SPRAVNOSTI

RobexPedie je internetova encyklopedie firmy ROBEX DK, s.r.0. . Jeji principy dovoluji komukoli s
pfipojenim k Internetu a webovym prohlize¢em nahlizet na jeji obsah. Proto je tfeba upozornit, ze nic, co
zde naleznete, nemuselo byt zkontrolovéano a nemusi obsahovat Uplné, presné ¢i spolehlivé informace.

RobexPedie nem{ze Zadnym zplsobem rucit za pfesnost informaci v ni uvedenych.

Nikdo z autorli, spravcl, ani kdokoli jiny spojeny s RobexPedii nemlze byt zodpovédny za jakékoli
epresné ¢i zavadéjici informace uvedené na téchto strankach ¢i na strankach z nich odkazovanych.

Pochopte prosim, ze informace zde nabizené jsou poskytovany zdarma a neexistuje Zzadna smlouva mezi
vami a majiteli ¢i uZivateli téchto stranek, vlastniky server(l, na kterych béZzi, jednotlivymi pfispévateli,
spravci, ¢i jakoukoli jinou osobou spojenou s RobexPedii.

Omlouvame se také za chyby nalezené v textech. Jelikoz se jedna o nekomercni projekt, nebyla tomuto
vénovana dalsi pozornost.
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